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Projekt Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sttcklisten
Aufgabenstellung

Optimierung der Arbeitsplanung und Kostenkalkulation tber

= Varianten-Arbeitsplane

= Plan-Vorgange mit Formeln und Entscheidungstabellen
= Artikellisten

= Stlcklisten

= Werkzeugverwaltung

» Zuschlagsdatei zur Kostenberechnung

Artikel-Arbeitsplane je Stucklistenposition mit unterschiedlichen Mengen
zu erzeugen und an ERP zu tbergeben.

Zur Berechnung mussen die Felder der verknipften Tabellen
Verwendet werden kénnen.

- Diese Softwarelésung muss updatefahig mit der Standardsoftware sein.

Seite 3 J.Mitterhauser GmbH
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Projekt Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sttcklisten
Schnittstellen zur Erzeugung der Artikel- und Sticklistendatei

) STUEDP.tet - Editar — m] *
Datei Bearbeiten Format Ansicht Hilfe De|p|1i _
| 9526@80P PAEINZELTKOMPL PAGRUPPEL 1-580 &
9528080P Mo Visitle Comparnents [Com ) Wisitile Components and Forms [G075]
9530000P M . PAGRUPPEL 1-580
9532@08pP ASC”_DateI \ PAGRUPPEL 1-588 v Local Dota Storage [Bots] Debug & Performance Monrter [Von|
< ’ AnyDAC| | Datandsprar [o5p1]
Zeile 1, Spalte 1 100%  Windows (CRLF) UTF-2
Diracle Da: M5 IBiase, pasaL | MysOl f| Sphace f Salie | MS DR dbEsp
saL Flird ASA Access
A B U [} | E L F N B H| | ) K]~
1 |[STFED _ |STATT |O_STEIN [PLAN_NR1 |PLAN_NR2 |MEMGEN |[DATUM  [BK |BDATUM |BEARB  [SK |\'j | i 1 i | 1 | i i
2 [Arikel att o-Plan___|EinzelteilePlan |Baugruppen-Plan [MENGEN |[P-Dyum _|B  |B-Datum _ |Bearbsiter [S |
3 (9526000 |P PAEINZELTK! A B C E F G -
4 (9528000 [P STMAT _|STWERK | STANZ ERP-Datenbank
5 (9530000 |P e [Werkstoff az 1
6 (9532000 [P Excel-Dat [ [\593079 |S0CRVE KRK 1] DBMS
7 =TT —. 37583079 [S0CRVE KRK 1
v STUEOP Stiickliste | STUEIF 5 9526000 | SOCRVA KRK 1 aze, ™ Sybazs Synaza
st | T S| I I O 0 S g
T_|S526000 3
. ®

Die Artikeldatei kann aus
dem ERP-System uber
Ascii- oder Excel-Tabelle
gefullt werden

[#] Artikel- Liste: 25260)
Arbeitsplane  Arbeitspln  Arbeitsgange

rben:sgang[ Artikel-Liste ]Stuckjlste Zybiehor  Artikel-Arbe €| »

(== ]=]

Uber die Datenbank-

Artikel tt| o-Fl Iteile-Pl -Pl MENGEN it B|B-Dat: ~ .

e D ¥ Wewam wwes | | Schnitistelle AyDac

_|9szs000 P 0050 kdnnen die Daten direkt
9530000 P PAEINZELTKOI . . [24.10.2003

| oszzoo0 P PAEINZELTKO Artikeldatei bs.00.2003 aus der ERP-Datenbank

ausgelesen und in die
und . ; o
< . . , Artikeldatei tbernommen
Sticklisten —
172 _ P werden.
" fos [ITakt [ PaPLFOL st [Austaktuna | Tektolan |
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[#] iPaswIN-ADS Options-Name: IPASPAR — O >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

EEdN B OB EE| I L BC | A0("%E REEE0t I 2w SN

r.-"
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-
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@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x
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@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EE > B e < AEE ~ & &H BT L2 EBREEY RS LBRR ST

-

- [#] Plan-Vorgang: bf206a52, bohren Federsch. @ - mm unvergiitet |- B S|

“ Tabelle | EinfluBgrdfen Beschreibung/Formel

: Vorgang Gruppe Knstenstelle|Eeschreihung |Zart |W|P|F’ZNR |R|E|Eht |K |E—Tahe|le |Fnrme| |NACHWEI"~
_|AAA3 PARABEL fertig Hauptfeder an Montagebank, Unterfeder richten + mor fm

" _|AAA4 FARABEL |fertig Richten und Montage an RE, incl. setzen (einstufig) faRs s

* _|AAAS PARABEL fertig Richten und Montage an RB, ohne setzen (einstufig) fm

+ _|AAAG FARABEL Einzellagen setzen, lackieren {ohne Montage) faRs s
_|bf206a01  BOH/FRAS gffnen Schiebetiir, abfegen Werkstiick TB F Min 'bei dopp IPAS

B _|bf206a02  BOH/FRAS handeln v @ F Min (T1P_ST IPAS

-~ N bf206a03 BOH/FRAS handeln v F Min (T1P_ST IPAS

- | bf206a04 BOH/FRAS schliefen F Min (TLP_ST IPAS

5 _|bf206a06  BOH/FRAS bohren HIf T F min 'bei dopp IPAS
P|bf206a52  BOH/FRAS |  bohren Federsch. @ = mm unvergiitet F T (bf206a52 XFSDI=0

¢ _|bf207a62  BOH/FRAS 207A Zerspanung unvergiitet Parabelfedern FF T (bf207a62 'Spanner

¢ _|bn201a50  Brennen  201A trennen dopp. Lange unvergiitet, Kran, Vorr. -fach FIF T (bn201a5('Mamen z

% _|bn201a52 Brennen  201A trennen dopp. Lange unvergiitet, manuell, Vorr. -fac FF T (bn201a5:'Namen z
_|bn201a60  BRENNEN 201A brennen Absetzschnitt vorne und entgraten FIF T (bn201a6l'Mamen z

el i bn201a6l BREMMEM 201A brennen Absetzschnitt hinten und entgraten FF T (bn201a61'Mamen z
| |bn201a62 BRENMEN 201A brennen Absetzschnitt vorne hinten und entgraten FIF T (bn201a6:'Mamen z

L

< >
221293 (IPAS A1) Plan-Vorgange <- (KAP_GR) Kostenstelle / Kapazitatsgruppe

FRMARY || % | LPLYVER |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEAN Beo dEBEH - ~TERC(Y A0 LP2E B Owt iR SE

< =
[#] Plan-Vorgang: bf206a52, bohren Federsch. @ - mm unvergiitet =RE= [g]
4 - '
Tabelle  Einflubgrofen | Beschreibung/Formel |
-
Formel/Tabelle [~ E-Tab
-
HFSDI=0|
113 EFSDR=0
EF5DI=T1P STF5DI
. KFS5DA=T1P_STFSDA
+ 'bf20gall N Gffnen Schiebketiir. abfegen Werkstick
'BE20gal2 N handeln won Spannvorrichtung zum Hubgestell Auber der Berechnungsfunnel
— 'bf206als ! handeln wom Hubgestell in Spannvorrichtung konnen auch mehrere Vorgange
'BE£206a04 ' schliefen Schiebketur. starten BAZ ZU einem vﬂrgﬂng
- 'bf206a06 ' bohren HM zusammengefasst werden._
o TR=15
5/
(!
A
25
t22 /293 (IPAS A1) Plan-Vorgange <- (FORMEL) Planzeit-Formel
il
5.0

[PRIMARY | % | PLYER |



[PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EimﬁmﬂglﬂwEI%@I@I#QIE%@I%E@SMfH&EElé

“ | @ pen oa vergite = e
1

Tabelle Einﬂuﬂgrﬁﬂen[ Beschreibung/Formel l
-«

lF.ntscheidungs—Iabelle v £
g {bf206a52=1) A
»
. B4 FormacLapas_ Al ] - = i "
+ Hier konnen einfache und komplexe
- Lo Crundrechenarten - Eintscheidungen hinterlegt werden.
- : Malziplikation Wenn das Ergebnis positiv ist,

Divimion
- + Addition (3Zahlen und Zeichen) dann wird mit der Formel
- = Subtraktion
¢ £ Tt et T e s das Ergebnis berechnet,
iv Integer—Divislion = = - -
o mod Rest bei Division wenn nicht, ist das Ergebnis gleich 0
& 2. Mathematische Funktionen Funk (Argumant)
Aba () Lisfert den abscluten Wert des Arguments zuridck. _ _
L5
Geke Co={} L:i.e.fzrt den l:h:l-:inu? des Argument= zurick Mit der F1-Taste kﬂI'II'IEI'I
E@ Exp () :I:{:i.el:‘:n::-:.a::-::;lgi:tﬂzzzn.::;;:;:ntcn wvon X alle Bemn“““gsf"“ktin“e“
ﬁ ::iu:.:;kgﬂhnwert imt = hoch ¥, wobel = die Basis a e'gt mm“-
[ ok | 5 Abbiechen |
L
221293 (IPAS A1) Plan-Vorgange <- (FORMEL) Planzeit-Formel

[PRIMARY | % | PLYER |



E [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

50N Beo JmD - 3T RC 9 -0 FAMBENVALL IBB ST
™ | I#] Plan-Voraa eraiitet Parabelfede EE!Z!l

44
Tabelle Einﬂuﬂgrﬁﬂen[ Beschreibung/Formel l
-
Formel/Tabelle =]
g "Spannen der Vorrichtung
1% {TLP_STAW>1) 2 XTEl=(T1P_STANZ*0.36/2)
(TLP_STAW<1) ? XTEl=(T1P_STENZ*0.1595/2)
. 'Zeiten fir das Bohren (Anzahl der Bohrungen...+l fiir Federschraubenloch) *Planzeitformel
+ {TLP_STFSDI»0) RND (T1P_STFSDI<=17.4) ? XTE2=(T1P_STMAZ1+T1P STMRZ2+1)*((-0.3695 +0.000001669*T1F_STF5DI~4 +0.00000001645*T1P_SI
{TLP_STFSDI>»17.4) ? XTE2=(TLlP_STMRZ1+T1P STMAZ2+1}*((-0.2025 +0.01298*T1P_STFSDI +0.01228*T1F_STFSLB +0.1475%2)/2}
- TE=XTE1+XTE2
TR=15
B : : ! : &
Beispiel fur eine komplexere Formel
5/
(o =
¢ Es konnen auch
mehrere Felder (TE,TR)
% leichzeitig berech d
gleichzeitig berechnet werden.
ag
i
t23 1293 (IPAS A1) Plan-Vorgange <- (KAP_GR) Kostenstelle / Kapazitatsgruppe

[PRIMARY | % | PLYER |
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Datei EBearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEdN B OB EE| I L BC | A0("%E REEE0t I 2w SN
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IPASPLKO Kostenstellen Kostenstellendatei
[ aufrufen
[PASPLFD Vorrichtungen

IPASPLEA Basis-Daten

'_ IPAS DO Arbeitsgang-Text

-

"
.

QA

o
£

=

=l % LLYNE R |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten O x
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
I B ADME - ~IEBDEC[H =6 BRENO0td (S
T z
[#] Kost: 100C  Bereich: Vorfertg. |- B[S
44
Kostenstellen
-
. Bereich KBEZ |Werker|'|’ei|—l{ |‘|.|’|:|II—|{ |21.r %% |zer %|Snnst.|MinfTag|ln1.rentar—Nr. |E=auja -"*
Vorfertg.  Mubea-Schere KFS20 1,0 41,00 56,00 80,0 0,0 0,0 110024 1970
i N 1034 Vorfertg. Mittellochanlage 1,0 26,00 75,00 48,8 0,0 0.0 110032 1974
gl _|107A Vorfertg. Bohrmaschine 1,0 33,00 Kostenstellensitze fir 046 1992
+ 1104 Vorfertg. Federaugenformmasch. AFS3 und Fressen 2,0 110,0C ; 024 1989
— Teil- und Vollkosten
_|110B Vorfertg. Brennerbalken und Pressen 2,0 110,00 025 1984
N 1164 Vorfertg. Segment-Walze FW II 5 1,0 52,00 72,00 51,3 0,0 0.0 111015 1967
- 1194 Vorfertg. Federaugenformmasch. AFS2 1,0 62,00 85,00 49,4 0,0 0,0 111023 1982
" N 1294 Vorfertg. Kombiarbeitsplatz 1,0 39,00 57,00 59,0 0,0 0.0 110023 1969
5 1324 Vorfertg. Oevermann - Presse (incl.130 + 135) 50 274,00 33500 16,0 0,0 0,0 113005 1980
o N 1334 Vorfertg. Biege-Hartemaschine (incl.130 + 135) 3,0 287,00 365,000 10,9 0,0 0.0 113002 1977
_|151B Endfertg. Richtmaschine Formkorrektur 1,0 39,00 50,000 30,0 0,0 0,0 115008 1938
& N 1604 Endfertg. Schweifikabine 1,0 41,00 57,00 40,0 116019 1979
% _|161A Endfertg.  Alzmetal AB60/S nur Augenreiben 1,0 36,50 46,500 35,0 0,0 0,0 116021 1938
_|161B Endfertg. Alzmetal AB50/S und Eindriickpresse 1,0 36,50 45,50 45,0 0,0 0,0 116021 1988
ﬁ _|161C Endfertg. aufreiben Buchsen Bohrm. AB40 ST 1,0 36,50 46,500 40,0 0,0 0,0 116011 1970
N 162B Endfertg. Handschleifmaschine 1,0 36,00 47,000 40,0 116003116014 1958
| |163A Endfertg.  Nietpresse 1,0 36,00 46,00 40,0 0,0 0,0 116005 1962
L
< >
1734 (IPASPLED) Kostenstellen <- (KGRUPPE) Kostenstelle
FRMARY || % | PLYER |
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Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
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Datei EBearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEdN B OB EE| I L BC | A0("%E REEE0t I 2w SN

r-
T

-

r- )
IPAS_DB Bearbeiter
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@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

BEE G B ¢ & | EE ~ F & BC% & B BEEwYad i iR S
" | [#] Vertrieb: Kalkzuschl  KPAUSV: 0,1 |- B[]
44
Basis-Daten
-
o KPAUSV |KPAUST |KPGMKV |KPGMKT |KPVKV  |KPVKT  |E-Prot] ~
0,10 0,05 8,90 3,10 20,00 4,00
[ ]
[ 5]
Den Faktoren Mgk,
+ Produktionsausschufd
- und VVK jeweils fur
N variable- und
Fixkosten.
e
o
5
(!
L2
i
iR
W
141 (IPASPLBA) Basis-Daten <- (BASIS) Verriebs-Parameter

FRMARY || % | LPLYVER |
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Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

el  HEE -2 | BC (Y 20| fER2EWELt$ RSN

Arbeits-Planung
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@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

i B0 dEEH - TEDEC W ~O BRENO I 0 SN
o7 -
[#] WZK_NR: 49030890012 Gruppe: Schnitt || (]

44
Werkzeuge Werkzeug-Einzelteile

-

o Gruppe yplter ek |1 iz B |4 |5 |6 |z b Jio |uo B [Bz2 |83 ~

Schnitt 2 BE302 0 0,00 350,00 31500 0,00 000 0,00 000 000 000 000 00010600 75,

¥ | | |49030000011  Schnitt 2 BE303 0 0,00 350,00 315,00 0,00 0,00 0,00 0,00 000 000 000 0,00 10800 82,

» | | |49030930011  Schnitt 1 BE304 0 0,00 232,00 6500 0,00 000 0,00 000 000 000 000 00010600 30,

+ | |_|49030850011  Schnitt 2 BF106 0 0,00 240,00 155,00 0,00 0,00 0,00 0,00 000 000 000 0,00 10600 63,
|49030960011  Schnitt 4 BE201 0 0,00 350,00 347,00 0,00 0,00 0,00 0,00 000 000 000 0,00 10600 106,
_|49410200011  Krdpfen 1 BP313 0 0,00 200,00 200,00 64,00 72,00 64,00 0,00 0,00 000 000 1,50 110,00 O,

“ | |_|49410550011  Krépfen 1 BA201 0 0,00 700,00 700,00 210,00 175,00 252,30 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 6500 O,

= | |_[49412370011  Krdpfen 1wc318 0 0,00 400,00 400,00 0,00 5500 0,00 0,00 000 000 000 0,00 120,00 O,

o | | |49412540011  Kréipfen 1Wwc423 0 0,00 300,00 300,00 80,00 52,00 168,00 0,00 0,00 000 0,00 0,00 110,00 O,

o | [ ]49412550011 Krépfen 1 BE307 0 0,00 300,00 300,00 80,00 51,00 168,00 0,00 0,00 000 000 1,19 110,00 O,

¢ )

A

L
£ >
1410 (IPASWZIWT) Werkzeuge <- (WKZ_NR) Werkzeugnummer

FRMARY || % | LPLYVER |
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Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

— | >

I

I
44
-
-

ke

EaN e dAEEH v E RO 20 0B REEE0di LR ST

[#] WZK_NR: 49030890012 Gruppe: Schnitt

Werkzeuge | Werkzeug-Einzelteile

oo e |

|H1

|H2

EREE

Nr  |Einzelteil |Gruppe Iyp[tF [EPosjt |2 |3 | |15 |1 [z |83 |4
M 491233

2

Werkzeug-

Einzelteile

>

|1 M (IPASWZW2) Werkzeug-Einzelteile =- (MR} laufende Mummer

=l % PLNER |
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Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

el  HEE -2 | BC (Y 20| fER2EWELt$ RSN
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Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

ET v Bheo dEE 2RO 0uE BEEO0t R S0

" | ] Einzelteil: 491233 Gruppe: Stemel [ S|

|' Einzelteile |
-

o Einzelteil |Gruppe ypltee [ o |3 |4 |15 B B2 B3 |B4 w1 vz |[u3  |R1 |R2 |[R3~
> Stemel

ke

44

i

Einzelteile

Datei

£ >

171 (IPASWZW3) Einzelteile <- (ETEIL) Einzelteil

[PRIMARY | % | PLYER |
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Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Plan-Vorgange =—— -~ 22 Y A B R EN B0t R]S
Arbeits-Planung Arbeits-Planung

aufrufen J
Werkzeug-Datei

Einzelteile

Zusatz-Dateien

Druck ¥
Grafik
Import b
Export 3
Excel Einstellungen »
Beenden

Y

0

2

2q

=l % LLYNE R |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEON B dEBEH - ~TETRC(H ES T9E BUEOut I tBRESE

- @Arbeilsplanung === [é]

" PAEINZELTKOMPL ALLES Einzelteile Parabel komplett

- Summe Materialkozten: 0,00 £/5tuck T 9.01 Min 76043 €

. Summe te 0,02 Min 1 £/5kick tr 0.6 Min h6.61 £

" '. Arbeitspline 'Arb-eitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang  Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr  Artikel-Arbeitspléne  Artikelplanpositionen

. Arbeitsplan Gruppe  |Beschieibung lv|a|GTR |GTE |Menge |[von  |bis  |Stick |GTGES  |GTPREIS [GTG A
ALLES  Einzelteile Parabel komplett 0.6 0,02 500 1 500 9,01 1 i

+ PAGRUPPE1 MOMNTAGEMontage an Montagebank,ohne richt 0.9 0,07 500 1 &00 37.26 12| &1

- PAGRUPPEZ RIMONT Richten und Montage an RB, incl. se 0.9 022 500 1 A00 1313 24 1

9

- > i

¢ Ubersicht der

o Varianten-Arbeitsplane

¢

e

25

ﬁ W

= < >

1/3 (IPASPLO1) Arbeitspléne <- (ABL_MR) Arbeitsplan - Mummer
[T pos [ Take [A—"u'ariantE;”A"u’—Matrhc] [Austaktung][Tak‘tplan]r

[PRIMARY | % | PLYER |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
T Y Beg AdEE o« F I BC(% A6 E EEwYu 4+ iR S0
T =
I#] Arbeitsplanung |- B[]
" PAEINZELTKOMPL ALLES Einzelteile Parabel komplett
- Summe Materialkozten: 0,00 £/5tuck T 9.01 Min 76043 €
. Summe te 0,02 Min 1 £/5kick tr 0.6 Min h6.61 £
" Arbeitsplane | Arbeitsplan | Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr  Artikel-Arbeitsplane  Artikelplanpositionen
- Areitplan Gruppe Bn.aschlf:ihung |[Memn] |[Mem|:|]
+ PAEINZELTEOMP WALLES Einzelteile Parabel komplett
- Artikel Bau Artikel-Tvp Zeichnungs-Nr. Artikel-Beschreibung
9532000 62 | | |
-~ Bearbeiter Erst.-Datum  Anderung Menae  wvon bis Kostenstelle Inhalt Anderungen
o i 06.11.200 ~| |or.02.202 ~| | 500 | 1| 500 | (Memo |(MEMO)
| |var-Defintion[asooto0 | Aufruf der |Ent |D|kurzbez | | Name = wert
_ — Vananten-Defintion
o Basis-Daten |Kalkzuschl r,
2 Menge/Jahr
% Grafik (*.bmp|(Blob) |(Memn]
Dlg-G. (*.bmg|(Blob) Variante
ﬁ Dlg-Definition |(Memao) Bild-D atei Video-Datei Text-Datei
i | | |
1/3 (IPASPLO1) Arbeitspléne <- (ABL_MR) Arbeitsplan - Mummer
[ | PAPLFOL [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_
PRIARY | % | PLYER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
EE e B¢ < AEE ~F EBC(E A B RE¥9ad i tR S0
H .~
[#] = [B][&®]
" PAEINZELTKOMPL ALLES Einzelteile Parabel komolett
- SI.II'I'II'I'IE Haterialkustep: I]_..["] EJ U"ter Plﬂ"—vnrgﬁnge kﬁ""E"
> Summe te  0.02 Min 1 & umfangreiche Berechnungen am '
Arbeitsplane  Arbeitsplan | Ar Beginn der Arbeitsplan-Berechnung ausgefuhrt werden, O X
Ll L deren Variable konnen in der Berechnung
. Arbeitsplan Gruppe der Ablaufabschnitte berucksichtigt werden.
+ IPAEINZELTKOMPL WALLES e GTEEE e ez e e o [ZonTulelezue Rlelen Tk A
Artikel Eau Artikel-Tvp || |af60a51 ANF/SENK 360A entgraten &| 1 T
a | | Bearbeiter Erst -Datum af360a53 | ANF/SENK 360A entgraten & USRS T
o | ||:|,5 i1, EEIEIJ |-E af3k0a54 AMNF/SEMNK 3604 entgraten £ |11 _STEIH<>"62") url (T1E_STELN<»"€3") 2 KEPI=l o T
. — af 360455 AMNFISENK 3604 entgraten I f|r«rerrvrmrsnrmsnmimar s s s s s s ra s
** | |var-Definition|AA00100 EESChr B | 400100 PARAE PARABE| T T I e e
¢ Basis-Daten |Kalkzuschl E AANT PARABEL fEl'tlg Mﬂﬂtﬂge dl 'L..':.l'll'l'l'l ':"-'.r:;al:u-]::-r ::.hr'.:!u:!; Al;!r': :-E}.' o R .
& ME.‘r'IgEfJEIhr AAAZ PARABEL fEl'“EI HEUPT' +-Z| "ag203atd aagen fache Lange - -
& | |arafik (*.bmp|(Blob) A3 PARABEL fertig |Hauptfeder| |\Z55  tums ; aqiosast ; sa2odas ; aiiooato ; sitooass
~ Dlg-G. (*.bmg(Blob) AfAd PARABEL fertig Richten un ]zfé'fi?ljigjgljc*ca‘t:-—fi:dfc'“ (TLP_STDLG=2) 7 sg203aSl=l ; GOTO iAY
g-G. (*.bmE || [paas PARABEL fertig Richten un| |30 00,50 scheren o 1 Werker ainfache Linge
ﬁ Dlg-Definition |(Memao) Bild-D ABOE PARABEL Einzellager |}r11-IL;J|_ (T1F_S : ? I;Il" a5o=1 ; GOTO :AY¥
freige LN T 0 F melodasa
' | bf206a01 BOH/FRAS offnen Schi Ii’;f:'l"__;f“: - Sg'fifrn:: Ffi"“, BT
‘I' E bf206a02 H[:IH."FR‘,&E hﬂﬂdElﬂ vl ;::-::e XHBGE ; sq'-uT'a‘-.l ;7 sg203aSl ; arld0aS0 f 5:1&5;5; - o
1/3 FAE
£ fawe o mEw nes o FRAmLmEEELe LR Baw o Baw Rl
[ [ PAPL
IPRIMARY || % | = W OK | X Abbr
PRIARY | % | PLTNER |




[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
BEE® B € & | EE o« F I BC(% A6 E EEwYu 4+ iR S0
" PAEINZELTKOMPL ALLES Einzelteile Parabel komplett
- Summe Materialkozten: 0,00 £/5tuck T 9.01 Min 76043 €
» Summe te 0,02 Min 1 €/5hck k 06 Min A6 61 £ |
7 o
" Arbeitsplane | Arbeitsplan | Al # Zeitarten = x
- Arbeitsplan Eruppe- & MW« & %
+ PAEINZEL TKOMPL WLLES | jres]vertrieh KPAUSY [KPAUST |KPGMEY |KPGMKT [KPvKW  [KPWET ~
_ | | Artikel Bau Artikel-Typ | | P LRak2usch i S
9532000 62 |
- Bearbeiter Erst.-Datum Den Faktoren Mgk,
- | [l 106.11.200 ~| ﬁ Produktionsausschuft
¢ e o [g ] und VVK jeweils flir
: Var-Definition|AA00100  |Br Aufraf dor variable- und
Basis-Dat -
c asis-Daten |Kalkzuschl o Fixkosten.
2 Menge/Jahr
“7 | |crafik (*.bmpl|(Blob)
Dlg-G. (*.bmg|(Blob)
4 | |plg-Definition [(Mema) [ BildD
i
1/3 .
r r PAPL
IPRIMARY || % | = W OK | X Abbr
PRIARY | % | PLTNER |




@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Ts B € & | EE o« F I BC(% A6 E EEwYu 4+ iR S0
" I#] Arbeitsplanung |- B[]
o PAEINZELTKOMPL ALLES Einzelteile Parabel komplett
- Summe Materialkozten: 0,00 £/5tuck T 9.01 Min 76043 €
. Summe te 0,02 Min 1 £/5kick tr 0.6 Min h6.61 £
" Arbeitsplane Arbeitsplan | Arbeitsgange |Arbeitrgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr  Artikel-Arbeitsplane  Artikelplanpositionen
. Fos |F|:|Ige |‘-.|"|:|rgang |Eeschreihung Anwahl des zu bearbeitenden |Trg PTrg FTr Teq FTq PTe Vorricht #
+ M 10 0 sg203a50 sagen einfache Linge st J 300 0,05 0,00 0,75301 0,00000  0,00000

| 20 D sg203a51 sdgen doppelte Lange 203A * 3,00 3,00 0,00 0,35321 0,00000 0,00000
- N 30 0 sr100a50 | scheren , 1 Werker 100c 10,00 0,17 0,30 0,09196 0,00153 0,00276
- | 40 0 srl00a52 scheren 1 Werker, dopp. Linge 100C 10,00 10,00 0,00 0,15255 0,00000  0,00000
iy | 50 0/spl03a50 stanzen Mittelloch kalt manuell 103A ® 20,00 20,00 0,00 016760 0,00000 0,00000
¢ | &0 D spl03asl stanzen Mittelloch dopp. Lange kalt m 1034 = 0,00 0,00000  0,00000

n 70 0/ spl03a52 stanzen Mittelloch warm automatisch 1034 = 15,00 0,25 0,00 0,60585 0,00000 0,00000
¢ | 80 0/ spl03as3 stanzen Mittelloch dopp. Lange 1.Seit 1034 * 15,00 15,00 0,00 025027 0,00000 0,00000
& N a0 0/ spl03a54 stanzen Mittelloch dopp. Lange 2.Seit 1034 * 5,00 5,00 0,00 0,25027 0,00000 0,00000
% | 100 0/ spl03as5s stanzen Mittelloch warm mauell 1034 * 0,00 0,00000  0,00000

111N Nlen1N3aSk |<tanzen Mittallnrh dopp. Lange 1.Seit 1034 * 15,00 15,00 0,00 0,52500| 0,00000 0,00000

°5 | Die Arbeitsgange konnen in Positionen und  Hopp. Lange 2.Seit 103A = 5,00 5,00 0,00 0,52500 0,00000  0,00000
& Folgen strukturiert werden. vorne 233A = 10,00 0,37 0,00 0,75000 0,00000 0,00000 .
I-_E []urch_die_Eheck—Box Pos I:imn_ bei vielen =
! Arbeitsgangen bessere Obersicht durch

strukturierte Bearbeitung erreicht werden. J

—

[ Bgg | Takt [A-‘Jariante][A‘..-’-Matrb(][ﬁustaktung”Taktplan]|_

(IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position

=l | PLNER |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — x
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
I BCo|AEE - ~ZETDEC Yy =0 EBREBO 0t iR S0
< I =
[#] Arbeitsplanung E=n =l ="
" PAEINZELTKOMPL ALLES Einzelteile Parabel komplett
- Summe Materialkosten: 0.00 £/5tick T 9.01 Min 76043 £
. Summe te 0.02 Min 1 £/5hick kr 0.6 Min 56.61 €
" Arbeitsplane Arbeitsplan | Arbeitsgange |Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr  Artikel-Arbeitsplane  Artikelplanpositionen
. PTrg FTr |Teg |PTg PTe Vorrichtung Te—‘-.u"ariahel|Te—Fixk-:|sten|Tr—‘-.-'ariat|el|Tr—Fi:-<knsten|Ma |Anz |x|‘|.-'|AF{"'~
+ 0,05 0,00  0,73301 0O,00000  0,00000 0,77 1,11 3,08 441 1,00 1,00
3,00 3,00 0,00 0,33321 0,00000  0,00000 0,36 0,52 3,08 441 1,00 1,00
= 10,00 0,17 0,20 0,0919s 0,00153  0,00276 0,11 : 80, 1,00 1,00
| 10,00 10,00 0,00  0,15255 0,00000  0,00000 0,19 im Arbeitsplan 80 1,00 1,00
il =
B 2EIFEIEI 2EIFEIEI IZIFEIEI Dflﬁ?ﬁﬂ IZIFEIEIEIEIEI IZIFEIIIIEIEIEI IZIF23 Vollkosten fur Tr 20 leIEI leIEI
- 4= d ' ' ' ' d je Position, sowie ' '
% | 0,00 0,00000 0,00000 Spalte mit der Anzahl 1,00 1,00
_| 15,00 0,25 0,00 0,60585 0,00000 @ 0,00000 0,84 Mitarbeiter o0, 1,00 1,00
¢ _| 15,00 15,00 0,00 0,25027 0,00000  0,00000 0,35 J5%0 1,000 1,00
& | 5,00 5,00 0,00 0,25027 0,00000  0,00000 0,35 0,47 6,94 9,300 1,00 1,00
P 0,00 0,00000  0,00000 1,000 1,00
Gete ]
o _| 15,00 15,00 0,00 0,52500 0,00000  0,00000 0,73 0,98 20,83 27,900 1,00 1,00
| 3.00 2,00 0,00 0,52500 0,00000  0,00000 0,73 0,98 6,94 9,300 1,00 1,00
ﬁ 10,00 0,37 0,000 0,73000 0O,00000 @ 0,00000 1,44 1,98 42,29 37,96 2,00 1,00
I__E B w
[ﬁu, < >
1/953 {IPASPL11) Positionsdatei <- (TR) Riistzeit
[ Pos [ Takt PAPLFOL [A-‘-.-’ariante”A‘..-’-Matrbc][Austaktung][Taktplan]r
| =l | PLNER |




@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
T B € < | BEE ~F A RO =6 B BREE®Had R E0
< I
I#] Arbeitsplanung |- B[]
" PAEINZELTKOMPL ALLES Einzelteile Parabel komplett
- Summe Maternialkosten: 0.00 £/5tuck T 9.01 Min 76043 £
. Summe te 0.02 Min 1 €£/5tick tr 0.6 Min 56.61 £
" Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgiange | Arbeitsgang | Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr  Artikel-Arbeitsplane Artikelplanpositionen
. Pos |Fnlge |'l.-'c:rgang |Besn:hreibung |Knst |K|T|F|‘|Trg |F‘Trg |F‘Tr |Teg |P’I’g |PTE |'I.-'nrri|:hh.|ng Te-Variabel [Te-
t 10 0|sg203a50 | =3gen einfache Lange 2034 * 3,00 0,05 0,00 0,75301 0,00000 0,00000 0,77
+ | 20 0|sg203a51 sdgen doppelte Lénge T =2 = nn 3,00 0,00 0,35321 0,00000 0,00000 0,36
- | 30 0sr100a50 |scheren, 1 Werker Eingabefelder fur eine 0,17 0,30/ 0,0919s 0,00153 0,00278 0,11
Arbeitsfolge W
s £ >
- | 0 |sg2D3aEEI zHgen einfache Lange | 1,00 | 3,00 | 0,75301 |_ Ségen von Stangenmaterial mit A
5 Fost | 2034 Kreizssage Wagner 140 CHC |_ derBandsage
- Zeitart (Blob |_ |_ |_ ¥lsg203all ' sagenWerkstiick
& Zusatz-Nr | | | =ageblatt aus Sageschnitt-
YWareposition
& Vorrichtung | Beschreibung |Eht |D| Mr |Mame Wert | A | F
Geke
o Konstruktion P-Datum |06.11.2006 - ||Sagehblatt sagt
ﬁ Materialkosten
. sagehlat in Sageschnit-
Fertig. kosten 7 |[MEM'U]' |[MEMGI' WEILHHE iti :
ey . : . position
Werkstiicke sagen einfache Lange W
1/953 (IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position
[ Pos [ Takt PAPLFOL [A-‘Jariante][AV-Matrb(][Austaktung][ Taktplan ]|_
| =l | PLNER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

I

I
44
-
-

ke

B € & A EEB o g HE O | E A8 B BREREE o+ i R S0
[#] = = M= |
PAEINZELTKOMPL ALLES Einzelteile Parabel komplett
Summe M atenalkosten: 0,00 £/5hick T 9.01 Min 760,43 £
Summe te 0,02 Min 1 €/5hick tr 0.6 Min 5661 €

Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgiange | Arbeitsgang | Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr  Artikel-Arbeitsplane Artikelplanpositionen

Pos |Fnlge |'l.-'c:rgang |Besn:hreibung |Knst |K|T|F|‘|Trg |F‘Trg |F‘Tr |Teg |P’I’g |PTE |'I.-'nrri|:hh.|ng Te-Variabel [Te+ ~
t 10 0|sg203a50 sagen einfache Lange 2034 * 3,00 0,05 0,00 Soflware_Schaller zum 0,77
| 20 0 sg203a51 |sdgen doppelte Lange 2034 * 3,00 3,00 0,00 deaktivieren 0,35
| 30 0|sr100a50 |scheren , 1 Werker 100C 10,00 0,17 0,30 der Entscheidungstabelle Beim 0,11
| 40 0 sr100a52 |scheren 1Werker, dopp. Lénge 100C = 10,00 10,00 0,00 Berechnen des ﬁ.rb&itsplaﬂes 0,19 o
< die Entscheidungstabelle nicht >
| 10 | 0 |sg2D3aEEI zagen einfache Lange | 1,00 | 3,00 | 0,75301 |_ berUCKSIChtIQL das_s heilst _der Lterial mit der A
—- der Formel/Tabelle wird auf jeden
Kost | 2034 Kreizsdage Wagner 140 CNC |__ fall berechnet!
Zeitart lob’ - ..
St (BD ’ |_ |_|_ Ao T IO Q:hD.I:II::I_‘IJWErkStUCk
Zusatz-Nr | | | sagehblat aus Sageschnitt-
YWWarneposition
'l.l'u::rrichh,lng| Beschreibung |Eht |D| Mr |Mame Wert | A | F
Konstruktion P-Datum |06.11.2006 ~ ||S&geblatt sagt
Materialkosten
: Ii mageblattin Sageschnitt-
e B ) ~ v JMEMO)  |MEMO) ‘Wartepaosition
Werkstiicke sagen einfache Lange W
1/953 (IPASPL11) Positionsdatei <- (A_ET) E-Tab nicht ausfiihren {n)

[ Pos [ Takt [A-‘-.-’ariante”AV-Matrbc”Austaktung][ Taktplan ]|_

=l | PLNER |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten

— | >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
T B € & | EE o« F I BC(% A6 B BREE®Had R E0
e | |
I#] Arbeitsplanung o[- ||
" PAEINZELTKOMPL ALLES Einzelteile Parabel komplett
- Summe Maternialkosten: 0.00 £/5tuck T 9.01 Min 76043 £
. Summe te 0.02 Min 1 €£/5tick tr 0.6 Min 56.61 £
" Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgiange | Arbeitsgang | Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr  Artikel-Arbeitsplane Artikelplanpositionen
. Pos |Fnlge |'l.-'c:rgang |Besn:hreibung |Knst |K|T|F|‘|Trg |F‘Trg |F‘Tr |Teg |P’I’g |PTE |'I.-'nrri|:hh.|ng Te-Variabel [Te+ ~
t 10 0|sg203a50 | =3gen einfache Lange 2034 * 3,00 0,05 0,00 0,75301 0,00000 0,00000 0,77
+ | 20 0 sg203a51 |sdgen doppelte Lange 2034 * 3,00 3,00 0,00 0,35321 0,00000  0,00000 0,36
- | 30 0|sr100a50 | scheren , 1 Werker 100C 10,00 0,17 0,30 0,09196 0,00153 0,00275 0,11
. | 40 0 sr100a52 |scheren 1Werker, dopp. Lénge 100C = 10,00 10,00 0,00 Software-Schalter zum deaktivieren 0,19 o
< der Formel/Tabelle. Beim Berechnen >
v . . - ———
| 10 | 0 |sg2D3aEEI zagen einfache Lange | 1,00 | 3,00 | 0,75301 |_ des Arbenspla_nes wird die =) it der A
5 — Formel/Tabelle nicht berechnet,
Kost 2034 Kreissdge Wagner 140 CNC | jo4.rch werden manuell eingesetzte
o zeitart| (Blob; | | = Planzeiten nicht Giberschrieben katiick
& Zusatz-Mr | | | e = o el
YWWarneposition
% 'I.-'Drrid'|1JJng| Beschreibung |Eht |D| Mr |Mame Wert | A | F
= Konstruktion P-Datum |06.11.2006 ~ ||S&geblatt sagt
ﬁ Materialkosten B - _
R Ii y |[MEM:]]| |[|'~1EMG]| Sageblatt_m sageschnit-
' B ) ~ ‘Wartepaosition
Werkstiicke sagen einfache Lange W
1/953 (IPASPL11) Positionsdatei <- (A_EF) Formel nicht berechnen {n)
[ Pos [ Takt PAPLFOL [A-‘-.-’ariante”AV-Matrbc”Austaktung][ Taktplan ]|_
| =l | LLTE R



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten

Datei

I

I
44
-
-

ke

+

"

e xS

& B

Bearbeiten Optionen

Fenster Tools Hilfe

@ B € & JABEEH «~ 3 3 BT |5 =8

— | >

B BEEwOad s R &

-

[#] Artikel-Liste: 9526000

RSN Hol =58

Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste | Stiickliste  Zubehdr Artikel-Arbeitsplane Artikelplanpositionen
Artikel |att|n—PIan Ei Baugruppen-Plan [*~ "~ s ym |B|E—Datum Bearbeiter |S |S—Datum |Z—Datum |-‘~
Durch Dbl-Click konnen
1|9526000 P Sie ebenfalls den 021  30.09.2003
_|9528000 P Baugrupgﬁl—l’lan 30.09.2003
0530000 P Durch Dbl-Click knnen auswalien. 021 24.10.2003 10.11.1999
— Sie den Varianten-Plan
| 9532000 P auswahlen. 1=500 OL.02.2021 25.09.2003 02.04.1995 02.04.1993
W
< »
1/4 (STUUEOFP) Stickliste <- (PLAN_MR1) Stamm-Arbeitsplan Enzeilteile
[ | PAPLFOL [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_

=

|F‘HIr.1AR“r’ ﬂ |

% | LLTE R




[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
EE e Be o ABEH «~3 F BE %% =6 B RE¥9ad i tR S0
I @ I — 11 E 11 EE 1
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste | Stiickliste  Zubehdr Artikel-Arbeitsplane Artikelplanpositionen
-
. Artikel |att|n—PIan |Einzel'eile—F’Ian |Bauaruppen-Plan_|MENGEN lp-Datum___|BlB-Datum |Bearbeiter |S |S-Datum  |z-patum |~ |
X|a526000 P Zeitarten 0 »
|
9528000 P S —
_ - R I S B B
_[9330000 P PAEIN Z & Bete
+ 9532000 = PAEIN hI‘_;-—.-’-'-.rI:ueitspIan Bezchreibung |"»-"|.-'l'-.||3TF| |GTE |Menge|w:un ||:-i$ A
B b |FAEINZELTEOMPL Einzelteile Parabel komplett 0.6 0,02 500 1  &OO
- FaGRUPPET i ontage an Montagebank,ohne richt 0.9 0,07 500 1 &OO
Varianten-Plan ' .
- PaGRUPPEZ auswahlen. ichten und Montage an RB, incl. se 0.9 0,22 500 1 500
v
X
(!
¢
&
i
= <
1/4 M
< >
[ [ PAPL
IPRIMARY || % | = W OK | X Abbr
PRIARY | % | PLTNER |




[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
EE® Be S| AEBEH -~ F RO % HAS B BREmFEadd R S
= =
a4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste | Stiickliste  Zubehdr Artikel-Arbeitsplane Artikelplanpositionen
-
. Artikel |att|n—PIan |Einzel'eile—F’Ian |Bauaruppen-Plan_|MENGEN |p-Datum __|B|B-Datum _ |Bearbeiter |s |S-patum  |z-Datum |~ |
X|9526000 P PAEIN| [#] Zeitarten 0 %
1%
Q528000 P S
— : 4 44 4 > ¥ B =
_[9330000 P PAEIN Z & Foke
+ 9532000 = PAEIN hI‘_;-—.-’-'-.rI:ueitspIan Gruppe |Eeschreil:uung |"»-"|.-'l'-.||3TF| |GTE |Menge|w:un ||:-i$ A
B PAEINZELTROMPL ALLES  Einzelteile Parabel komplett 0.6 0,02 500 1 &00
B b | PAGRUPPET J[ellIrleli Montage an Montagebank ohne richt 0,9 007 500 1 500
. PAGRUPPEZ RIMONT |Richten und Montage an RB. incl. se 0.9 0,22 500 1 &00
v
X
(!
¢
&
i
= <
1/4 M
< >
[ [ PAPL
IPRIMARY || % | = W OK | X Abbr
PRIARY | % | PLTNER |




E [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEGXBOQ dBEE I BC Y AOCUBRENDUII LD S5

| [#] Artikel-Liste: 9526000 =n Eoh <"

Ml o e e e | Artikel-Liste | Stickliste  Zubehdr  Artikel-Arbeitspline  Artikelplanpositionen

: Artikel |att|o-Plan |Einzelteile-Plan  |Baugruppen-Plan |MENGEN P-Datum  |B|B-Datum  |Bearbeiter |S |S-Datum  |z-Datum |~
Xjos26000 P PAEINZELTKOMPL 1-500 01.02.2021  30.09.2003

" | | |9528000 P 30.09.2003
_|9530000 P PAEINZELTKOMPL 3 ho3 10.11.1999

4+ | | |9532000 P PAEINZELTKOMPL Durch die Zuordnung des 003 02.04.1998 02.04.1998

- Einzelteile-Planes und

. Baugruppen-Planes

v zum Artikel konnen

X daraus Artikel-Arbeitsplane

¢ erstellt werden.

¢

&

2q

ﬁ W

ﬁl £ >
1/4 (STUUEOF) Stickliste <- (PLAN_MR2) Stamm-Arbeitsplan Baugruppen
™ pos I Tak: |A-Variants] | AV-Matrix| | Austaktung || Taktplan ||~

[PRIMARY | % | PLYER |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EE e B¢ < AEE ~F EBC(E A B RE¥9ad i tR S0
T
I#] Artikel-Liste: 9526000 o -E ]
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste | Stiickliste  Zubehdr Artikel-Arbeitsplane Artikelplanpositionen
-
. att|n—PIan |Einzelteile—F’Ian Baugruppen-Flan [ — - ey |B|E—Datum Bearbeiter |S |S—Datum |Z—Datum |-‘~
Ansicht der
PAEINZELTKOMPL PAGRUPPE1 Artikel-Tabelle 30.09.2003
" 9528000 P 30.09.2003
(2 05320000 P PAEINZELTKOMPL PAGRUPPEL 1-500 01.02.2021 24.10.2003 10.11.1999
+ 9532000 P PAEINZELTKOMPL PAGRUPPEL 1-500 01.02.2021 25.09.2003 02.04.1995 02.04.1993
il
e
Sf
(!
&
W
= < »
1/4 (STUEDF) Stiickiste <- (STFED) Feder
[ | PAPLFOL [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_

PRIARY | % | LPLYVER |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten

— | >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
EE® Be S| AEBEH -~ F RO % HAS B BREmFEadd R S
e | |
I#] Artikel-Liste: 9526000 o -E ]
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste = Stiickliste | Zubehdor  Artikel-Arbeitsplane  Artikelplanpositionen
-
Pnlet |zgh|Mat—Nr Werkstoff |az|azBD|azED|azDD|hr |wss|5lg |‘-.|'ers.|wsg |5Ig1.r |5Igh |att|aw5".r|at1.r|awl1.r|glv |kh1.r |aﬁ.ra L™
(3
t 10 01 50 37593079 50CRV4 KRK 1 0 3 3100 251490 3,0 28,50 785 JO5 P 14,0 1 1055 1130 00 18 0,0
» | 2010250 |37593079 50CEV4 KRK | 1 0 3 3100 251335 3,00 25,53 755 580F 105 ? *rroAnT T 0,0
- 30/03/50 37503079 SOCRV4KRK 1 0 3 3100 251240 3,0/23,72| 660 580 P 10,5 _ Durch Dbl-Click kann 0 0,0
— fur jede Stucklisten-Position
+ 310 50 3 0 3 3100 75 o 0,0 77,75 ] or 0,0 ein Werkzeig aus der ] 0,0
| Werkzeug-Datei
_ | |>20/00 3 0 3 3100 75 o o0 77,75 ] opF 10,5 ausgehwiht werden. 0 43,5
il
e
Sf
(!
&
a2
W
= < »
1/5 (STUE 1IF) Rohmaterial-Stickliste <- (STARWY) Augenrolwerkzeug vorn
[ | PAPLFOL [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_
=l | LLTE R



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
EE® Be ABEH «-~3 ZBC|=% =28 B BREwaatd iR &0
[ 7] =rE s
a4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang Artikel-Liste = Stiickliste | Zubehdr Artikel-Arbeitsplane  Artikelplanpositionen
-
. Pnlet |zgh|Mat—Nr |Werkstn |az|az30lazs0lazoolbr |wsslsla |vers.lwsa |slav |siah |attlawselaty [awiv [ale kb |afelan lardy |1~ |
t 10 01 50 37593079 50CRV4 Zeitarten O e
»
20002 50 37593079 S0CRV4 S —
_ - R I S =
(2 _| 30/03/50 37593079 S0CRV4 Z & Bete
51050 = WZE_NR Gruppe b= T N T T
+ — Auswahl des
570 00 B (43030530012 Werkzeuges ,00 31500 000 000 000 0,00 0,00
=1 43030300011 Schnitt .00 315000 000 000 000 000 0,00
- 43020330011 Schnitt 1 BE304 0 0,00 232,000 6500 000 000 000 000 0,00
e 43030350011 Schnitt 2 BF106 0 0,00 240,00 155,000 0,00/ 000 000 0,00 0,00
< 43020360011 Schnitt 4 BE201 0 0,00 350,00 347,000 0,00/ 000 000 000 0,00
\ 43410200011 Krapfen 1 BP313 0 0,00 200,00 200,000 &4,00f 7200 6400 000 0,00
¢ 43410550011 Krapfen 1/ BA201 0 0,00 700,00 700,00 210,00|17V5,00 252,30 0,00 0,00
L 4341237001 Krapfen 1WC318 | 0 0,00 400,00 400,00 0,00 5500 0,00 000 0,00
é@ 43412540011 Krapfen 1WC423 | 0 0,00 300,00 300,00 80,00 52,00 168,00 0,00 0,00
::; 43412550011 Krapfen 1 BE307 0 0,00 300,00 300,00 80,00/ 51,00 168,00 000 0,00
i
= <
1/5 W
< >
[ [ PAPL
IPRIMARY || % | = W OK | X Abbr
=l | PLTNER |




@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten

— | >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
EE® Be o ABEH «~3 F BE %% =6 B RE¥9ad i tR S0
e | |
I#] Artikel-Liste: 9526000 o -E ]
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste = Stiickliste | Zubehdor  Artikel-Arbeitsplane  Artikelplanpositionen
-
F’nlet|zgh|Mat—Nr Werkstoff |az|azBD|azED|azDD|hr |wss|5lg |‘-.|'ers.|wsg |5Ig1.r |5Igh |att|aw5".r|at1.r|awl1.r|glv |kh1.r |aﬁ.r|arw1.r |ar|:|1.r |L."'*
(3
t 10 01 50 37593079 50CREV4 KRK 1 ] 3 3100 251490 3,0 28,50 785 705 P 14,0 1 10551130 IR 0030890012 50,0
" | 2010250 |37593079 50CEV4 KRK | 1 0 3 3 100 25/1335 3,0 25,53 755 580 F 10,5 1 111001185 nneon 0.0
(2 | 30103/50 37593079 S0CRV4 KRK | 1 ] 3 3100 25/1240 3,0 23,72 660 380P 105 1 Werkzeug-Nr wird ubernommen. .0
+ | | |51050 3 0 3 3100 75 0 007775 0 0P 0,0 0 Es kénnen gleichzeitig 0
520 00 3 0 3 310 75 0 007775 0 0P 10,5 O weitere Felder aus der .5
— — Werkzeugdate
ubernommen werden.
il
- (WKZ_NR-=STARWV, R1-=STARDV)
J
5(
(!
&
=
W
= < »
1/5 (STUE 1IF) Rohmaterial-Stickliste <- (STARWY) Augenrolwerkzeug vorn
[ | PAPLFOL [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_
=l | LLTE R



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

|5 B¢ < AEE ~F EBC(E A B BREwaatd iR &0
" | [#] Artikel-Liste: 9526000 o[ 2|3
“ Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehiir | Artikel-Arbeitsplane  Artikelplanpositionen
|
) id |zg|f |Tei| |az|Lﬁnge|Bezeichnung B . |F‘|.-'k |I—‘I’k |‘|.|’Pr |Mek |aekz|Tag |I"~ o)
> Zubehorliste fur den
50 02122420 1 84,0 FEDERSCHRAUBE 8.8 angew3hiten Artikel J(12 0,00 0,00 1,38 0,00 0

" | 610 S0 19530070 1 0,0 SECHSEANTMUTTER 0,00 0,00 0,02 0,00 0
(2 _| 820 01 04120901 2 0,0 GEWINDEBROCHSE VOLVO M36X3x¥45¥105 GEHARTET 0,00 0,00 4,26 0,00 0
+ | 630 oo 96043373 3 180,0 ZWISCHENLAGEN ST 02 £ Q7A3X180 MILO 12,3 MM 0,00 0,00 0,51 0,00 0

_| 840 oo 0e080040 4 0,0 GLEITSCHEIBE N. ZEICHMNUNG 100X90X10,5 GUMMI-METALL 0,00 0,00 2,82 0,00 0
B | 630 oo 19290205 4 0,0 ZYLINDERSCHRAUBE 8.8 M & X 20 0,00 0,00 0,09 0,00 0
-~ | B60 oo 19520050 4 0,0 SECHSEANTMUTTER M8 0,00 0,00 0,03 0,00 0
- | 670 03 97355075 1 263,0 FORM C-1 LOCH 35X 8 X104/ 73 0,00 0,00 0,92 0,00 0
5 | B80 ] 19140376 1 0,0 SECHSEANTSCHRB. 8.8 M 12X 140 0,00 0,00 0,23 0,00 0

| 690 03 19721070 1 0,0/ SICHERUNGSMUTTER VERZIMKT M 12/8.8 0,00 0,00 0,03 0,00 0
¢ _| 700 ] 04352271 1 0,0 ABST.-ROHR STAHL 182104 0,00 0,00 0,21 0,00 0
& | | 710 03 98010461 1 0,0 HALBRUNDNIET 12X 31 0,00 0,00 0,08 0,00 0
%
=
i

W

= < »

1] 1z (STUEZF) Zubehér-Sticdiste <- (STPOS) Lfd.Mr.

[ | [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_

=l | PLNER |
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@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEON B dEBEH - ~TETRC(H ES T9E BUEOut I tBRESE

=

. [#] Artikel-Liste: 9526000 =n Eoh <"

j Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr | Artikel-Arbeitspline :hrtikelplanpositionen

- Artikel-Plan Beschreibung von bis G-Fvk |G—I—‘I’k |Er5t.—Datum |ﬁnderung Bearbeiter |GTR |G o)
I—

P

-

+

— G

- Leere Datenbank der

- Artikelplane.

2

o

¢

&

ag

ﬁ W

= < >
fo {IPASPLOS) Auftrage <- (ABL_NR) Artikel-Arbeitsplan
™ pos I Tak: |A-Variants] | AV-Matrix| | Austaktung || Taktplan ||~

[PRIMARY | % | PLYER |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

|5 B¢ < AEE ~F EBC(E A B RE¥9ad i tR S0
e | |

[#] Artikel-Liste: 9526000 o[- | (3]
4

Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste | Stiickliste  Zubehdr Artikel-Arbeitsplane Artikelplanpositionen
-

Artikel |att|n—PIan |Einzelteile—F’Ian Baugruppen-Flan P-Datum |B|E—Datum |Eearheiter |S |S—Datum |Z—Datum |az

(3

k(2526000 P PAEINZELTKOMPL PAGRUPPE1 T e 1
" —] Auftrage/Arbeitsplane erzeugen

_|9528000 P 1
» | | |9530000 P PAEINZELTKOMPL PAGRUPPEL 1-500 Auftrage/Arbeitsplane erzeugen Gber Datenbank 10.11.1999 1
+ | | |9532000 P PAEINZELTKOMPL PAGRUPPE1 1-500 % Ausschneiden 02.04.1998 02.04.1998 1
- %Kopueren

B Einfugen

il
e
Sf
(!
&
= < >

1/0 (STUECF) Stiickliste <- (MENGEM) Mengenbereich (1-10,11-30,31-100)

[ | PAPLFOL [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_

PRIARY | % | LPLYVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

Ts B ¢ & | EE g R BC | A B BEEwYad i iR S
| o = | =
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste | Stiickliste  Zubehdr Artikel-Arbeitsplane Artikelplanpositionen
-
Artikel |att|n—PIan | 1 Bearbeiter |S |S—Datum Z-Datum A
>
19525000 F IMS MN‘ADS 103
" | |_|9s28000 P Windows XP - Windows 10 Version 32.75 103
» | |_|5>330000 P Copyright [C) 1983-2021 bei J. Mitterhauser GmbH, Bobingen 103 10.11.1599
+ | | |9532000 P Johann Mitterhauser GmbH 103 02.04.1998 02.04.1998
Erlenstralte 19 Tel. 08234 - 959950
= D-86399 Bobingen Fax 08234 - 959955
- eMail:  support@mitterhauser.com
Internet: www.mitterhauser.com
e
s Vorfuhrung durch H. Mitterhauser
Lizenz: jmb2017-5000.01
o (Zeit,MM,Reqg,Graf,Dat, 5VZ, Plan, Takt, Auftrag)
¢ ) O Abbrechen (Shift)
i
e 9526000 -= Arbeitsplan PAEINZELTKOMPL berechnen...
W
il Y B8 Pos. 280. 40 316 von 953 s
1/4 (STUECF) Stiickliste <- (MENGEM) Mengenbereich (1-10,11-30,31-100)
[ | [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_

PRIARY | % | LPLYVER |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

T Y Beg AdEE o« F I BC(% A6 B BREE®Had R E0
T
[#] Artikel-Liste: 9526000_01_500 || (]
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr | Artikel-Arbeitspldne | Artikelplanpositionen
-
Beschreibung von bis G-Fvk G-FTk Erst.-Datum |Anderung |Bearbeiter |GTR |G-"~
>
Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 53,66 69,55 18.09.2006 01.02.2021 0,9
i Q526000_01_500 Einzelteile Parabel komplett 1 300 237,04 316,83 /06.11.2006 02.02.2021 2,6
(2] Q526000_02_500 Einzelteile Parabel komplett 1 200 197,52 264,43 /06.11.2006 02.02.2021 1.8
+ Q526000_03_500 Einzelteile Parabel komplett 1 300 172,88 230,65/06.11.2006 02.02.2021 1.4
0526000_50_500 Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 0,00 0,00 18.09.2006 01.02.2021 0,0
- Fiir jede Stiicklistenposition
o wird ein eigener
Artikel-Arbeitsplan
e erzeugt.
(!
e
W
= < >
1/5 (IPASPLOS) Aufirdge <- (ABL_MR) Artikel-Arbeitsplan
[ | PAPLFOL [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_

PRIARY | % | LPLYVER |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EE0N B0 dEE -~ 3Dz E20"2E REH 00t iR S

"' | [#] Artikel-Liste: 9526000_01_500 =n Eoh <"

“ Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr  Artikel-Arbeitsplane '. Artikelplanpositionen '

: Pos |FOIge |‘I.fcrrgang |Eleschreibung Kostenstelle|‘l’rg |PTr |Tég |F’Te |‘I.Fcrrrichtung | ol
n 10 0 mtle5sasl Parabelfeder montieren 1658 20,00 0,45  1,33742  0,03009

" 20 0 s5z171a53 setzen Feder, mit Dalmec 171A 20,00 047 1,31092  0,03059

(5 m 0 fs185a53 lackieren grau, Baugruppe, Ghb. 2.0 Stk 1858 0,00 0,00 046000  0,01610

+

- Arbeitsgange der

- Artikelplanes.

Sf

o

¢

2

=

ﬁ W

= < »
/3 (IPASPL15) Auftragselemente <- (POS) Artikelplan-Position
™ pos I Tak: |A-Variants] | AV-Matrix| | Austaktung || Taktplan ||~

=l % PLNER |
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@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

|5 Y e dEE ~F & B A6 B RE¥9ad i tR S0
T
[#] Artikel-Liste: 9526000_01_500 || (]
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr | Artikel-Arbeitspldne | Artikelplanpositionen
-
. Beschreibung von bis G-Fvk G-FTk Erst.-Datum |Anderung |Bearbeiter |GTR |G-"~
Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 53,66 69,55 18.09.2006 01.02.2021 0,9
" 9526000_01_500 Einzelteile Parabel komplett 1 S00 237,04 316,83 06.11.2006 02.02.2021 2,6
(2 Q526000_02_500 Einzelteile Parabel komplett 1 S00 197,52 264,43 06.11.2006 02.02.2021 1.8
+ 9526000_03_500 Einzelteile Parabel komplett 1 S00 172,88 230,65 06.11.2006 02.02.2021 1.4
0526000_50_500 Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 0,00 0,00 18.09.2006 01.02.2021 0,0
il
o =
Sf
(!
&
W
= < »
1/5 (IPASPLOS) Aufirdge <- (ABL_MR) Artikel-Arbeitsplan
[ | PAPLFOL [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_

PRIARY | % | LPLYVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
|5 ¥ el dEE ~ 3 EBC|m A6 B BREwaatd iR &0
I [ 1
[#] = (B ][&=]
44
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr | Artikel-Arbeitspldne | Artikelplanpositionen
-
Artikel-Plan Beschreibung von bis G-Fvk G-FTk Erst.-Datum |Anderung |Bearbeiter |GTR |G-"~
»
Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 53,66 69,55 18.09.2006 01.02.2021 0,9
" 9526000_01_500 Einzelteile Parabel komplett 1 S00 237,04 316,83 06.11.2006 02.02.2021 2,6
(2 0526000_02_500 Einzelteile Parabel komplett 1 500 197,52 264,43 06.11.2006 02.02.2021 1.8
+ SEELLLILE L Druckfu:urmulareauswéihlen — O > 2001 Lo
0526000_50_500 1.02.2021 0.0
- SMAPOSTV Artikelplan-Positionen mit Teilk- und Vollkoster
- SMAFOL Zrtikelplan—-Positionen und deren Vorginge in Mir Formular far
B L SMAELATE, FEalkulationsiibersicht Artikelplan Kostenkalkulation
5 SMAEPOS Zrtikelplan-Positionen mit Minuten auswahlen
[ ] sMADOSMT Zrtikelplan-Positionen mit Minuten+Teilkosten
- [ | sMnpoST Zrtikelplan-Positionen mit Teilkosten
& [ ] aap1FoL Zrtikelplan mit Rusgabe der Folgen
[ | naprEOS Zrtikelplan mit Rusgabe der Positionen
&5 [ | ARARTE Artikelplan-Rarte
= W
< « 0K x:&hhrechen| 179 >
1/5 (IPASPLOS) Auftrage <- (ABL_NR) Artikel-Arbeitsplan
[ | PAPLFOL [A-‘Jariant# [ BV-M atrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]|_
PRIARY | % | PLYER |



9526000_00_500_SMAKALK.pdf - Adobe Acrobat Reader DC

| Datei Bearbeiten Anzeige Unterschreiben Fenster Hilfe
Start Werkzeuge 9526000 00 500 .. % @ Anmelden
- a0 o L =3
e © B Q v A MO @ = Fm e & HE 2
| @
Kalkulation 9526000_00_500 N
Montage an Montagebank,ohne richten (einstufig)
Blatt: 1  m—
o=
Artikel: 9526000 00 = Riistzeit - 6,70 Min
Typbezeichnung: Einzelzeit : 0,01 Min E‘?}
Teilebezeichnung: Vollkosten : 661,11 €/Stiick
881.46 €/Stiick
» Erstellungsdatum :  18.09.2006 Menge : 500 Auftragszeit - 292 Min 4
Anderungsdatum :  01.02.2021 von : 1 Vollkosten - 58628 € Ej,‘
Bearbeiter : bis - 500 Teilkosten : 25323 €
KOSTENRECHNUNG in €/Stick .ﬁ
Kosten-Gruppe Kostenart Vollkosten Teilkosten -~
- Mek 37,37 37,37
S |+
o Mgk g o 3,33 3 05 1,16 v
(=]




9526000 _00_300_SMAKALK.pdf - Adcbe Acrobat Reader DC — O >
| Datei Bearbeiten Anzeige Unterschreiben Fenster Hilfe
Start  Werkzeuge 9526000_00_500_... X Q) Anmelden
i fi C o I—I
Y“’\f' {i\') E a 1 ! 1 k @ @ @ 38—_.3 #0 - I:_H - ? s & E Jﬂ
el
Kosten-Gruppe Kostenart Vollkosten Teilkosten @
- Mek 37,37 37,37
§ Mgk 9 % 3.33 3% 1,16 o
8 Produktionsausschult 0.00 % 0,00 0,05 % 0,02 —
g =B
2| Rohmaterialkosten Mk-Rm 40,70 38,55
a
Mek 24,68 24,68 E‘?}
§ Mgk 9 % 2,20 3% 0,77
b 2 Fk 0,00 0,00 «
2 N
| Zubehérkosten Hk-Zb 26,88 2545 dL
=
% Materialkosten Mk 67.57 63,99
m
2| Fertigung Fk 661,11 881,46
8 L
- Herstellkosten Hk 728,68 945,45
5 VVK 20 % 145,74 4% 37.82 =
3 Sk 874,42 983,27
5 b
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@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten

Datei

Bearbeiten

Plan

Optionen

-Vorginge

Arbeits-Planung

Werkzeug-Datei

Einzelteile

Fenster

Tools H

ilfe

— | >

| AEE -~ 20y A0 2B RBEN 00t d iad S0

_00_500

(=) & S

n Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr | Artikel-Arbeitspline |hrtike|planp05itionen

o

) Beschreibung von bis G-Fvk |G—I—‘I’k |Er5t.—Datum |ﬁnderung |E-earbeiter |GTR |G'I -~
Zusatz-Dateien Mantage an Montagebank,ohne richte 1 500 53,66 69,55 18.00.2006 03.02.2021 0,9
Druck Einzelteile Parabel komplett 1 500 237,04 316,83 06.11.2006 03.02.2021 2,6
Grafik Einzelteile Parabel komplett 1 5000 197,52 264,43 06.11.2006 03.02.2021 1,8
mport Einzelteile Parabel komplett 1 500 172,88 230,65 06.11.2006 03.02.2021 1,4
S L 1 500 0,00 0,00 18.09.2006 03.02.2021 0,0
e — [ri' Makro fir Export aufrufen |40 69,20 18.09.2006 03.02.2021 0,9
(alternativ F6-Taste)  |2,48  283,1506.11.2006 03.02.2021 2,2
Beenden Datensatz - Struktur [ 3,001 285,66 06.11.2006 03.02.2021 1,9
S BRI Ll = e e T richte 1 500 0,00 0,00 18.09.2006 03.02.2021 0,0
o | |]9530000_62 500 Ecel - Tabellc [ 1 500 24,88 33,11 06.11.2006 03.02.2021 0,6
_|9532000_00_500 S richte 1 5000 53,44 60,25 18.00.2006 03.02.2021 0,9
€ | | ]9s32000_01_500 [ 1 500 227.55  302.93 06.11.2006 (3.02.2021 2,6
<7 | | |o532000_02_s00 XML - Tabelle 1 500 . - 1,9
~= | |]9s32000_50_500 L richte 1 500 Bereitstellung der erzeugten M
g | [ 19932000_62_500 Tt bt 1 500 oder aktualisierten Artikel- 0,6
5 et cov Arbeitsplane nach ERP v
< Grid-Tabelle ’
1/15 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_NR) Artkel-Arbeitsplan
[T Pos [ Tiake [A—"u’ariantE;‘[A"u’—Matrhc] [Austak‘tung][Taktplan]r
[PRMARY  +|| % | LLTE R



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
I Y Boeo AEE - ~EEDRC H =6 BRENO I 0 SN
T -
[#] Artikel-Arbeitspline: 9526000_00_500 [ | (]
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr | Artikel-Arbeitspldne | Artikelplanpositionen
-
Beschreibung bis G-Fvk G-FTk Erst.-Datum |Anderung |Bearbeiter |GTR |G'I -~
(3
Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 53,66 69,55 18.09.2006 03.02.2021 0,9
» _|9526000_01_500 Einzelteile Parabel komplett 1 a00 237,04 316,83 06.11.2006 |03.02.2021 2,6
»l _[9526000_02_500 Einzelteile Parabel komplett 1 a00 197,52 264,43 06.11.2006 |03.02.2021 1,8
+ _|9526000_03_500 Einzelteile Parabel komplett 1 a00 172,88 230,65 06.11.2006 |03.02.2021 1.4
_|9526000_50_500 Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 0,00 0,00 18.09.2006 03.02.2021 0,0
_|9530000_00_500 Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 53,40 69,20 18.09.2006 |03.02.2021 09
il . .
_|9530000_01_500 Einzelteile Parabel kompl HOSTFOL Artikelplan HOSTKO?2.TXT / HOSTAA?2.TXT 16 03.02.2021 2,2
- : :
_|9530000_02_500 Einzelteile Parabel kompl HOSTFOL Artikelplan mit Auswahl brﬁ 03.02.2021 1,9
5 Q530000_50_500 Montage an Montagebanl ) 16 |03.02.2021 0,0
- — i : S0OL_HOSTFOL Artikelplan
P _|9530000_62_500 Einzelteile Parabel kompl : : brﬁ 03.02.2021 0,6
_|9532000_00_500 Montage an Montagebanl - or-H0o 1t oL Artikelplan mit Auswahl - )6 03.02.2021 0,9
& 9532000_01_500 Einzelteile Parabel k lett 1 a00 227,55 307 2,6
— == ?HZE E?E arabel kKomple Auswahl des vordefinierten
% _|9532000_02_500 Einzelteile Parabel komplett 1 5000 213,120 28! _ Export-Makros 1,9
_ |9532000_50_500 Montage an Mentagebank,ohne richte 1 500 0,00 | fur SQL-Schnittstelle 0,0
ﬁ | |9532000_62_500 Einzelteile Parabel komplett 1 500 24,89 0,6
a3y W
< >
1/15 (IPASPLOS) Auftrége <=- (ABL_MR) Artikel-Arbeitsplan
[ | PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ AV-Matrbc] [Au staktung ][ Taktplan ]|_
PRMARY || % | LLTE R



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
|5 Y e dEE ~F & B A6 B RE¥9ad i tR S0
e | |
[#] = [ & [ |
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr | Artikel-Arbeitspldne | Artikelplanpositionen
-
Artikel-Plan Beschreibung von bis G-Fvk G-FTk Erst.-Datum |Anderung |Bearbeiter |GTR |G'I -~
(3
2 Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 53,66 69,55 18.09.2006 03.02.2021 0,9
» _|9526000_01_500 Einzelteile Parabel komplett a00 237,04 316,83 06.11.2006 |03.02.2021 2,6
»l _[9526000_02_500 Einzelteile Parabel komplett a00 197,52 264,43 06.11.2006 |03.02.2021 1.8
+ | 3526000_03_500 Export-Schnittstelle einlesen — O > 2001 Lo
Q526000_50_500 e ppe—r 3.02.2021 0,0
- ] Arti -P Be i GTR
9530000 00500 | - a0 e 3.02.2021 0,9
- | S52e000 00 500 Montage an Montagebank,chne ri 0,5
Q530000_01_500 ; . ! ! 3.02.2021 2,2
- — == =] §526000 01 500 Einzelteile Parakel komplett 2,5
- _[9330000_02 500 ||™~ 5526000 02 500 Einzelteile Parabel komplett 1,7 [2-02.2021 13
57 _|9530000_50_500 ||| == S52&000 03 500 Einzelteile Parabel komplett 1,4 |3.02.2021 0,0
9530000_62_500 SS2e000 SO 500 Mon® — gebank, ohne ra 0 3.02.2021 0,6
o 0532000 00 S00 5530000 00 500 Mon Eiﬁi::j[‘e gebank,ohne ri 0,5 | 00500 0.9
— —— [ | 9530000 01 500 Ein S — bel komplett 2,1 = !
4 9532000_01_500 ., == 3.02.2021 2,6
_ i [ | 9530000 02 500 Ein ibel komplett 1,58 LB '
“7 | | [9532000_02_500 ||[_] 9530000 50 500 Montage an Montagebank,chne ri 0 3.02.2021 1,9
9532000_50_500 [ ] 9520000 €2 500 Einzelteile Parabel komplett 0, € |B.02.7021 0,0
| S532000 00 500 Montage an Montagebank,chne ri 0,5
Q532000_62_500 ; . ! ! 3.02.2021 0,6
A | = —_— [ | 9532000 01 500 Einzelteile Parabel komplett 2,5
W
= < « 0K x:&hhrechen| 5715 =
1/15 {IPASPLOS) Aufirége <- {ABL_NR) Artikel-Arbeitsplan
[ | PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ AV-Matrbc] [Au staktung ][ Taktplan ]|_
PRMARY || % | LLTE R



@ [PASWIN-ADS Options-Mame: pd_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten

Datei

Bearbeiten Optionen

Fenster Tools Hilfe

— d >

EEAN B dEBEH - ~TERC(H HES T2E BEUEOUt I LR SE

I

44

b

>

ke

[#] Artikel-Arbeitsplane: 9526000_00_500 = || = | = |
Hrbeltsplane L EE T e A e el R T L S R I [t Pt P Tl S I A wabmleall A b oA R e | I-—Iilrnlnl-nnnmilhrlen
| = | Host - O x
Artikel-Plan ter [GTR |61~
t QEEEUUU_D_I Start Freigeben Ansicht | 0,9
9526000_0; Sy - B - 2,6
_ -0 u b e K- T (8] EH _
9526000_0; e ﬂ - B 1.8
_9525000 EI-' An Schnellzugriff Kopieren Einfligen - E- IEII Meuer Eigenschaften Auswihlen | 1.4
— - anheften iﬂ Ordner < < E !
— QEEEUUU—E-I Zwischenablage Organisieren Meu Offnen E 0.0
_|9530000_01 | 0,9
9530000_0; € ¥ P <« demo_projekte » stueli » Host W (] S22 "Host" durchsuchen 2,2
9530000_0; Data (D n - i n 1,9
_ 1 t3 (D: E
"|o530000_5 am Data (%) » Mame Anderungsdatum Ty | 0,0
_|9530000_6! B Desktop #* D A HOSTAATXT 03.02.2021 14:27 Te | 0.6
9532000_01 4 Downloads * =] A_HOSTKO.TXT e - 0,9
N | - Erzeugte SQL- I
| 9532[:”:”:'_[]_ Dokumente _* ﬂ A_HGSWL{H]-S‘DL ubﬂrﬂtb'_k[}mﬂi S‘I: W B 2'6
_|9532000_0: =1 Rilder s v < e Plf:r . > | 1,9
_|9532000_5 10 Elemente 1 Element ausgewdhlt (29,5 KEB) &= | 0,0
| |9532000_62_500 |Einzelteile Parabel komplett [ 1] 500] 24,8 0,6
W
£ >
1/15 {IPASPLOS) Auftrége <- (MENGEVOM) Mengenbereich von
[T Pos [ Tiake PAPLFOL [A—"u’ariantE;‘[A"u’—Matrhc] [Austak‘tung][Taktplan]r

\

IF‘RII‘.‘IARY j|

%| PLIVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
= B € & JdBEE «~ TR B A BH B 9a+ i R S0
= EEES
“ beitspl - ’ ’ Erzeugte SQL- . - aan L R
- A | A_HOSTPLOD.SOL - Editor Obergabe-Datei — O b
Artikel-P ) ) fur TR G~
(= Datei Bearbeiten Format Al alle Plandaten
| [R{2526000 ycept TnTO TPASPLOS ( , GTE, MENGE, MENGEVON, MENGEBIS, LOSGR, GTC ~ 0,2
9920000 TNSERT INTO IPASPLOS (e ek, GTE, MENGE, MENGEVON, MENGEBIS, LOSGR, GTC 2,6
B | | [95260000 TySERT INTO IPASPLOS (ABL_NR, APL BES, AUFT ST, GTR, GTE, MENGE, MENGEVON, MENGEBIS, LOSGR, GTC 18
+ | | _|9526000 INSERT INTO IPASPLES (ABL_NR, APL _BES, AUFT ST, GTR, GTE, MENGE, MENGEVON, MENGEBIS, LOSGR, GTC 1,4
_|9526000| INSERT INTO IPASPL@S (ABL_NR, APL_BES, AUFT_ST, GTR, GTE, MENGE, MENGEVON, MENGEBIS, LOSGR, GTC 0,0
- 9530000 INSERT INTO IPASPL15 (ABL_NR, POS, FOLGE, VORGANG, BESCHR1, KAP_GR, TR, PTR, TE, PTE, VORR_IR, 0,9
a | 79530000/ INSERT INTO IPASPL1S (ABL_NR, POS, FOLGE, VORGANG, BESCHR1, KAP_GR, TR, PTR, TE, PTE, VORR_MNR, 22
| [Mos30000 INSERT INTO IPASPL1S (ABL_NR, POS, FOLGE, VORGANG, BESCHR1, KAP_GR, TR, PTR, TE, PTE, VORR_NR, 19
| [Mos3000g TNSERT INTO IPASPLIS (ABL_NR, POS, FOLGE, VORGANG, BESCHR1, KAP_GR, TR, PTR, TE, PTE, VORR_NR, 00
S = INSERT INTO IPASPL15 (ABL_NR, POS, FOLGE, VORGANG, BESCHR1, KAP GR, TR, PTR, TE, PTE, VORR_INR, '
o | [H722%9% 1ysERT INTO IPASPL1S (ABL_NR, POS, FOLGE, VORGANG, BESCHR1, KAP GR, TR, PTR, TE, PTE, VORR IR, 0.6
19532000 1ysERT INTO IPASPL1S (ABL_NR, POS, FOLGE, VORGANG, BESCHR1, KAP GR, TR, PTR, TE, PTE, VORR_NR, 0,8
4 _|9332000) TNSERT INTO IPASPL15 (ABL_NR, POS, FOLGE, VORGANG, BESCHR1, KAP GR, TR, PTR, TE, PTE, VORR IR, 2,6
“7 | | |9532000 INSERT INTO IPASPL15 (ABL_NR, POS, FOLGE, VORGANG, BESCHR1, KAP_GR, TR, PTR, TE, PTE, VORR_NR, 1,9
9532000 THSFRT THNTO TPASPI1S (ARl MNR. POS. FOIGF. VORGANG. BFSCHR1. KAP GR. TR. PTR. TF. PTF. VORR NR. ¥ 0,0
0532000 © ’ 0,6
ﬁ — Leile 1, Spalte 1 100%  Windows (CRLF) ARSI
a3y W
£ >
1/15 {IPASPLOS) Auftrége <- (MENGEVOM) Mengenbereich von
[ | [A-‘-.-’ariante] [ M-’-Matrbc] [Au staktung ][ Taktplan ]|_
PRIARY | % | PLYER |



@ [PASWIMN-ADS Opticns-Mame: p2_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Ts B € & | EE o« F I BC(% A6 E EEwYu 4+ iR S0

" | [#] Artikel-Arbeitsplane: 9526000_03_500 [ || ]

“ Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr | Artikel-Arbeitspldne | Artikelplanpositionen

) Artikel-Plan Beschreibung von bis G-Fvk G-FTk Erst.-Datum |Anderung |Bearbeiter |GTR |G'I -~

g _|9526000_00_500 Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 53,66 £9,55/18.09.2006 |03.02.2021 0,9

i _|9526000_01_500 Einzelteile Parabel komplett 1 300 237,04 316,83 /06.11.2006 03.02.2021 2,6

(2] N Q526000_02_500 Einzelteile Parabel komplett 1 200 197,52 264,43 /06.11.2006 03.02.2021 1.8

+ | [*|e526000_03_s00 Einzelteile Parabel komplett T 500 172.88  230.65 06.11.2006 03.02.2021 1,4
_|9526000_50_500 Montage an Montagebank,ohne richte HOSTFOL Artikelplan HOSTKO??. TAT / HOSTAA?L.THT 21 0,0

- _|9530000_00_500 Montage an Montagebank,ohne richte HOSTFOL Artikelplan mit Auswahl kl 09

-~ _|9530000_01_500 Einzelteile Parabel komplett S0L_HOSTFOL Artikelplan )

o 9530000_02_500 Einzelteile Parabel komplett SOL HOSTEOL Artikelplan mit Auswahl Auswah! des vordefinicrien
| . FI an mi LIs=wWia X PO dEINos

<~ | |_|9530000_50_500 Montage an Mantagebank,ohne richte - Jug EREIEE oo fur ASCI-Schnittstelle
_|9530000_62_500 Einzelteile Parabel komplett 1 500 24,88 33,11 06.11°2000 U305 2041 3]

¢ _|9532000_00_500 Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 53,44 £9,25/18.09.2006 03.02.2021 0,9

& _|9532000_01_500 Einzelteile Parabel komplett 1 300 227,95 302,93 /06.11.2006 03.02.2021 2,6

e N Q532000_02_500 Einzelteile Parabel komplett 1 200 213,12 285,80/06.11.2006 03.02.2021 1.9
_|9532000_50_500 Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 0,00 0,00 /18.09.2008 03.02.2021 0,0

ﬁ n Q532000_62_500 Einzelteile Parabel komplett 1 200 24,89 33,12 06.11.2006 |03.02.2021 0,6

a3y W
< >
4/ 15 {IPASPLOS) Auftrége <- (MENGEVOM) Mengenbereich von
[ | [A-‘-.-’ariante”AV-Matrbc”Austaktung][ Taktplan ]|_

PRIARY | % | LPLYVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

T B € & | EE o« F I BC(% A6 E EEwYu 4+ iR S0
e | |
i | = || = |[ & |
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikel-Liste  Stiickliste  Zubehdr | Artikel-Arbeitspldne | Artikelplanpositionen
-
Artikel-Plan Beschreibung von bis G-Fvk G-FTk Erst.-Datum |Anderung |Bearbeiter |GTR |G'I -~
>
_|9526000_00_500 Montage an Montagebank,ohne richte 1 500 53,66 £9,55/18.09.2006 |03.02.2021 0,9
i _|9526000_01_500 Einzelteile Parabel komplett 1 300 237,04 316,83 /06.11.2006 03.02.2021 2,6
(2] N Q526000_02_500 Einzelteile Parabel komplett 1 200 197,52 264,43 |06.11.2006 03.02.2021 1.8
+ t SEELLLLL AL Export-Schnittstelle einlesen — O > i o
_QSEEDDD_SD_EDD e ppe—r 3.02.2021 0,0
9530000_00_500 — Artike TPlan peschreibung STR  B.02.2021 0,9
- | S52e000 00 500 Montage an Montagebank,chne ri 0,5
Q530000_01_500 ; . ! ! 3.02.2021 2,2
- — == =] §526000 01 500 Einzelteile Parakel komplett 2,5
- _[9330000_02 500 ||™~ 5526000 02 500 Einzelteile Parabel komplett 1,7 [2-02.2021 13
57 _|9530000_50_500 ||| == S52&000 03 500 Einzelteile Parabel komplett 1,4 |3.02.2021 0,0
o 9530000_62_500 SS2e000 SO 500 Mon® E—— gebank, ohne ra 0 3.02.2021 0,6
_ , . ' g
9532000_00_500 L__| 5530000 00 500 Hon Artikel- gebank,ohne ri 0,5 545 5079 0,9
& [ ] 9530000 01 500 Ein  prbeitsplsne |osl komplett 2,1
_[9532000_01 500 }\™ ] 5530000 02 500 Fine (el komple:t: 1,5 2022021 2,6
&7 | | [9532000_02_500 || ] 5530000 50 500 Montage an Montagebank,chne ri 0 3.02.2021 1,9
9532000 50 500 [ ] 9520000 €2 500 Einzelteile Parabel komplett 0, € |B.02.7021 0,0
| T |:| S532000 00 500 Montage an Montagebank,chne ri 0,5
Q532000_62_500 ; . ! ! 3.02.2021 0,6
A | = —_— [ | 9532000 01 500 Einzelteile Parabel komplett 2,5
L
= < « 0K x:&hhrechen| 5715 =
4/ 15 {IPASPLOS) Auftrége <- (MENGEVOM) Mengenbereich von
[ | PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ AV-Matrbc] [Au staktung ][ Taktplan ]|_

PRIARY | % | LPLYVER |



@ [PASWIN-ADS Options-Mame: pd_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten

Datei

Bearbeiten Optionen

Fenster Tools Hilfe

— d >

EEAN B dEBEH - ~TERC(H HES T2E BEUEOUt I LR SE

I

44

b

>

ke

[#] Artikel-Arbeitsplane: 9526000_00_500 = || = | = |
Artmltspla rle LIS VR Ay [, LTS PR | L T - B ebilem ] 1 i [l S [N [, Tk b E I oS 5| R [ T SR R L —— | A -—l:l.rnlnl-nn-m“brlen
| = | Host - O x
Artikel-Plan ter [GTR |61~
t QEEEUUU_D_I Start Freigeben Ansicht | 0,9
Q526000_0; 53, - 5 - 2,6
_ -0 u b e K- T @ EH _
0526000_0; - £+ B 1,8
_9525000 EI-' An Schnellzugriff Kopieren Einfligen - E- IEII Meuer Eigenschaften Auswihlen | 1.4
— - anheften iﬂ Ordner < < E !
—9525000—5] Zwischenablage Organisieren Meu Offnen E 0.0
_|9530000_01 | 0,9
9530000_0; € ¥ P <« demo_projekte » stueli » Host W S22 "Host" durchsuchen 2,2
Q530000_0; 5 D N - v ~ 1,9
| | t3 (D: E
"|o530000_5 am Data (%) » Mame Anderungsdatum Ty | 0,0
9530000_6, [ Desktop * | A HOSTAATXT - . 0.6
| i Erzeugte ASCI- ]
_|9532000_01 - Downloads * =] A_HOSTKO.TXT Obergabe-Datei I 0,9
_|9532000_0¢ Dokumente #* [[7] A_HOSTPLOD.SQL fur (vl 2,6
9532000100 o v < | 1,9
_|9532000_5 10 Elemente 1 Element ausgewdhlt (724 Bytes) | 0,0
| |9532000_62_500 |Einzelteile Parabel komplett [ 1] 500] 24,89 0,6
W
£ >
1/15 {IPASPLOS) Auftrége <- (MENGEVOM) Mengenbereich von
[T Pos [ Tiake PAPLFOL [A—"u’ariantE;‘[A"u’—Matrhc] [Austak‘tung][Taktplan]r

\

IF‘RII‘.‘IARY j|

%| PLIVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

Ts B € & | EE o« F I BC(% A6 E EEwYu 4+ iR S0
4 i =
[#] (== | =|
“ A b t | L L L Y L L 1 - - a - A | L P
roelts v |
| = |pp | A_HOSTKO.TXT - Editor Eb”e‘::ﬂt;ﬁ'nsﬁii R = -
> e Datei Bearbeiten Format £ = J
} 9526000 Kopfangaben 0,9
w | H 9526000 08 500 ;Montage (einstufig);;0.9;0.08;500;1;500;0;39.31;13;¢ '
9526000/ 9555000 01 500;Einzelteile Parabel komplett;;2.6;0.29;500;1;500;0; 146.60; ;46; 23362. 52;;;;;86 11 2,6
B | | [95260001 9525000 @2 S00;Einzelteile Parabel komplett;;1.8;08.12;500;1;500;0;59.34; 3a 15339 28;;;;;06-11-¢ 18
4+ | |_|9526000/9526000 B3 500;Einzelteile Parabel komplett;;1.4;0.89;500;1;500;0;46.96;26;13528.13;;;;;06-11-¢ 14
_|9526000 BSEEEEE_SE_SEE,MnntagE an Montagebank,ohne richten {e_m_f.'tuﬁg},,E.E,B.BE,SEE,LSEE,E,E.EE,E,E.E 0,0
_|9530000 0,9
“ | | |9530000 2,2
~ | |_|9530000 1,9
<~ | |_|9530000 0,0
o _|9530000 0,6
_|9532000 0,9
¢ _|9532000 2,6
“7 | |_|9532000 1,9
9532000 0,0
] £ >
9532000 0,6
ﬁ — Leile 1, Spalte 1 100%  Windows (CRLF) UTF-2
a3y W
£ >
1/15 {IPASPLOS) Auftrége <- (MENGEVOM) Mengenbereich von
[ | [A-‘-.-’ariante] [ M-’-Matrbc] [Au staktung ][ Taktplan ]|_

PRIARY | % | LPLYVER |



@ [PASWIN-ADS Options-Mame: pd_Arbeitsplanung mit Artikeldatei und Sticklisten

Datei

Bearbeiten Optionen

Fenster Tools Hilfe

— d >

EEAN B dEBEH - ~TERC(H HES T2E BEUEOUt I LR SE

I

44

b

>

ke

[#] Artikel-Arbeitsplane: 9526000_00_500 = || = | = |
Artmltspla rle LIS VR Ay [, LTS PR | L T - B ebilem ] 1 i [l S [N [, Tk b E I oS 5| R [ T SR R L —— | A -—l:l.rnlnl-nn-m“brlen
| = | Host - O x
Artikel-Plan ter [GTR |61~
t QEEEUUU_D_I Start Freigeben Ansicht | 0,9
Q526000_0; 53, - 5 - 2,6
_ -0 u b e K- T @ EH _
0526000_0; - £+ B 1,8
_9525000 EI-' An Schnellzugriff Kopieren Einfligen - E- IEII Meuer Eigenschaften Auswihlen | 1.4
— - anheften iﬂ Ordner < < E !
—9525000—5] Zwischenablage Organisieren Meu Offnen E 0.0
_|9530000_01 | 0,9
9530000_0; € ¥ P <« demo_projekte » stueli » Host W (] S22 "Host" durchsuchen 2,2
Q530000_0; 5 D N - v ~ 1,9
] § t . Andernnnedatim |
053000051 e Data (D) ’ Mame Erzeugte ASCI L 0,0
— | rzeugte - P
_|os30000_6; I Desktop * =] A_HOSTAATXT Obergabe-Datei T | 0,6
Q532000_01 Downloads - fur 0.9
— = =] A HOSTKO.TXT Ablaufabschnitte LG '
_|9532000_0¢ Dokumente #* [[7) A_HOSTPLOD.SQL SCw | 2,6
_9532[][][]_[]_: = Rilder PRI - > ) 19
| [9532000_5 10 Elemente  1Element ausgewhlt (10,6 KB) = | 0,0
_9532[][][]_52_5[]0 |Einzelteile Parabel komplett [ 1] 500] 24,89 33,12/06.11.2006 |03.02.2021 | 0,6
W
£ >
1/15 {IPASPLOS) Auftrége <- (MENGEVOM) Mengenbereich von
[T Pos [ Tiake PAPLFOL [A—"u’ariantE;‘[A"u’—Matrhc] [Austak‘tung][Taktplan]r

\

IF‘RII‘.‘IARY j|

%| PLIVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

|5 B¢ | dEE ~F & B A6 B RE¥9ad i tR S0
e | |
] (===
“ _PL b t | L L L b P | P — A | PR
rbeits - L
« , |p | A_HOSTAA.TXT - Editor E;ﬁ;g};ﬂ[ﬁﬁ; - o X
T B - ~
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EDV-Systeme
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86399 Bobingen
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