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Projekt Produktions- Planung, Steuerung und Entlohnung
Aufgabenstellung

EinfGhrung einer integrierten IT-Losung mit folgenden Aufgaben:
« Zeitwirtschaft

* Arbeitsplanung

» Taktplanung

« Auftragsplanung und Verwaltung

 Blndelkarten erzeugen mit Barcodes

» BDE-Datenerfassung und Fertigmeldungen

* Personal-Stamm anlegen

« Auswertungen

* Legeplanverwaltung

Alle Beschreibungsfelder miissen mit 2 Sprachen erfasst werden kdénnen.
% Diese Softwarel6sung muss updatefahig mit der Standardsoftware sein.
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Definition der Anforderungen

@ Projekt Produktions- Planung, Steuerung und Entlohnung

Ablaufplan (Naherei):

Arbeitsplan-

Auftragsdaten daten

Plan Fixierung und g
Zuschnitt fiir Team- bzw. Zuschnitt
Gruppenprimie auftrag

Riickmeldung

Ist-Stiickzahl
Néhen, Biigeln, Produktions-
Adjustierung auftrag

Biindel-
einteilung

J.Mitterhauser GmbH
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Projekt Produktions- Planung, Steuerung und Entlohnung
Definition der Anforderungen

Auftrag S_ Feldname Feldlange Numerisch (N)
d . Alphanumerisch (A)
aten ’ Auftragsnummer 7 N
Generierungsdatum 8
Verladedatum 8
Lieferdatum 8
Firma 3 N
Kollektion 2 N
Saison 3 N
Pflegeetiketten 15 A
Qualitat 10 A
Schnittnummer 5 N
Termincode 3 N
Modellnummer 5 N
Farbe 4 N
GréRensatz frei definierbar
Kostenstelle 3 N
A
1 Auftragsart 2 A
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Projekt Produktions- Planung, Steuerung und Entlohnung
Definition der Anforderungen

Arbeits-
Plandaten:

Feldname

Feldlange

Numerisch (N)

Bemerkung

Alphanumerisch (A)

Daten aus dem Auftragskopf (s.o0.)

Daten aus dem Stammarbeitsplan:

Arbeitsfolgenummer

Arbeitsgangschlissel

Arbeitsgangbeschreibung

in Slowenisch und Deutsch

Zeitwert

Arbeitsgangklasse

far Flexi-Pramie

Betriebsmittelbezeichnung

Zusatzausstattung Betriebsmittel

Bindelnummer

Stiickzahl aus Biindeleinteilung

N|JW|lWw]|Ww]|F

zZlz|l>|>|>

Barcodes

Leerbons fur zuséatzliche Arbeitsgénge

Kennzeichen fir Messpunkte

fur die geplante
Auftragsverfolgung

Materialgruppe

Kennzeichnung fur geschatzte und ermittelte

Zeiten

J.Mitterhauser GmbH
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@ Projekt Produktions- Planung, Steuerung und Entlohnung

Definition der Anforderungen

BDE-Fertigmeldung:

Fur die Erfassung der Barcodes wird ein Formular flr jeden Mitarbeiter
und Tag entwickelt, auf den die Barcodes aufgeklebt werden.
Auf dem Formular werden folgende Daten erfasst:

Feldname Bemerkung
Personalnummer Eingabe
Name aus Personalstamm
Stammkostenstelle aus Personalstamm
Regelarbeitszeit aus Werkkalender
Ist-Anwesenheit in den Kostenstellen Eingabe
Exzesszeiten und -arten in den Kostenstellen Eingabe
A
1 Zeitlohn und -arten Eingabe
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@ Projekt Produktions- Planung, Steuerung und Entlohnung

Definition der Anforderungen

Auswertungen:

«  Alle Auswertungen sollen nach allen Kennzeichen
abfragbar sein:

Zeitraum von ...bis
Kostenstellen von ...bis
Zeitgrad im Akkord
Andere Zeitarten
Exzessarten
Auftragsarten

USW.

. Es muss ein nachtragliches Update der Auswertungen
moglich sein, z.B. bei gednderten Zeiten.

A
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Projekt Produktions- Planung, Steuerung und Entlohnung
Definition der Anforderungen

Auswertungen:

Berechnung der nachfolgenden Pramiensysteme und Schnittstellen flr

die Ubergabe der Berechnungsergebnisse an ein Lohnprogramm.

1.

Flexibilitdtspramie

Lohngruppe auf Grund der Auswertungen der
in den Arbeitsgangklassen erarbeiteten
Minuten.

Akkordpramie

Leistung und Geldbetrag gemal3 der
hinterlegten Tabelle

Gruppenpramie

Ermittelt aus Soll/Ist-Auslauf pro Woche. Die
Angaben zu Gruppenleistung in % und
Geldbetrag sind tber eine Tabelle frei
definierbar

J.Mitterhauser GmbH
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@ Projekt Produktions- Planung, Steuerung und Entlohnung
Inhalt
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[#] IPASWIN-ADS Options-Name: IPASPAR — O x

Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
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Bearbeiten Optionen
Zeitstudien
Zeitarten
Vergdnge
Plan-Vorgdnge
Arbeits-Planung
EDE-Daten
EDE-Datenerfassung
Legeplan-Auftrige
Betriebsmittel-Gruppen
Kostenstellen

Druck
Grafik

IpasMobil

Import
Export
Excel Einstellungen

Beenden

Fenster Tools
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@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEPY B/ JdEEH - ~TERC Y S C2E BREYOLE I 2R S

" | 7] zeitstudien: 01060901, Prisite vogal ?rke na refo | S
“ | Zeitstudien | A-Abschnitte  AA-Ergebnis  Endergebnis  Storungen Deckblatt  Parameter OptimierungsmaBnahmen
) Zeitaufnahme F’N|Beschreibung Beschreibung SuTr SuTe |U|P|M |ZY!MH|ZH—B&2 o)
g » 1 Prisite vogal ?rke na refo Briefecke an Schlitz abnaehen n 5 nevelja
* | | |o1061001 1 preskus Test 0,00 039 n 1 9 nevelja
* _|01061002 1 Sivajte na zanke Schlaufen aufnaehen 0,00 1,50 |n 7 20 neveljar
+ _|01061003 1 Zaprite lo?ilne Sive hla? Hosenteilungsnaehte schliessen 0,00 0,73 n 5 10 neveljar
_|01061501 1 | Zaprite bliZje zadnjim hla?am Abnaeher an Hinterhose schliessen 0,00 0,50 |n 4 10 neveljar
B _|01061502 1 Zaprite Sive pasu Bundstueckelnaehte schliessen 0,00 0,35 n 4 20 neveljar
- _|01061503 1 Prewrnite vijak Riegel verstuerzen 0,00 0,33 |n 4 10 neveljar
- _|01061504 1 ﬁivajtp ravnun Rinca Aahnashan n.oo 0,34 n 4 10 neveljar
5 (01061601 1 | Zaprit - : 0,69 |n 4 5 nevelja
_|0301129 1 ivaw Zeitaufnahmen 169 n 6 6 nevelja
¢ _|03000101 1 Obsivi 2 sprachige 202 r| 5 70
& | 03090102 1 ObSivi Beschreibungstexte 240 |r ] 60
“7 | |_|03090103 1 Sesta 217 r 6 50
o | |08010311 1 Sestava hlac ob strani + korak Die Zusammensetzung der Hose an de 0,00 5,24 2 3
i
g v
% | I< >
|1 4 (IPASZTO0) Zeitaufnahmen <- (ABL_MR) Fetaufnahme
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@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Tools

Hilfe

o F R BOC 2 ES

a

CRE BREE Y0 L BRR(SE

EZO

s  Endergebnis

Storungen

Deckblatt  Parameter

OptimierungsmabBnahmen

L= [ e

Jung Beschreibung SuTr SuTe |‘|.|’|P|M |ETIMPL|EA—BEZ o)
al ?rke na rezo Briefecke an Schlitz abnaehen n 5 nevelja
Test 0,00 0,32 n 1 9 nevelja
B zanke Schlaufen aufnaehen 0,00 1,50 |n 7 20 neveljar
[?ilne Sive hla? Hosenteilungsnaehte schliessen 0,00 0,73 n 5 10 neveljar
lizje zadnjim hla?am Abnaeher an Hinterhose schliessen 0,00 0,50 |n 4 10 neveljar
e pasu Bundstueckelnaehte schliessen 0,00 0,55 n 4 20 neveljar
vijak Riegel verstuerzen 0,00 0,33 |n 4 10 neveljar
[sznd Biese abnaehen 0,00 0,34 n 4 10 neveljar
la?ni Siv Hosenseitennaht schliessen 0,00 0,69 |n 4 5 nevelja
Ee hla?e Méhen Sie die Mahte der Hose 0,00 1,62 n a6 & nevelja
@?e p. del Sie ndht Hosen p. del 0,00 292 r 5 70
[a?e z. del Sie naht die Hose mit. del 0,00 240 r a6 60
elilni Siv spredaj hla?e Montieren Sie die Trennnaht vorne an, 0,00 217 r B 50
lac ob strani + korak Die Zusammensetzung der Hose an de 0,00 5,24 2 5
W
>

Anzeige-Sprache auswahlen

(IPASZTO0) Zeitaufnahmen <- (ABL_NR} Zeitaufnahme

I
)
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- Einfligen
4 Bewegen
- Datensatz
> Suchen / Ersetzen
Umbenennen
[ ]
Tabelle
[ 5]
+ Einzel-5atz kopieren
- Satzstruktur verschieben
- Sdtze Kopieren (markieren)
e Sdtze Loschen (markieren)
5 Sdtze Verschieben (markieren)
o kopieren in Zwischenablage
& Bild-Eingabe
HTML-Eingabe
i
Berechnen
ﬁ Lesezeichen -> Auswahl
o Memao RTF zu Text
@E Satz-Sperren
Datenkodierung
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@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Ts Y ke AdEE ~F A B A0 P03 E BT Y0f d tBRR SN
T <
[#] Zeitstudien: 01060901, Pridite vogal ?rke na refo |- B S|
4
Zeitstudien |A-Abschnitte  AA-Ergebnis  Endergebnis  StGrungen Deckblatt  Parameter OptimierungsmalBnahmen
-
PM|Beschreibung SuTr SuTe |‘|.|’|F’|PLA |EYfMPL|ZFrBEZ |Sachhearheiter |Artike| "
>
=1 Briefecke an Schlitz abnaehen n 5 neveljaven Vera Rock
* | | |o1061001 1 Test - - - e Vera Test
» | | |01061002 1 Schlaufen aufnaehen Nur die Splate mit dem deutschen Text wird Vera blazer
+ _|01061003 1 'Hosenteilungsnaehte schliessef 0,oa 0,73 N 2 I HEVEl[aven Vera Hose
_|01061501 1 |Abnaeher an Hinterhose schliessen 0,00 0,50 |n 4 10 neveljaven Vera Hose
_|01061502 1 Bundstueckelnaehte schliessen 0,00 0,55 n 4 20 neveljaven Vera 1234
- _|01061503 1 Riegel verstuerzen 0,00 0,33 |n 4 10 neveljaven Vera Jacke
" _|01061504 1 Biese abnaehen 0,00 0,34 n 4 10 neveljaven Vera 55555
5 _|01061601 1 |Hosenseitennaht schliessen 0,00 0,69 |n 4 5 neveljaven Vera 55555
P _|0301129 1 Mahen Sie die Nahte der Hose 0,00 1,69 n & & neveljaven silva Hlace
_|03090101 1 Sie naht Hosen p. del 0,00 2,92 |r 5 70 Herzog Hlace
& _|03050102 1 Sie naht die Hose mit. del 0,00 2,40 r & a0 Herzog Hlace
Ve _|03090103 1 |Montieren Sie die Trennnaht vorne an| 0,00 2,17 r & 50 Herzog Hlafe
| |08010311 1 Die Zusammensetzung der Hose an de 0,00 5,24 2 5 Darja Hlace
= v
Epa < >
1714 (IPASZTO0) Zeitaufnahmen <- (ABL_MR) Zeitaufnahme
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@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei = Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

T Kopieren o F 4L B R0 fR2E BEETR0S SRR S

r Einfligen i
I
o] | = || = ||&|
4 Bewegen >
s Endergebnis  Stdorungen Deckblatt Parameter OptimierungsmaBnahmen
- Datensatz >
. T T s ung SuTr SuTe |‘|.|’|F’|PLA |EYfMPL|ZFrBEZ Sachbearbeiter |Artike| =
Umbenennen an Schlitz abnaehen n 5 neveljaven Vera Rock
e 0,00 0,39 'n 1 9 neveljaven Vera Test
Tabelle >
(5 1 aufnaehen 0,00 1,50 |n 7 20 neveljaven Vera blazer
+ Einzel-5atz kopieren Lngsnaehte schliessen 0,00 0,73 n 5 10 neveljaven Vera Hose
_ Satzstruktur verschieben r an Hinterhose schliessen 0,00 0,50 |n 4 10 neveljaven Vera Hose
kkelnaehte schliessen 0,00 0,55 n 4 20 neveljaven Vera 1234
-~ Sdtze Kopieren (markieren) rstuerzen 0,00 0,33 n 4 10 neveljaven Vera Jacke
- sdtze Laschen (markieren) [aehen 0,00 0,34 n 4 10 neveljaven Vera 55555
5 5atze Verschieben (markieren) tennaht schliessen 0,00 0,69 n 4 5 neveljaven Vera 55555
) ) ) Ee die Mahte der Hose 0,00 1,69 n & & neveljaven silva Hlate
o kopieren in Zwischenablage -
- Hosen p. del 0,00 2,92 |r 3 70 Herzog Hlace
& Bild-Eingabe : - -
HTMLEinaab bua Hose mit. del 0,00 2,40 r & a0 Herzog Hlace
Ve “Hingabe n Sie die Trennnaht vorne an 0,00 2,17 r & 50 Herzog Hlafe
Berechnen [r|mense1zung der Hose an de 0,00 5,24 2 5 Darja Hlace
ﬁ Lesezeichen -> Auswahl
o Memao RTF zu Text v
Eya Satz-Sperren ~ .I &
Datenkodierung Anzeige-Sprache auswahlen J (PASZT00) Zetaufnahmen <- (ABL_NR) Zettaufnahme
| Slowenisch

PRIMAR * DE”It“h PLVME R |
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@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

|5 ¥ el dEE ~F EBC|H E68 O2E BEHTO0L RS
T =
[#] Zeitstudien: 01060901, Pridite vogal ?rke na refo |- B S|
a4
Zeitstudien |A-Abschnitte  AA-Ergebnis  Endergebnis  StGrungen Deckblatt  Parameter OptimierungsmalBnahmen
-
PM|Beschreibung SuTr SuTe |‘|.|’|F’|PLA |EYfMPL|ZFrBEZ |Sachhearheiter |Artike| "
>
=1 Prisite vogal ?rke na reZo n 5 neveljaven Vera Rock
" _|01061001 1 preskus ) T C ) ’ ) ~ O gen Vera Test
s | | |o1061002 1 Sivajte na zanke Mur die Splate mit dem sln_rwemsc:hem Textwird |, Vera blazar
+ _|01061003 1 Zaprite lo?ilne Sive hla? 0,aa 0./3 n 2 I neveljaven Vera Hose
_|01061501 1 | Zaprite bliZje zadnjim hla?am 0,00 0,500 |n 4 10 neveljaven Vera Hose
_|01061502 1 Zaprite Sive pasu 0,00 0,55 n 4 20 neveljaven Vera 1234
- _|01061503 1 Prewrnite vijak 0,00 0,33 |n 4 10 neveljaven Vera Jacke
" _|01061504 1 §ivajte cevovod 0,00 0,34 n 4 10 neveljaven Vera 55555
5 _|01061601 1 | Zaprite hla?ni Siv 0,00 0,69 |n 4 5 neveljaven Vera 55555
P _|0301129 1 Siva viitke hlave 0,00 1,69 n & & neveljaven silva Hlace
_|03090101 1 | Obsiva hla?e p. del 0,00 2,92 |r 5 70 Herzog Hlace
& _|03050102 1 Obsiva hla?e z. del 0,00 2,40 r & a0 Herzog Hlace
=7 | |_[03050103 1 | Sestavi delilni Siv spredaj hla?e 0,00 2,17 |r B 50 Herzog Hlace
| |08010311 1 Sestava hlac ob strani + korak 0,00 5,24 2 5 Darja Hlate
g v
Epa < »
1114 (IPASZTO0) Zeitaufnahmen <- (ABL_MR) Zeitaufnahme

FRMARY || % | LPLYVER |
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Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

T ¥ e o JEE ~F EBC|H E68 O2E BEHTO0L RS

- [#] Zeitstudien: 01060901, Pridite vogal ?rke na refo |- B S|
“ Zeitstudien |A-Abschnitte  AA-Ergebnis  Endergebnis  StGrungen Deckblatt  Parameter OptimierungsmalBnahmen
) PM|Beschreibung Beschreibung |Su Tr SuTe |‘|.|’|P|M |ETIMPL|EA—BEZ o)
g =1 Prisite vogal ?rke na reZo Briefecke an Schlitz abnaehen n 5 nevelja
* | | |o1061001 1 preskus Tact 0,00 039 n 1 9 nevelja
* _|01061002 1 Sivajte na zanke Beide Sprachen werden angezeigt. J 0,00 1,50 |n 7 20 neveljar
+ _|01061003 1 Zaprite lo?ilne Sive hla? e 0,00 0,73 n 5 10 neveljar
_|01061501 1 | Zaprite bliZje zadnjim hla?am Abnaeher an Hinterhose schliessen 0,00 0,50 |n 4 10 neveljar
B _|01061502 1 Zaprite Sive pasu Bundstueckelnaehte schliessen 0,00 0,35 n 4 20 neveljar
- _|01061503 1 Prewrnite vijak Riegel verstuerzen 0,00 0,33 |n 4 10 neveljar
" _|01061504 1 §ivajte cevovod Biese abnaehen 0,00 0,34 n 4 10 neveljar
5 _|01061601 1 | Zaprite hla?ni Siv Hosenseitennaht schliessen 0,00 0,69 |n 4 5 nevelja
_|0301129 1 Siva viitke hlave Méhen Sie die Mahte der Hose 0,00 1,62 n a6 & nevelja
¢ _|03090101 1 | Obsiva hla?e p. del Sie ndht Hosen p. del 0,00 292 r 5 70
& _|03050102 1 Obsiva hla?e z. del Sie naht die Hose mit. del 0,00 240 r a6 60
=7 | |_[03050103 1 | Sestavi delilni Siv spredaj hla?e Montieren Sie die Trennnaht vorne an, 0,00 217 r B 50
| |08010311 1 Sestava hlac ob strani + korak Die Zusammensetzung der Hose an de 0,00 5,24 2 5
i
g v
% | I< >
11714 (IPASZTO0) Zeitaufnahmen <- (ABL_MR) Fetaufnahme

FRMARY || % | LPLYVER |
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Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
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Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EE2Y B/ dEEH - ~TERC Y 20 r2E BEYO0t I LR S

r-
@ ZLeitarten ||l ﬁ
T F .
| Zeitart-Tabelle |
-
]
- Zeitart |Gruppe |T-Nr|BzBeschreibung Beschreibung
|k IpasMobil 20 Zacetek dela Arbeitsbeginn
- _|E Ipasiobil 7 Cas okrevanja Erholzeit
+ _|F IpasMaobil 8 casi, ki jih je treba poravnati za vsak primer posebej fallweise abzugeltende Zeiten
_|IpasMobil IpasMobil 0 IpasMobil IpasMobil
- N IpasMaobil 9 nenastavljivi casi nicht abzugeltende Zeiten
- _|P IpasMobil 10 neplacani odmori nichtbezahlte Pausen
~~ | T8 IpasMobil 4 |delovne procese, na katere je mogoce vplivati beeinflussbare Arbeitsgange
o | [T IpasMobil 24 Glavna de: = hre Haupttatigkeit (M)
T IpasMobil 25 vplivna str Zeitarten sre Nebentatigkeit (M)
e _|TR Ipasiobil 6 Mamestitv 2 sprachige
TU asMaobil 5 operacije, - chare Arbeitsgange
e\ _paskion perec] Beschreibungstexte ALl
é@ _|VP Ipasiobil 3 cas osebn Verteilzeit
E;.; HAELS IpasMaobil 1 dejansko konstanten cas sachlich konstante Verteilzeit
_|VSK1 IpasMobil 11 ciScenje delovnega mesta sdubern des Arbeitsplatzes
e | |V5K2 IpasMobil 12|Cas zagona opreme Anlaufzeit von Betriebsmitteln
L
< >
|1 123 (IPASZTU0) Zeitarten <- (ZART) Zeitart

[PRIMARY | % | PLYER |
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Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

s IEE| v« 2 BC|/ 20| BE RS S0at | ian(SN
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Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

ET oY Beo dEE- T ERC|Y 20 0B BEE DLt R SE

- @ Vergang: A2610000, Obsiva Siv skupaj Ellﬁlﬁ
“ | Tabelle | EinfluBgrifien Beschreibung/Formel
) Vorgang Gruppe Beschreibung Beschreibung |2ﬁRT|w |P|F’ZNF{ |KTF1‘. |KTE |EHT |NAE o)
g » 0BSIV Obéiva Siv skupaj Mahte versdubern zusammen TB MIN IPA
* | | |A2732000 ©0BSIV  Obsiva pas Bund versaubern T8 MIN IPA
* _|A3710000  PAS Sestavi pas Bund zusammennahen TB MIN IPA
+ _|A5710000 SLINGE Meri reZe zankice - glinge - obesne vrvice Schlingen-Schlaufen -Aufh@nger messen, schneid TB MIN IPA

_|H2110000 OBSIV Obéiva PD - par Vorderteil versdubern TB MIN IPA
B _|H2210000 OBSIV Obsiva ZD - par Riickteil versaubern TB MIN IPA
“ | | |H3110000 VSITKI  Siva véitke PD - plastiéna ablona - par | Abnéher am VT nihen-mit Schablone TB MIN IPA
e H3115000 SESTAVA  Sestavi delilni v PN - nar Tnilllnnnahf am WT srhlirssen TB MIN IPA
o | | |#3116000 CEzSV | Eezdiva deli = T8 MIN  IPA

|H3210000 VEITKI  Siva vaitke Z Vorgange T8 MIN TPA
@ | [[n3611000 sesTava  sestavi hiac 2 sprachige TB MIN TPA
& _|H3620000 |SESTAWA | Sestavi kora Beschreibungstexte TB MIM IPA
“7 | | _|53704000 |SPLOSNO  Zatrdi Siv T8 MIN IPA
== | |IS3705000 SPLOSNO  Siva kratko Kurz nahen TB MIN IPA
el i 55640000 | POM_DELA Pripelje vozigek Wagen vorschieben TB MIN IPA

| |55641000 POM_DELA Odpelje vozicek Wagen wegschieben TB MIN IPA

W
< >
|1 19 (IPASZTAL) Vorgdnge <- (WVORGANG) Vorgangs-Mummer

[PRIMARY | % | PLYER |



@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Datei Eearbeiten Optionen
Zeitstudien
ZLeitarten
Vergdnge
Plan-Vorgdnge
Arbeits-Planung

EDE-Daten
EDE-Datenerfassung

Legeplan-Auftrige
Betriebsmittel-Gruppen

Kostenstellen
Druck

Grafik
miniDat
IpasMobil

Import
Export

Excel Einstellungen

Beenden

Fenster

Tools  Hilfe

=

o) su

Plan-Vorgange
auswahlen

=l




@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
|5 B € < AdEE & & BT @ CE BEEFOLT S LBER S
T ; =

[#] Plan-Vorgang: DOB040Y, Sivajte ovratnik -S|
a4

Tabelle | EinfluBgrdfen Beschreibung/Formel
-
Vorgang Gruppe Knstenstelle|Eeschreihung |Zart |F’|F’ZNR |R|E|Eht |K |E—Tahe|le|FnrmeI |Nachweis|5&it:-‘*

- - -

_|DOB0403 ARMEL Armelnaht schliefen TB F MIN TE=0.711IPAS
** | |»|DOBO404  KRAGEN ' TB F MIN TE=0.71IPAS
(2 _|DOB0D405 ENDMONT Bluse endfertigen TB F MIN TE=(0.71IPAS
+ _|DOBO406 MANSCHET Manschetten ndhen TB F MIN TE=0.711IPAS

_|DOBOS01 VORDERT Vorderteil ablegen (Bock) TB F MIN TE= 0.1EIPAS

_|DOBO502 RUCKENT Rickenteil ab i F MIN TE=0.16.IPAS
-~ _|DOBOS03 ARMEL Armelteil able F MIN TE=0.16!IPAS
- _|DOBO50D4 KRAGEN Kragen ableg F MIN TE=0.16.IPAS
5 _|DOBOS0S ENDMONT Bluse auf BligerTrargen =] F MIN TE=0.46 IPAS
P _|DOBO506  MANSCHET Manschetten ablegen (Bock) TB F MIN TE=0.15/1IPAS

_|DOBO601  VORDERT Auftrag abschlieBen auf Band schieben TB F MIMN TE= 1.1CIPAS
¢ _|pOB0O602  RUCKENT Auftrag abschliefien auf Band schieben TB F MIN TE=1.10:IPAS
% _|DOB0603  ARMEL Auftrag abschlieBen auf Band schieben TB F MIMN TE=1.10<IPAS

_|DOBO604  KRAGEN Auftrag abschliefien auf Band schieben TB F MIN TE=1.10:IPAS
E _|DOBOD&0S ENDMONT Bluse an Hingefdrderer TB F MIN TE=0.45 IPAS

| |DOBO606  MANSCHET Auftrag abschliefien auf Band schieben TB F MIN TE=1.0 |IPAS

W
< >

306 f 320 (IPAS__ A1) Plan-Vorgdnge <- (ZBESCH) Beschreibung

FRMARY || % | PLYER |




@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

E B € & JdBEE ~ F & BC B P E BEEO0 eI EBRR SE
T ; =
[#] Plan-Vorgang: DOB0406, Sivajte mansete -S|
4
Tabelle | EinfluBgrdfen Beschreibung/Formel
-
Vorgang Nachweis|SeitE|Nr|n |M1.rE |M1.r5 |Te |Mw |Z|A|Em |ZB |KM|MG|Deﬁnitinn|RegeIn |lnha|t |Beginn |En|:|e |Be! a
>
DOBO403  |IPAS M&hvorgz Mahvorgang star Faden ist abgest
" DOBO404  |IPAS Mahvorge Mahvorgang star Faden ist abgest
* DOBO405  |IPAS M&hvorge Nahvorgang star Faden ist abgest
+ k| DOBO40G P ' ' ing star Faden ist abgest
Zusatzfelder i i
DOBO501  |IPAS - Kennung fur Taktbearbeitung | 9reife Vorderteil loslas
DOBOS02  |IPAS - Arbeitsgangklasse greife Vorderteil loslas
- - Betniebsmittelbezeichnung i i
DOBOS03  |IPAS - Zusatzausstattung greife Vorderteil loslas
= DOBOS04  |IPAS Betriebsmittel greife Vorderteil loslas
- Kennzeichen fur Messpunkte : i
5 DOBOS0S IPAS - Materialgruppe greife Vorderteil loslas
P DOBOS0E  |IPAS in der Datei Planvorgange re greil Manschette losle
DOBOGO1 IPAS A Bock i Kiste loslassen
¢ DOBOG0Z  |IPAS Teile von Teile vom Bock @ Kiste loslassen
% DOBOGO3 IPAS Teile von Teile vom Bock @ Kiste loslassen
DOBOG04 IPAS Teile von Teile vom Bock @ Kiste loslassen
ﬁ DOBOGOS IPAS Teile von Teile vom Bock @ Kiste loslassen
DOBOGOG IPAS Teile von Teile vom Bock @ Kiste loslassen
W
< >
3081 320 (IPAS__ A1) Plan-Vorgdnge <- (NACHWEIS) Zeit-Machweis

FRMARY || % | LPLYVER |



@ [PASWIM-ADS Options-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Dater Bearbeten

Optionen

Fenster

Tools  Hilfe

EToY Beo dEE v~ ERC| 20 03B BEEOLS I R SE

- @ Plan-Vorgang: DOB0404, Sivajte ovratnik | = || =] || £ |
ol
| Tabelle |EinﬂuBgrﬁBen Beschreibung/Formel
-
N zart |P|PznR |R|E[ERt |K |E-Tabelle achwei ;
TB F MIN Betriehsmittel-Gruppen O >
= : 4 44 4 > ¥ B | R
TB FIMIN e ¢ =
+ |18 E MIN |p=em  |Bmcr | Beschreibung |E&schreihung A
u TE EMIN || |AD (29  APARAT ZA VSTAVLJANJE DRUKERJEV DRUCKEREINSATZ
= | It Py D EIREL LIKALNA MIZA - KONCNO LIKANJE FINISCH BUGELN
o u TE EMIN | |t (30 LIKALMNA MIZA - MEDFAZMNA ZWISCHEMN BUGELN
< | [s Py IR [32 | LIKALNA PRESA ZA LIKANJE ROBOV KANTENPRESSE
% | []me £ MIN M = H - HANDARBEIT
e = N Betriebsmittel far NELLNAHER-NUR UNTERTRAN.
A e F MIN [ Plan-Vorgang NELLNAHER
u R = REBAMNK
€| [ F|MIN auswahlen
% T8 E M s KTRIEGELMASCHINE
ag e = S ONTI COMPLETT
u TE EMIN S0 |16  SPECIALNI STROJ ZA CEZSIVANJE -DVOIGLOVKA 6.4 mm ZWEINADELMASCHINE 6.4 mm
ﬁ _'I'El F MIN 3G |21 SPECIALNI STROJ ZA 1ZDELAVO GUMBNIC KMNOPFLOCHMASCHINE
B 5G5S |27  SPECIALNI STROJ ZA PRISIVANJE GUMBOV - STRANSKI KNOPFEEINNAHEN - von Seite
< 50 (02 SPECIALNI STROJ ZA OBSIVANJE -3 NITNA OVERLOCK W
1306 / 320 < >
[PRIMARY  ~|| % | ¥, B W v OK| X Ahhrl
[PRIMARY | % | PLTNER | |



@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

|5 B¢ < AEE & & BT @ CE BEEFOLT S LBER S
- [#] Plan-Vorgang: DOB040Y, Sivajte ovratnik -S|
“ Tabelle | EinfluBgrdfen Beschreibung/Formel
: Vorgang Gruppe Knstenstelle|Eeschreihung |Zart |F’|F’ZNR |R|E|Eht |K |E—Tahe|le|FnrmeI |Nachweis|5&it:-‘*
_|DOB0403 ARMEL Armelnaht schliefen TB F MIN TE=0.711IPAS
** | |»|DOBO404  KRAGEN ' TB F MIN TE=0.71IPAS
(2 _|DOB0D405 ENDMONT Bluse endfertigen TB F MIN TE=(0.71IPAS
+ _|DOBO406 MANSCHET Manschetten ndhen TB F MIN TE=0.711IPAS
_|DOBOS01 VORDERT Vorderteil ablegen (Bock) TB F MIN TE= 0.1EIPAS
B _|DOBO502 RUCKENT Riickenteil ablegen (Bock) TB F MIN TE=0.16.IPAS
-~ _|DOBOS03 ARMEL Armelteil ablegen (Bock) TB F MIN TE=0.16!IPAS
- _|DOBO504  KRAGEN Kragen ablegen (Bock) TB F MIN TE=0.16IPAS
5 _|DOBOS0S ENDMONT Bluse auf Biigel hdngen TB F MIN TE=0.46 IPAS
_|DOBO506  MANSCHET Manschetten ablegen (Bock) TB F MIN TE=0.15/1IPAS
¢ _|DOBO601  VORDERT Auftrag abschlieBen auf Band schieben TB F MIMN TE= 1.1CIPAS
¢ _|pOB0O602  RUCKENT Auftrag abschliefien auf Band schieben TB F MIN TE=1.10:IPAS
% _|DOB0603  ARMEL Auftrag abschlieBen auf Band schieben TB F MIMN TE=1.10<IPAS
_|DOBO604  KRAGEN Auftrag abschliefien auf Band schieben TB F MIN TE=1.10:IPAS
ﬁ _|DOBOD&0S ENDMONT Bluse an Hingefdrderer TB F MIN TE=0.45 IPAS
| |DOBO606  MANSCHET Auftrag abschliefien auf Band schieben TB F MIN TE=1.0 |IPAS
W
< >
306 f 320 (IPAS__ A1) Plan-Vorgdnge <- (ZBESCH) Beschreibung

FRMARY || % | LPLYVER |



@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

|5 B € < AdEE & & BT @ CE BEEFOLT S LBER S
< I - =

[#] Plan-Vorgang: DOB040Y, Sivajte ovratnik -S|
44

Tabelle | EinfluBgréBen Beschreibung/Formel
-
. Mr|Beschreibung |Eht |Kurzhez |D |I{|‘|.-' |R |Pr[]f |Tahe|le |E—F’r|:|t| o)
Kragennaht mm  Kralg 0 65 - 370
" 2 Stoffgruppe 1 =BW 2 =Wirk 3 =Satin  S_Kl Sto Kl 0
L3
+ Definierte EinfluBgroBen
fur diesen Plan-Vorgang
- zur Formelberechnung
il
o
=
(!
¢
2
25
W
1712 (IPAS__ AE) EinfluRgroffen =- (NR) Laufende-Nummer

=l PLIVER |



@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EE > B e < AEE ~ & &H BT @ LCf2E BETY0 R SRR S

< I ; =

[#] Plan-Vorgang: DOB040Y, Sivajte ovratnik -S|
44

Tabelle | EinfluBgréBen Beschreibung/Formel
-
Nr|Beschreihung |Eht D |I{|‘|.-' |R |Pr[]f |Tahe|le |E—F’r|:|t| o)

»

P 1 Kragennaht mm 0 65 - 370
" 2 Stoffgruppe 1 =BW 2 =Wirk 3 = Satin  S_Kl Sto_' ) )

— Mit Dbl-Click
. konnen Sie alle

bisher verwendeten
+ EinfluBgrofen
- anzeigen
il
vy
=
(’
2
=2
W
1712 (IPAS__ AE) EinfluRgrofen =- (KURZ) EinfluRgrofen-Kurzbezeichnung

=l PLIVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
EE e B¢ < AEE ~ F & B O D OE BEFDUL S LR (S
I @ I — 11 E 1 EE 1
4
Tabelle | EinfluBgréBen Beschreibung/Formel
-
. Nr|Beschreihung lEht  |Kurzbez |p lklv [R |Prif |Tabelle |E-Prot] )
M| 1 Kragennaht EinfluBgréBen-Tab O Y
13 N
2 Stoffgruppe 1 = BW 2 =Wi _ ——
His By & Mo« > » e & D EE
+ h‘;l(urzbez MNr |Eleschreihung |Eleschreibung |Eht |D |I(|‘-.-’ |H | '
Dol_obs 1 DolZina obZivanja 1 podlistka Versauberungslange fiir 1 Besatz cm |0 K
- Dol oks | 2 DolZina obSivanja za 1 podrazporek Versduberungslange fir 1 Unterschlitz cm |0 K
- Elaz_pas |1 Elastika v pasu: 1-da, 2 - ne Elastizitat in der Taille: 1-ja, 2 - nein RAZ 0 K
- Kenalg 1 DolZina Siva v kleti Kellernahtlange mm |0
. Kr_podi 1 Krilo s podlogo: * . Rock mit Futter: 1 - ja, 2 - nein RAZ 0 K
iy — Bizher verwendeten
b |Kralg Cwratni Siv EinfluB.groBen Kragennaht mm 0
¢ ManLg 1 ManZeten ??3iv anzeigen Manschettennaht mm |0
& Obl_pasu |1 Oblika pasu: 1-rawna, 2-polkrozna Bundform: 1 - gerade, 2 - halbkreisig RAZ 0 K
é@ Obl siva |1 Oblika Siva: 1-ravwna, 2 - polkroZna Mahtform: 1 - gerade, 2 - halbkreisig RAZ (0 K
::; Pas_priz |1 Pas pridit nadel: 1-da, 2-ne An das Teil angendhter Girtel: 1-ja, 2 - neilRAZ 0 K
Paslg 1 DolZina cevi Paspellange mm |0
e QNaht 1 Sivanje nad Eivi (pristop) Maht dber Mahte (Ansatz) Stck 0
st delov |1 Stevilo delov za 1 izdelek Anzahl die Teilen fiir 1 Artikel ST 0 K
St delov |2 Stevilo obZivanih delov za 1 izdelek Anzahl die Versauberteteile fir 1 Artikel ST 0 K W
112 1| < >
IPRIMARY || % | = W OK | X Abbr

=l |

PLTVER |




@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

i B € & A BEE ~ F & B O

®

— | >

CRE BREE Y0 L BRR(SE

e | .
@ Plan-Vorgang: DOBMM, Sivajte ovratnik
"
Tabelle | EinfluBgréBen Beschreibung/Formel
-

(= [ e

|Tahe|le |E—F’r|:|t|

>

| w

1 Kragennaht mm  Kralg
* | | |2 stoffgruppe 1 =BW 2 =wirk 3=Satin S_K Sto_Kl 0

Nr|Beschreihung |Eht |Kurzhez EK“’ |R |Pr[]f

65 - 370

W

112

(IPAS__AE) EinfluRgrofken =- (D) Dezimal-Stellen

=l PLIVER |



E [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EE@NBeo dEE - I BC Y 0B REUWHNUII LDB B

I
2l ivajte ovratni
"
Tabelle  EinfluBgréfen [ Beschreibung/Formel |
- |
—Beschreibung
> Beginn: MNahvorgang starten
™ | nhalt: Mahvorgang starten
. Automat ist voreingestellt,
I Méhworgang wird gestartet,
+ Anfangverriegelung, Maht je nach EinfluBgrifien,
I{th) Endeverriegelung, autom. Fadenabschneider
Ende: Faden ist abgeschnitten

- Begrenzung:

Bearbeiter: Erst.—l}atum:l vI And.-Datum: I vl
Formel/Tabelle [T E-Tab

5/
o
& TE=0.717458+0.003127]1*Eralg+0.14231*5to_K1
P

W

Beschreibung des
Plan-Vorganges

und der
Berechnungsformel

1306 / 320 {IPAS__A1) Plan-Vorgédnge <- (BEGINN) Beginn MeRpunkt

[PRIMARY | % | PLYER |



@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Datei
I
44
-
»

ke

(. W

Geke

PRIMAR

Kopieren

Einflgen

Bewegen
Datensatz

Suchen / Ersetzen
Umbenennen

Tabelle
Einzel-5atz kopieren
Satzstruktur verschieben

Sdtze Kopieren (markieren)
Sdtze Loschen (markieren)

Sdtze Verschieben (markieren)

kopieren in Zwischenablage
Bild-Eingabe
HTML-Eingabe

Berechnen
Lesezeichen -= Auswahl

Memao RTF zu Text

Satz-Sperren

Datenkodierung

Slowenisch

Deutsch

-

Bearbeiten Optionen Fenster Tools

Sprachanzeige

—

— | .

Hilfe

o o F | B O @ CE BEEFOLT S LBER S

Lo || O ] S

Z (Farmel
» Bchreibung |Zart |F’|F’ZNR |R|E|Eht |K |E—Tahe|le |Fnrme| |Nachweis|5&it: ol

melnaht schliefen TB F MIMN TE=0.71]IPAS
- TB F MIN TE=0.71"1PAS

TB F MIN TE=(0.71IPAS

nschetten nahen TB F MIN TE=0.71]1IPAS

rderteil ablegen (Bock) TB F MIMN TE= 0.1EIPAS

ckenteil ablegen (Bock) TB F MIN TE=0.16IPAS

melteil ablegen (Bock) TB F MIMN TE=0.16!IPAS

gen ablegen (Bock) TB F MIN TE=0.16IPAS

se auf Biigel hdngen TB F MIMN TE=0.46 IPAS

nachetten ablegen (Bock) TB F MIN TE=0.15/1IPAS

ftrag abschlieBen auf Band schieben TB F MIMN TE= 1.1CIPAS

ftrag abschliefen auf Band schieben TB F MIN TE=1.10:IPAS

ftrag abschlieBen auf Band schieben TB F MIMN TE=1.10<IPAS

ftrag abschliefen auf Band schieben TB F MIN TE=1.10:IPAS

se an Hiéngefdrderer TB F MIMN TE=0.45 IPAS

ftrag abschliefen auf Band schieben TB F MIN TE=1.0 |IPAS

W

» >

(IPAS__ A1) Plan-Vorgdnge <- (ZBESCH) Beschreibung

einstellen




@ Projekt Produktions- Planung, Steuerung und Entlohnung
Inhalt

. Aufgabenstellung

Definition der Anforderungen

Zeitwirtschaft

Arbeitsplanung/Taktplanung

Auftragsplanung und Biuindelkarten-Generierung

BDE-Datenerfassung (Fertigmeldunq)

Auswertungen
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Legeplanverwaltung

A
1
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@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Datei

Bearbeiten

Optionen

Fenster

Hilfe

a

>

EEd N B/ JEEH - ~TERC Y 20 FP2E BREYOLt I 2R S

I .
[#] Plan-Vorgang: DOB0404, Sivajte ovratnik | S|
ol
| Tabelle |EinﬂuBgrﬁBen Beschreibung/Formel
-
. Vorgang |Gru ppe Kostenstelle| Beschreibung |Eieschreibu ng |Zart |F’|F ol
_|DOB0403  ARMEL Zaprite Siv rokava Armelnaht schliefen TB
** | ||DOBO404  KRAGEN Sivaijte ovratnik Kragen nahen TB
* _|DOBO405  ENDMONT Dokoncanje bluze Bluse endfertigen TB
+ _|DOB0406  MANSCHET Sivajte mansete Manschetten ndhen TB
_|DOBO501  VORDERT OdloZite sprednji del Vorderteil ablegen (Bock) TB
_|pOB0O502  RUCKENT OdloZite zadnji del Rickenteil ablegen (Bock) TB
“ | | |poBOS03  ARMEL OdloZite del rokava (buck) Armelteil ablegen (Bock) TB
- _|DOBO504 KRAGEN Sleci ovratnik K’Fﬂﬂﬂ ahlenen fRnrk’ TB
.~ | |_|pOB0OS0S  ENDMONT Viseca bluza na obe g TB
o | []poBosos  manscreT Sleci mansete (dola Plan-Vorgange 8
_|poBOS01  VORDERT Dokoncajte delo in 2 sprachige T8
& _|DOBDB02 RUCKENT Dokoncajte delo in ¢ Beschreibu“gstexte TB
LB DOBOGO3  ARMEL Dokoncajte delo in ¢ TB
Geke — ] 5
o _|DOBO604  KRAGEN Dokoncajte delo in ga premaknite na pas Auftrag abschliefien auf Band schieben TB
uza na transportnem traku use an Hangefdrderer
E _|DOBOBOS ENDMONT Bl t port trak Bl Hangefdrd TB
| |DOBO606  MANSCHET Dokoncajte delo in ga premaknite na pas Auftrag abschliefien auf Band schieben TB
W
< >
|3ﬂﬁ.f32-l} (IPAS__ A1) Plan-Vorgdnge <- (BESCH) Beschreibung
[PRIMARY | % | PLYER |




@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

— | >

EE > B e < AEE ~ & &H BT @ LCf2E BETY0 R SRR S

T ; =
[#] Plan-Vorgang: DOB040Y, Sivajte ovratnik -S|
el
Tabelle | EinfluBgréBen Beschreibung/Formel
-
Nr|Beschreihung |Eeschreihung Eht D |K|‘|.-' |R |F’r[]f |Tahe|le |E—F’rnt| o)
(3
B| 1 Ovratni &iv Kragennaht iy O Kral o 0 65 - 370
" | | 2 Skupina tkanin 1 = BW 2 = pleten 3 = saten Stoffgruppe 1 =BW 2 =Wirk 3 =Satin S_KI Sto_KI 0
*
+
il
e
=
(!
&
=
W
1712 (IPAS__ AE) EinfluRgrofen =- (KURZ) EinfluRgrofen-Kurzbezeichnung

=l PLIVER |



@ [PASWIM-ADS Options-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

ETeow Beo dEE- T ERC|Y 20 0EB BREEOLS I R SE

- @F'Ian-‘v"crgang:DOEMD:L Sivajte ovratnik | = || =] || £ |
Tabelle | EinfluBgréBen |Beschreibunngormel
-
. Nr|Beschreibung |Beschreibuna
Pl 1 Ovratni Siv | [# EinfluBgraBen-Tab
13 N : S i P
5 |2 Skupmatkamnl—ﬂwz—gg < 4 < > b &%
+ psKurzbez  |Nr |Beschreibung |Beschreibung [ent [0 [K[v [R |~
Dol_obs 1 DolZina obZivanja 1 podlistka Versauberungslange fiir 1 Besatz cm 0 K
- Dol oks | 2 DolZina obSivanja za 1 podrazporek Versduberungslange fir 1 Unterschlitz cm |0 (K
- Elas_pas |1 Elastika v pasu: 1-da, 2 - ne Elastizitat in der Taille: 1 - ja, 2 - nein RAZ |0 K
- Kenalg 1 |DolZina Siva v kleti Kellernahtlange mm |0
% Kr_podl 1 Krilo s podlogo: 1-da, 2 - ne Rock mit Futter: 1 - ja, 2 - nein RAZ (0 K
b |Kralg Owratni Ziv Kragennaht mm 0
¢ ManlLg 1 Man3eten 555 PR I = 0
Obl_pasu |1 Oblika pas 0 K
4 . —— Auswahl-Tabelle der
.g@ Obl siva |1 Oblika Siw = 0 K
;g» Pasprs |1 Pas prisit bisher verwendeten 0K
Paslg |1 Dolzina ce EinfluBgroRen 0
e QMNaht 1 Sivanje na .
Stdelov |1 Stevilo delov za 1 izdelek Anzahl die Teilen fiir 1 Artikel ST 0 K
St delov |2 Stevilo obZivanih delov za 1 izdelek Anzahl die Versauberteteile fir 1 Artikel ST 0 K W
iz < >
[PRIMARY  ~|| % | ¥, B W v OK| X Ahhrl

=l % PLTNER |



E [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Zeitstudien IEE -3 & BC|Y 2009 E REHOLt+ I L2n5N
Zeitarten
Vergdnge

Plan-Vorgdnge
Arbeits-Planung
EDE-Daten
EDE-Datenerfassung
Legeplan-Auftrige
Betriebsmittel-Gruppen
Kostenstellen

Betriebsmittel-Gruppen anlegen

Zusatz-Dateien

Druck *
Grafik

miniDat »
IpasMobil b
Import ¥
Export »
Excel Einstellungen -]
Beenden

=l % LLYNE R |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
EE® B € < AdEE ~ & &H BT ® B BEEwOatd R S
- @ o | = || & |
44
Betriebsmittel-Gruppen
-
. Bm |EmGr|Eeschreihung Beschreibung |21.r% | -"*
b 29  APARAT ZA VSTAVUANIE DRUKERIEV DRUCKEREINSATZ 8,0
" LK 31 LIKALNA MIZA - KONCNO LIKANIE FINISCH BUGELN 8,0
g _[LM 30 LIKALNA MIZA - MEDFAZNA ZWISCHEN BUGELN 8,0
+ LR 132 LIKALNA PRESA ZA LIKANIE ROBOV KANTENFRESSE 8,0
_ _[MR |35  DELOVNA MILZA TISCH - HANDARBEIT 8,0
[N 05  NAVADNISTROJ - SAMO SPODNII TRANSPORT SCHMELLNAHER-NUR UNTERTRAM. 10,0
- _[NS 04 NAVADNISTROJ - IGELNI IN SPODNII TRANSPORT SCHMELLNAHER 10,0
- _|[R 40 SPECIALNI STROJ ZA IZDELAVO ZANKIC - SLING WERKBANK 10,0
5 _|SB |24 SPECIALNISTROJ ZA IZDELAVO ZAPOROV ZNOTRAJ PUNKTRIEGELMASCHINE 10,0
o _|SC 18  SPECIALNISTROJ ZA CEZSIVANIE - CC CONTI COMPLETT 10,0
_|SD |16 SPECIALNISTROJ ZA CEZSIVANIE -DVOIGLOVKA 6,4 mm ZWEINADELMASCHIME 6,4 mm 12,0
4 _|SG |21 SPECIALNI STROJ ZA IZDELAVO GUMBNIC KNOPFLOCHMASCHINE 10,0
% _|SGS |27 SPECIALNISTROJ ZA PRISIVANIE GUMBOV - STRANSKI KNOPFEEINNAHEN - von Seite 10,0
_|SO 02 SPECIALNISTROJ ZA OBSTVANIE -3 NITNA OVERLOCK 10,0
ﬁ _|SS 01 SPECIALNISTROJ ZA SESTAVO IN OBSIVAMIE - 5 NITNA SAFETY 10,0
n S5 |20 SPECIALNISTROJ ZA SKRITO POSIVANIE DOLZIN (STRO.)  STAFIERMASCHINE 10,0
_|SU |03 SPECIALNISTROJ] ZA OBSIVANIE - OZKA OVERLOCK Zmm 10,0
| |SV |08  SPECIALNISTROJZ WVERIANIM VBODOM KETTENSTICH 8,0
W
118 (IPASPPEN) Betriebsmitte-Gruppen <=- (A_BM} Betricbsmittel
FRMARY || % | L LTE R |
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Datei Eearbeiten Optionen
Zeitstudien
ZLeitarten
Vergdnge
Plan-Vorgdnge
Arbeits-Planung

EDE-Daten
EDE-Datenerfassung
Legeplan-Auftrige
Betriebsmittel-Gruppen
Kostenstellen
Zusatz-Dateien
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Grafik
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Import
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@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Datei Bearbeiten Optionen

Fenster Tools

Hilfe

— | >

I B0 dEEH - TEDEC W ~O BRENO I 0 (S0
T <
[#] Kost: 110 Bereich: Zuschnitt |- B[]
el
Kostenstellen
-
. Bereich Bezeichnung |Werker|‘|’ei|—l{ Fix-K |21.r% |zer %|Snnst.|Minﬂ'ag|ln1.rentar—Nr. Baujahr -"*
Zuschnitt  Zuschnitt 8,0
" _12EI Fixieren Fiexieren 8,0
g 130 Einrichten | Einrichtung &,0
+ 200 MNaeherei MNaeherei 8,0
211 Gruppell  Skupina 11 8,0
212 Gruppel2  Skupina 12 8,0
“ 1 213 Gruppel3  Skupina 13 8,0
| 214 Gruppel4  Skupina 14 8,0
5 215 GruppelS  Skupina 15 8,0
o 221 Gruppe2l  Skupina 21 8,0
222 Gruppe22  Skupina 22 8,0
4 223 Gruppe23  Skupina 23 8,0
7| | 224 Gruppe24  Skupina 24 8,0
225 Gruppe2s  Skupina 25 8,0
ﬁ (230 Sonstiges  Sonstiges 8,0
(231 Springer Springer 8,0
| |232 Training Trainingsgruppe 8,0
W
< >
14120 (IPASPLKD) Kostenstellen =- (KGRUPPE) Kostenstelle
FRMARY || % | L LTE R |
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Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Zeitstudien IEE -3 & BC|Y 2009 E REHOLt+ I L2n5N
Zeitarten
Vergdnge

Plan-Vorgdnge
Arbeits-Planung

EDE-Daten
EDE-Datenerfassung

Legeplan-Auftrige
Betriebsmittel-Gruppen
Kostenstellen

Arbeits-Planung durchfahren

Zusatz-Dateien

Druck *
Grafik

miniDat »
IpasMobil b
Import ¥
Export »
Excel Einstellungen -]
Beenden

=l % LLYNE R |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts ¥ e AEE 3 & B A6 B BREmEadd RS
H I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
“1 0123 Jacke 4321 JACKEN  Jacke Naherei
- Takt_zeit{H+B_} 27 M?n _ _ [ Anz-AV Ist 082 463 % li
- Fertigungszeit (F+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31,67
" Arbeitspline | Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang -—Auftragsdaten-—-  --Biindelkarten—-  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswsllﬂ
. Arbeitzplan Gruppe Beschreibung |Aa|aF‘|F‘EF‘.5|GTE |Zu I’a'E.|r.'I|:u:h3II |Farbe |v|Firma|Saisnn |K|:||Sn:hn'rl't |Elearbe'rter ~
Jacke f JACKEN Jacke Maherei (Deutsch) 0,00 27 12345 KLEID Stech
* _|0123_Jacke 4321 T JACKEMN Jacke Maherei (Deutsch) 7,00 38 12345 KLEID Stech
- 41292 407_T Obleka 1,000 99 41292 407 29913 Kurbos Ant
- _|41295_407_T Obleka DIE SEIDE 1,000 80 541295 407 29524 Kurbos Ant
| #1297 407 T Obleka 1,000 138 41297 407 29724 Kurbos Ant
. _|60213 457 T Jakna Pelzsammlung in der Mahtkante. 2,00 184 70 60213 457 26670 Kurbos Ant
- _|61278_407_Ma_T Jakna Korrekturnorm (Manschetten) -5k-12 1,000 219 61278 407 26124 Melita+Rer
¢ _|61278_407_a_TT Jakna Korrektur-Morm (Manschetten) -Sk-1 1,00 219 61278 407 26124 Melita+Rer
& | | |61310_407_T Jakna 1,000 178 61310 407 26202 Renata
T _|61330_407_11_T Jakna GRUPPE: 12 (11 ARBEITMNEHMER,) 1,000 171 61330 407 26330 Renata +M
— |61333_407_T Jakna 4,00 138 61333 407 26515 Renata
70212 457 T Krilo-GR  Fliigelsammlung - NAHEM SATINSTF 1,000 113 70 70212 457 27262 Poticnik Id:
i | |70219_457 T Krilo-GR.  Fligelsammlung 9,000 83 4070219 457 27758 Bratkovic I
T W
< >
1/21 (IPASPLO1) Arbeitsplane <- (ABL_MR) Arbeitsplan - Mummer
[ Pos | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

PRMARY || % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
EE0N B AEEH «~Z F B0 09EB RE¥0adtd bR | S
H .~ "
[#] ----Auftragsdaten----: 90711641 = || = | = |
‘U 0123 Jacke 4321 JACKEN  Jacke Naherei
- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 082 463 % I
- Fertigungszeit (£+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 3167
" Hrbe'rtsplﬁne| Arbeitsplan |Hrbe'rt5gﬁnge Arbeitsgang -—Auftragsdaten--—  --Bindelkarten-—-  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | bl
- Arbeitsplan Gruppe Beschreibung Personen
. |0123_Jacke_4321 [JACKEN  |Jacke Naherei | 000
- Modell Saison Schnitt Kollektion Zuschlag
12345 |kLED | |
-~ Bearbeiter Erst.-Datum  Anderung Menae  wvon bis Kostenstelle Inhalt Anderungen
-~ | | |stech |01.09.200 ~| | | 1] | | |(Memo |(Memo)
# Var-Definition|_GR Eht |D|Kurzbez |Beschreibung Mame = Wert
o Basis-Daten KI_M |0|32 Grifie 2=
KI_M |0 34 Grife =
L Menge/lahr I = —
5 = . re KI_M |0 36 Grafe B
& | |eraik (=bmp|(Biob) KLM 0|38 Grbe (Memo)
=5 | |Dlg-G. {*.bmdtﬂlﬂb} KM |0]40 Grobe Variante
- iti M
g Dlg-Definition (Memo) Bild-Datei Video-Datei Text-Datei
IJacke I I
1/22 (IPASPLO1) Arbeitsplane <- (ABL_MR) Arbeitsplan - Mummer
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~
[PRMARY || % | LELTE R




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts B¢ | dEE 3 & B A6 B BREmEadd RS
H I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
“1 0123 Jacke 4321 JACKEN  Jacke Naherei
- Taht_leit{H+B_} 27 HI?II _ _ [ Anz-AV Ist 082 463 % li
- Fertigungszeit (F+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31,67
" Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F
. ) Folge |Nr|2|‘u’nrgang |Beschreihung |A|Em |ZE |I{M|MG|T|".I'|ME| |Anz |Tes PTe AG |AG (%) |m|'| M
+ 0 Manschetten nahen 1,00 1,00  0,00000 3,13710 6,60 31,931
n 10 10 11 001 Auftrag empfangen und vorbereiten A 1,000 1,00 0,17010  0,00000 0,00 0,002
= N 10 20 11_002 Riickenteil aufnehmen A 1,00 1,00 0,31320 0,00000 0,00 0,002
- N 10 30 11_003 Abniher einndhen B 1,000 1,00 0,23760 0,00000 0,00 0,002
- | 10 40 11_004 kellernaht mit Fiihrung nahen B 1,00 1,00 1,04795 0,00000 0,00 0,002
< N 10 50 11_005 Riickenteil ablegen (Bock) B 1,000 1,00 0,17593 0,00000 0,00 0,002
n 10 al 11_006a Auftrag abschliefen auf Band schiebe 1,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,002
¢ N 20 a Manschetten ndhen 1,000 1,00 0,00000 3,45115 6,37 35,131
& n 20 o T T © 7 yg empfangen und vorbereiten 1,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,002
||| 2 frbeitagang Folgen [eile aufnehmen und sortieren 1,00 1,00  0,33048  0,00000 0,00 0,00 2
N 20 anleaen und bearbeiten ette einndhen 1,00 1,00 0,60480 0,00000 0,00 0,002
=3 N 20 40 13_004 Armelnaht schliefien 1,000 1,00 0,87751 0,00000 0,00 0,002
ﬁ 20 a0 13_005 Armelteil ablegen (Bock) 1,00 1,00 0,17593 0,00000 0,00 0,002
I__E N W
5 < >
1/42 (IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position
[~ Pos W Takt ["EserakT1 | [ ESBkPOS | austaktung | Taktplan |~ | BR [ ¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spit

~ll | PRLTER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

- | >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

I 6o AEEH T EDECH ES BRESO0 4 00 (S0

T -
@Arbeitsplﬁne:; | = || [=] ||i&|

“1 0123 Jacke 4321 JACKEN  Jacke Naherei

- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 082 463 %

- Fertigungszeit (F+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31,67

" Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F

. Pos |Folge |Nr|z|ve-—-- 'm----m-iee- |alBm |z8 |km|mG|T|v|Ma  |Anz |Tes PTe AG |aG (%) [m|1~

Kennung fur Taktbearbeitung

+ t 10 0 cingeben 1,00 1,00 000000 6,15465 0,00 150,96 1
N 10 10 3 ) ) AD 0,000 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,002

= | ] 10 20 5p DurchDopeelChick erscheint 0,00 2,00 066096 0,00000 0,00 0,002

- N 10 30 5 D1 zulassigen Angaben 0,000 2,00 1,20960 0,00000 0,00 0,002

- | 10 40 5 D -" 0,00 2,00 2,56981 0,00000 0,00 0,002

< N 10 50 5 DOB0O503  Armelteil ablegen (Bock) 0,000 2,00 0,35186 0,00000 0,00 0,002

’ n 10 al 5 DOBOBO03 | Auftrag abschliefien auf Band schiebe 0,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,002

¢ N 20 ] Manschetten ndhen 1,000 1,00 0,00000 3,13710 6,069 31,93(1

& n 20 10 11_001 Auftrag empfangen und vorbereiten | A 1,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,002

P 20 20 11_002 Riickenteil aufnehmen A 1,000 1,00 0,31320 0,00000 0,00 0,002

Gete |

o N 20 30 11_003 Abnaher einndhen B 1,00 1,00 0,23760 0,00000 0,00 0,002
N 20 40 11_004 Kellernaht mit Fiihrung ndhen B 1,000 1,00 1,04795 0,00000 0,00 0,002

ﬁ 20 a0 11_005 Riickenteil ablegen (Bock) B 1,00 1,00 0,17593 0,00000 0,00 0,002

I__E N W

5 < >
1/49 (IPASPL11) Positionsdatei <- (AFS) Kennung flr Taktbearbeitung

[ Pos v Takt

[ ESETAKT1 ][ ESBKPOS ]

austaktung | Taktplan |~ | BR [ ¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spit

~ll

| LPLTE R




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung - O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEAN BeY dAEEH T ERC Y A 9B REEO0t I 2R S

< 0
¥ Arbeitsplane: ; = || = | = |
‘U 0123 Jacke 4321 JACKEN  Jacke Naherei
- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 982 463 % I
- Fertigungszeit (Z+F+N+B) 27 Min HKalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31.67
" Arbeitsplane  Arbeitsplan Arheits'l_;a'll Kennung fiir Taktbearbeitung — O > pesauswe 4 | 4 |
. Pos |FOIge |Nr|2|‘u’organg |Eeschre B (%) |m|1
A RCEETI Zuschng|0 'Nahen 150,96 1
10 10 5DOB0103 Auftrag||t | ZWischenbiigsln 0,00 2
- ] - 2 "Finischbiigeln L
| 10 20 5000203 Armeltef3 tginic1 fertig 0,002
- | 10 30 3 DOBO303 Manschi|4 '"spatere Zusfiuhrun | 0,00/2
||| 10 40 5D0B0403 Armeln 15 0,002
o | || 10 50 50080503 Armelt ff,  FrEisren 0,002
| ] 10 60 5D0BO603 Auftrag|y . 0,002
¢ | 20 0 Mansch{|9 'Zusatz-Arbeitsgang (chne Zuschnitt-Behandlung) | 31,931
||| 20 10 | 11001 Auftrag 0,002
P 20 20 11_002 Riicken 0,00 2
Gete | I
o N 20 30 11_003 Abnahe | 0,00{2
N 20 40 11_004 Kellern | 0,00/2
ﬁ n 20 a0 11_005 Riicken | 0,00{2
I5 X Abbrechen | 1110 v
! < >
1/49 (IPASPL11) Positionsdatei <- (AFS) Kennung flr Taktbearbeitung
[~ Pozs |v Takt [ ESETAKT1 ][ ESBKPOS ] [Austak‘tung][Taktplan]]_ I__+_[_+_r_ * Vers, ( Kopie (" Split |

|l %| LPLTE R




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EE® Be G| dEBEH <~ RO % A6 B BREmEadd RS
H I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
“1 0123 Jacke 4321 JACKEN  Jacke Naherei
- Takt_leit{H+B_} 27 M?n _ _ [ Anz-AV Ist 082 463 % li
- Fertigungszeit (F+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31,67
" Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F
. Pos |Fn|ge |Nr|2|‘u’nrgang |Beschreihung |A|Em |ZE |I{M|MG|T|".I'|ME| |Anz |Tes PTe AG |AG (%) |m|'| -
+ N 10 0 3 Zuschneiden 1,00 1,00 000000 6,15465 0,00 150,961
t 10 10 5 DOBO103  Auftrag empfangen 0,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,00 2
= N 10 20 5 DOB0203 Armelteile aufnehmen "~ oo 2,00 0,66096 0,00000 0,00 0,002
a ||| 10 30 5DOB0303 Manschette einnahen Betriebsmittel 0 2,00  1,20960  0,00000 0,00 0,00 2
- | 10 40 5 DOB0403 | Armelnaht schliefien o 2,00 2,56981 0,00000 0,00 0,002
< N 10 50 5 DOB0O503  Armelteil ablegen (Bock) 0,000 2,00 0,35186 0,00000 0,00 0,002
n 10 al 5 DOBOBO03 | Auftrag abschliefien auf Band schiebe 0,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,002
¢ N 20 ] Manschetten ndhen 1,000 1,00 0,00000 3,13710 6,069 31,93(1
& n 20 10 11_001 Auftrag empfangen und vorbereiten | A 1,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,002
% N 20 20 11_002 Riickenteil aufnehmen A 1,000 1,00 0,31320 0,00000 0,00 0,002
N 20 30 11_003 Abnaher einndhen B 1,00 1,00 0,23760 0,00000 0,00 0,002
=3 N 20 40 11_004 Kellernaht mit Fiihrung ndhen B 1,000 1,00 1,04795 0,00000 0,00 0,002
ﬁ 20 a0 11_005 Riickenteil ablegen (Bock) B 1,00 1,00 0,17593 0,00000 0,00 0,002
I__E N W
5 < >
2 /49 (IPASPL11) Positionsdatei <- (A_BM) Betriebsmittelbezeichnung
[~ Pos W Takt ["EserakT1 | [ ESBkPOS | austaktung | Taktplan |~ | BR [ ¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spit

~ll | PRLTER |
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Datei

CUAIE e
" - -,
SRl L3

Bearbeiten

it

IR

ons

Optionen  Fenster  Tools

Marme: p3_Produktions- Planung, Steuerur

Hilfe

— d >

ETo % Beg dEEH R RC|y A0 B BB OO0t R S

H @-'—rheitspléne:; | = ” (=] ” 23 |
“ 0123 Jacke 4321 JACKEN Jacke Naherei
- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 982 46,3 %
- Fertigungszeit (F+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten  113.72 Sum 8.94 Te 27 I1LA6T
f——— w" . .
" Arbeitsplane  Arbeitsplan Arb Betricbsmittel-Gruppen O x
. Pos |FOIge|Nr|2|Uorgang |[ & SRR I R 4
+ n 10 0 5 Eh“_;ﬂm BmGr |Beschreibung |Z'-’"$ | Ll
t 10 10 3 DOBO103 A p|aD DRUCKEREIMSATZ 6.0
=[] 10 20 5D0B0203 A| |[LK |31 FINISCH BUGELN 8,0
- N 10 30 3|/ DOBO303 B LW |30 | ZWISCHEM BUGELM 8.0
v N 10 40 5 DOBO403 LR |32 KANTEMNPRESSE 8.0
¢ |10 50 5D0B0503 4| |[MR |35 TISCH - HANDARBEIT 8.0
| 10 60 |5/ DOBOGOZ A| [N 05 SCHMELLMAHER-NUR UNTERTRAM. 10.0
¢ |20 0 f [NS |04 SCHMELLMNAFZS 10,0
€[] 20 10 |1001 4 [R |40 |WERKBANK [ PNTIPNNSNIIIN My P I 10,0
é@ N 20 20 11 002 i 3B |24 PUNKTRIEGE 10,0
o n 20 30 11_003 A SC |18 COMTI COMP 10.0
|20 40 11_004 Kl |s0 [16 ZWEIMADELMASCHIME 5,4 mm 12.0
& | 20 50 11_005 Rl |56 (21 KNOPFLOCHMASCHIME 10.0
5| < 5GS |27 KNOPFEEINMAHEN - von Seite 10.0
it 50 (02 OVERLOCK 10,0
{49 55 |01  SAFETY 10,0 v
= v Takt ESBTA
[P I Ta :lpF{IMAF{‘r" | % | B R v/ OK| X Abbr
~ll %| PEVER |




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EEoY e dEE/ v I hO||5 A0 B BREmEadd RS
H I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
“1 0123 Jacke 4321 JACKEN  Jacke Naherei
- Takt_leit{H+B_} 27 M?n _ _ [ Anz-AV Ist 082 463 % li
- Fertigungszeit (F+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31,67
" Arbeitspldne Arbeitsplan| Arbeitsgdange | Arbeitsgang -——-Auftragsdaten-—-  --Biindelkarten—  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswsllﬂ
. Pos |Fn|ge |Nr|2|‘u’nrgang |Beschreihung |A|Em |ZE |I{M|MG|T|".I'|ME| |Anz |Tes PTe AG |AG (%) |m|'| -
+ N 10 0 3 Zuschneiden 1,00 1,00 000000 6,15465 0,00 150,961
N 10 10 5 DOB0103  Auftrag empfangen AD 0,000 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,002
= N 10 20 5 DOB0203 Armelteile aufnehmen 0,00 2,00 0,66096 0,00000 0,00 0,002
- N 10 30 5 DOBO303  Manschette einndhen 0,000 2,00 1,20960 0,00000 0,00 0,002
- | 10 40 5 DOB0403 | Armelnaht schliefen 0,00 2,00 2,56981 0,00000 0,00 0,002
< N 10 50 5 DOB0O503  Armelteil ablegen (Bock) 0,000 2,00 0,35186 0,00000 0,00 0,002
n 10 al 5 DOBOBO03 | Auftrag abschliefien auf Band schiebe 0,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,002
¢ N 20 ] Manschetten ndhen 1,000 1,00 0,00000 3,13710 6,069 31,93(1
& n 20 10 11_001 Auftrag empfangen und vorbereiten | A 1,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,002
% N 20 20 11_002 Riickenteil aufnehmen A 1,000 1,00 0,31320 0,00000 0,00 0,002
N 20 30 11 Abnaher einndhen B 1,00 1,00 0,23760 0,00000 0,00 0,002
=3 M 20 40 | Kellernaht mit Filhrung néhen B 1,00 1,00  1,04795  0,00000 0,00 0,00 2
ﬁ 20 a0 11_ae~ T "Jock) B 1,00 1,00 0,17593 0,00000 0,00 0,002
I__E B Plan—‘c'grgang W
& < auswahlen 3
12 /49 (IPASPL11) Positionsdatei <- (VORGANG) Vaorgang
[~ Pos W Takt ["EserakT1 | [ ESBkPOS | austaktung | Taktplan |~ | BR [ ¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spit

~ll | PRLTER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
EEoY e dEEH v I BC||H A8 B REwQa ¢ iR &
| @ o= | =]
1 0123 Jacke 4321 JACKEN  Jacke Naherei
< | | Taktzeit (N+B) 27 Min [ AnZAV st 982 463% [
- Fertigungszeit (Z+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten  113.72 | Sum 5894 Te 27 3167 |
" Arbeitsplane  Arbeitsplan | Ar % Plan-Vorgange . X
- Pos |Fn|ge |Nr|2|‘u’nrgang |E L4 R N L I
+ N 10 0 3 Eh}‘-.-’urgang Gruppe |K|:|5tenstelle |Eleschreibung |Eart |F'|F'ENR |R|E|Eht |K |E-' ~
| 10 10, 5 DOB0103 4| |[10982 Blazer bindet Faden 1x Pair-Pull-Faden B
- | 10 20 |5 DOB0203 4| |10983 Blazer bindet Faden 2x Pair-Pull-Faden TB
« ||| 10, 30 |5 DOB0303 A| |1_om J_RUCKEN Auftrag empfangen und vorbereiten B F MIM
-~ | 1] 10 40 5DOB0403 A| [11_002 J_RUCKEN Riickenteil aufnehmen B F Mir
o | IH 10, 50 |5DOB0S03 4| (11_003 J_RUCKEN Abnaher einndhen B F M
| 10 80 5 DOBOGO3 4| p|11_004 R Kellernaht mit Fhrung nahen B F MIM
¢ | 20 0 ho|1_oos J RUCKEM Rickenteil ablegen (Bock) TB FIMIM
€ ||| 2 10 11001 4] [1_oo8 J_RUCKERN Auftrag abschlieen auf Band schieben B F MIN
é@ | 20 20 11 002 R |39 Blazer gliha naht 2x par B
o |20 30 11_003 Al 11141 Blazer cvika 1x par B
M 20 40 11_004 Rl |11184 Blazer erkannt, Seitennaht, 3 Knépfe umwickelt TB
HE ] 20 S0 11_005 | 11185 Blazer erkannt, Maht an der Seite, 4 Knépfe umwickelt B
I5 p 1176 Blazer Stich 1 Anti-Knopf-Handbuch - Hals B
it 1178 Blazer 4 Ringe markieren B v
12/ 49 < >
[ Pos W Takt ESETA
o8 2 : PRIMARY || % | VB ¥ | « OK | X Abbr
~ll | PETE R |




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EEoY e dEE/ v I hO||5 A0 B BREmEadd RS
H I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
“1 0123 Jacke 4321 JACKEN  Jacke Naherei
- Taht_leit{H+B_} 27 M?n _ _ [ Anz-AV Ist 082 463 % li
- Fertigungszeit (F+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31,67
" Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F
. Pos |Fn|ge |Nr|2|‘u’nrgang |Beschreihung |A|Em |ZE |I{M|MG|T|".I'|ME| |Anz |Tes PTe AG |AG (%) |m|'| -
+ N 10 0 3 Zuschneiden 1,00 1,00 000000 6,15465 0,00 150,961
N 10 10 5 DOB0103  Auftrag empfangen AD 0,000 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,002
= N 10 20 5 DOB0203 Armelteile aufnehmen 0,00 2,00 0,66096 0,00000 0,00 0,002
- N 10 30 5 DOBO303  Manschette einndhen 0,000 2,00 1,20960 0,00000 0,00 0,002
- | 10 40 5 DOB0403 | Armelnaht schliefen 0,00 2,00 2,56981 0,00000 0,00 0,002
< N 10 50 5 DOB0O503  Armelteil ablegen (Bock) 0,000 2,00 0,35186 0,00000 0,00 0,002
n 10 al 5 DOBOBO03 | Auftrag abschliefien auf Band schiebe 0,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,002
¢ N 20 ] Manschetten ndhen 1,000 1,00 0,00000 3,13710 6,069 31,93(1
& n 20 10 11_001 Auftrag empfangen und vorbereiten | A 1,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,002
% N 20 20 11_002 Riickenteil aufnehmen A 1,000 1,00 0,31320 0,00000 0,00 0,002
N 20 30 11_003 Abnaher einndhen B 1,00 1,00 0,23760 0,00000 0,00 0,002
=3 t 20 40 Kellernaht mit Fiihrung ndhen B 1,00 1,00 104795  0,00000 0,00 0,00 2
ﬁ 20 a0 11_005 Riickenteil ablegen (Bock) B 1,00 1,00 0,17593 0,00000 0,00 0,002
I__E N W
5 < >
12 /49 (IPASPL11) Positionsdatei <- (VORGANG) Vaorgang
[~ Pos W Takt ["EserakT1 | [ ESBkPOS | austaktung | Taktplan |~ | BR [ ¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spit

~ll | PRLTER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts B ¢ & | EE o F EBC(% A6 B EEwEa+d R &0
R |
@Arbeitsplﬁne:; | = || =] ”ﬁ|
s
0123 Jacke 4321 JACKEN Jacke Naherei
- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 982 46.3%
- Fertigungszeit (Z+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31.67
" Arbeitspléne Arbeitsplan Arbeitsgange | Arbeitsgang | -——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | ¥
. Pos |Fnlge |Nr|2|'u'nrgang |Eeschreibung |.ﬁ.|Bm |EB |KZI'~"I|MG|T|'L-'|I'~"Ia |.ﬁ.nz |Tes |F‘TE |AG |.ﬁ.G (5a) |m|Trs |Trg |Teg ~
|20 10 11 001 Auftrag empfangen und vorbereiten |A 1,00 1,00 0,17010  0,00000 0,00 0,002 Q0,000 000 0,
+ | 20 20 11 002 Rickenteill aufnehmen A 1,00 1,00 0,31320  0,00000 0,00 0,00 2 0,000 o000 0
- | 20 30 11 003 Abnaher einndhen B 1,00 1,00 0,23760  0,00000 0,00 0,00 2 0,00 000 0
l 20 40 11 004 Kellernaht mit Fihrung néhen B 1,00 1,00 1,04795  0,00000 0,00 0,00 2 0,00 000 O,
“ < >
e
| 20| 40 [11 004 Kellernaht mit Fihrung nahen [to0 [ o00 [ osm3z| Nahvorgang starten A
# Kost [200 Naeherei B Automat ist voreingestellt,

Zeitart [TB (Blob] BN MNahvorgang wird gestartet,

(!
Anfangverriegelung, Naht je
¢ Standardtext | | | | nach Einflugréfiien,

S Bemi-Bez | Beschreibung |Eht |D| Mr |Name A | EndE‘VE‘rriEQE|U_r|Q, autom.
= ey kellernahtange an |0 1 |Lgkena ' Fadenabs;hn?ldgr _
Messpunktli Stoffgruppe 1 BW 2 Wirk 3 Satin KM |0 2 \Mat Maschine ist fir die einzelnen
HE Design 1UNI 2Bunt 3Muster (Karo) KD (0| |3 Desan 1 Stoffarten vorbe-
oy M-Gruppe v |memo)  [Memo) reitet, Schwierigkeitsgrad der
Nachweis [[PAS Sivaite kletni $iv z vodilom v
1/3 (IPAS_ 31) <- (EWERT) Wert
[ Pos v Takt [ ESBTAKT1 H ESBKPOS ] [Austaktung][Taktplan]l_ __+J_+J _ f* Vers. { Kopie(™ Spliti

=l % PLANER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts B ¢ & | EE o F EBC(% A6 B EEwEa+d R &0
4 | . -
I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
4
0123 Jacke 4321 JACKEN Jacke Naherei
- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 982 46.3%
- Fertigungszeit (Z+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31.67
" Arbeitspléne Arbeitsplan Arbeitsgange | Arbeitsgang | -——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | ¥
. Pos |Fnlge |Nr|2|'u'nrgang |Eeschreibung |.ﬁ.|Bm |EB |KZI'~"I|MG|T|'L-'|I'~"Ia |.ﬁ.nz |Tes |F‘TE |AG |.ﬁ.G (5a) |m|Trs |Trg |Teg ~
|20 10 11 001 Auftrag empfangen und vorbereiten |A 1,00 1,00 0,17010  0,00000 0,00 0,002 Q0,000 000 0,
+ | 20 20 11 002 Rickenteill aufnehmen A 1,00 1,00 0,31320  0,00000 0,00 0,00 2 0,000 o000 0
- | 20 30 11 003 Abnaher einndhen B 1,00 1,00 0,23760  0,00000 0,00 0,00 2 0,00 000 0
l 20 40 11 004 Kellernaht mit Fihrung néhen B 1,00 1,00 1,04795  0,00000 0,00 0,00 2 0,00 000 O,
“ < >
e
| 20| 40 [11 004 Kellernaht mit Fihrung nahen [to0 [ o00 [ osm3z| Nahvorgang starten A
# Kost [200 Naeherei B Automat ist voreingestellt,
o zetart[rE [ [Ees Nahvorgang wird gestartet,
|_ |_ |_ Anfangverriegelung, Naht je
¢ Standardtext | | | | nach Einflugréfiien,
Gm Eiemi-BE2| Beschreibung |Eht |D| Mr |Name |Wert | # | Endeverriegelung, autom.
. - Fadenabschneider
Fus-Bemi Kellernaht&nge an |0 1 LgKena 80 e - a AL AR
T : Klassifizierende_ _ Waschine ist fiir die einzelnen
M K Ii Stoffgruppe 1 BW 2 Wirk 3 Satin (KM |0 2 |Mat 1 Einflubaraken k
eszpun t : InTubgroben Konnen mut t ﬂ: rter_l .U,Drbe
ﬁ Design 1 UNI 2 Bunt 3 Muster (Karo) (KI_D |0 3 |Design Doppel-Click aus einer _D 4 SRR
- M-Gruppe Tabelle ausaewshit itet, Schwierigkeitsgrad der
Nachweis [[PAS Sivaite kletni $iv z vodilom | v
3/3 {IPAS__31) <- (EWERT) Wert
[ Pos v Takt [ ESBTAKT1 H ESBKPOS ] Austaktung][Taktplan]l_ __+J_+J _ f* Vers. { Kopie(™ Spliti

=l % PLANER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung - O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEeN Bew dEEH - ~TERC Y A 9B REYOLE I LR S

H Rt
@ Arbeitsplane: ; | = ” (=] ” 23 |
A
0123 Jacke 4321 JACKEN Jacke Naherei
- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 982 463 % I
- Fertigungszeit (+F+N+B) 27 Min HKalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 J1.67
" Arbeitsplane Arbeitsplan HrbeitsgﬁnJ Design, Oblika 1 UNI 2 barvni 3 vzorci (karirasti) — O » pesauswe 4 | 4 |
. Pos |Fnlge |Nr |2|'u'nrgar1g |Besd’1reibung 1 Trg |TE'§I #
| 20 10 11 001 Auftrag empfaf] "IIni | 0,00 0
+ ||| 2 =0 11 002  Rickentsil auf|2  *Bunt | o000 o,
- | 20 30 11_003 Abnaher einng| 3 "Muster (z.B. Earo) || 000 0
M o 4 11 004  Kellernaht mit | o000 o,
9
£ Auswahl der >
- klassifizierende _—
[ 20 [ 40 [11004 Kellernaht mit EinfluBoroBen ~
55 kestfoo tellt,
c zenart|TE= artet,
aht je
& Sbndardtextl I
% Bemi-Bez Beschreibung Qrm.
e Fus-Bemi kellernahténge |
— nZeinen
ﬁ Messpunkt Stoffgruppe 1 B
MG ———— |Design 1UNI 2B
! e J e ok I X Abbrechen | rad der
Nad"lweisIIPAS Sivaite Kletni §i i

/3 (IPAS__31) <- (EWERT) Wert
[~ Pos [ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | [austaktung [ Taktplan |~ [ ER [ ¥ [_4 | ¥ [[ vers. © kopie”™ spiti |

=l % | LPLTE R



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe
Ts B¢ | dEE 3 & B A6 B BREmEadd RS
4 | . -

I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
4

0123 Jacke 4321 JACKEN Jacke Naherei
- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 0,82 463 % li
- Fertigungszeit (Z+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31.67
" Arbeitspléne Arbeitsplan Arbeitsgange | Arbeitsgang | -——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | ¥
. Pos |Fnlge |Nr|2|'u'nrgang |Eeschreibung |.ﬁ.|Bm |EB |KZI'~"I|MG|T|'L-'|I'~"Ia |.ﬁ.nz |Tes |F‘TE |AG |.ﬁ.G (5a) |m|Trs |Trg |Teg ~

|20 10 11 001 Auftrag empfangen und vorbereiten |A 1,00 1,00 0,17010  0,00000 0,00 0,002 Q0,000 000 0,
+ | 20 20 11_002 Rickenteil aufnehmen A 1,00 1,00 0,31320  0,00000 0,00 0,002 000 Q00 0
- | 20 30 11_003 Abnaher einndhen B 1,00 1,00 0,2370 0,00000 0,00 0,002 0,000 o000 0

L 20 40 11_004 Kellernaht mit Fihrung néhen B 1,00 1,00 1,047/35  0,00000 0,00 0,002 0,00 000 O,
“ < >
e

| 20| 40 [11 004 Kellernaht mit Fihrung nahen [to0 [ o00 [ osm3z| Nahvorgang starten A
# Kost [200 Naeherei B Automat ist voreingestellt,
o zetart[rE [ [Ees Nahvorgang wird gestartet,

|_ |_ |_ Anfangverriegelung, Naht je
¢ Standardtext | | | | nach Einflugréfiien,
% Eiemi-BE2| Beschreibung |Eht |D| Mr |Name |Wert | # | EﬂdEVEFFIEQE‘m_ﬂQ, autom.
Fus-Bemi Kellernaht&nge an |0 1 LgKena 80 Fadenabs;hn?ldgr )
Messpunktli Stoffgruppe 1 BW 2 Wirk 3 Satin KM |0 2 \Mat 1 Maschine ist fir die einzelnen
i Design 1 UNI 2 Bunt 3 Muster (Karo) KD 0| |3 Design I Stoffarten vorbe-
! M-Gruppe v |memo)  [Memo) reitet, Schwierigkeitsgrad der
Nachweis |[IPAS Sivaite kletni $iv z vodilom v
3/3 {IPAS__31) <- (EWERT) Wert

[ Pos v Takt

[ ESETAKT1 ][ ESBKPOS ]

[austaktung | Taktplan |~ | B |_¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spit

=l

% |

LPLAER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts ¥ e AEE 3 & B A6 B BREmEadd RS

T -
@Arbeitsplﬁne:: | = || =] ”ﬁ|

4
0123 Jacke 4321 JACKEN Jacke Naherei

- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 082 463 %

- Fertigungszeit (F+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 3167

" Arbeitspléne | Arbeitsplan | Arbeitsgange Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F

. Arbeitsplan Gruppe Beschreibung Personen

. 0123_Jacke_4321 ACKEN  [Jacke Naherei | 0,00

- Modell Saison Schnitt Kollektion Zuschlag
112345 IKLEID | | |

-~ Bearbeiter Erst.-Datum  Anderung Menae  wvon bis Kostenstelle Inhalt Anderungen

~ | | |stech 101.09.200 ~| | ~|| 1| | | (Memo |(Memo)

= \ar-Definition Eht |D|I{urzhez |Beschreihung | Mame = Wert

o Basis-Daten

¢ Menge/Jahr

©H =

it | |Grafik (*.bmp|(Blob) |(Memn]
Dlg-G. (*.bmg(Blob) Variante

- iti Memo
g DlgDefnan|(Memo)  |[rerey Video-Datei Text Datei
| | |

1/21 (IPASPLO1) Arbeitsplane <- (ABL_MR) Arbeitsplan - Mummer
[ Pos | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |7~

PRIMARY || % | PLTVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
Ts ¥ e AEE 3 & B A6 B BREmEadd RS
I [ |
[#] = |[= (=]
4
0123 Jacke 4321 JACKEN Jacke Naherei
- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 982 463 %
- Fertigungszeit (Z+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31.67
" Arbeitspléne | Arbeitsplan | Arbeitsgs Druckformulare auswihlen — O > pgesauswe 4 | b
w1 | | Arbeitspian Gruppe  Bes| B
|[|123_Ja|:ke_4_321 |J_.|!.'CKEN Jadi. ). . EAELECS Zrbeitsplan mit Busgabe der Positilonen "
+ E ESBTAET "~ : ESCTARTL =
- Modell Saison Schnif [ ESBTAFR" Formular fur ebnis Zusammenfassung + Einzelwsrte EPI
112345 KLEID | [ | ESBTAR" EJ:;':_I‘;]T;T“““ alkulationsplan
- Bearbeiter Erst-Datum  Anderun [ ] EsBTaEr" ebn:i_s Zusammenfassung + EJ:_nzelwerte EF]
o |Stech |Ell 0o EEIEIj | |:| ESCTADE ebnis Zusammenfassung + Einzelwsrte EFI
EI|:| ESCTART]1 Taktplan Ergebnis Zusammenfassung + Einzelwsrte EFPI P
& Var-Definition Eht |D|Kurz | EARTE ArbEJ:_tsplan—Fiarte .
. FEARTE Arbelts an—Farte Farten Selte
[ 1] 3 b pl 3 /
¢ Lresmizied N[ ] MAPLFOLE Arbeitsplan mit Ausgabe der Folgen und EinfluBgrob:
MAPLFOLF Arbeitsplan mit Ausgabe der Folgen Einflubgrdben w
Menge/Jahr L1 beitspl ] gabe d lg influBgrah
[ 1 M3T FOLE Z&rbeitsplan mit Zusgabe der Folgen EinfluBgrsBen
% Grafik (*.bmp|(Blob) [ | MsT FOLF Arbeitsplan mit Ausgabe der Folgen EinfluBgr&Ben w
: [ ] pzrLFoL Zrbeitsplan mit Ausgabe der Folgen
Druckvorschau [ ] p2PLFOLE Arbeitsplan mit Ausgabe der Folgen mit Bilder ¥
ﬁ_- aufrufen o) e E
10- L=
g | ’—- v OK x.a.bbrechen|
LI LI
1/21 (IPASPLO1) Arbeitsplane <- (ABL_MR) Arbeitsplan - Mummer
[ oz ¥ | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~
PRIMARY || % | LELTE R



1 11:02:53 asus notebook

i 0123_Jacke_4321
@ IPAS WIN Arbeitsplan L _
Jacke Naherei Blatt: 1
Artikel-Nummer: KLEID Ristzeit . 0,00 Min
Zeichnungs-Nr.. Einzelzeit: 27,00 Min
Prozelizuschlag : 0,00 Min
Rohmaterial Einzelpreis : 38,05 €
Erstellungsdatum : 01.09.2003 Auftragsmenge : 1,00 Stick
Anderungsdatum : Auftragszeit : 27,00 Min
Bearbeiter: Stech Gesamtpreis : 38,05 €
Pos Kap_Gr Beschreibung Tr Te
10200 Zuschneiden 6,15
20(200 Manschetten nahen 3,14
30| 200 Manschetten nahen 3,45
40|200 Manschetten nahen 3,85
{ 50| 200 Front ndhen 2 Teile 3,40
60| 200 Kragen nahen 3.62
70|200 Jacke fertigndhen (Montage) 9,82




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe
I B dEEH - ~ZEDEC[H ES BRESO0 4 00 (S0
o T =
I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
1 0123 Jacke 4321 JACKEN  Jacke Niherei
- Taktzeit (N+B) 27 Min [ Anz-AV Ist 082 463 %
- Fertigungszeit (F+F+N+B) 27 Min Kalkulationsminuten 113,72 Sum 58,94 Te 27 31,67
" Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F
. Folge |Nr|2|‘u’nrgang |Beschreihung |A|Em |ZE |I{M|MG|T|".I'|ME| |Anz |Tes PTe AG |AG (%) |m|'| M
+ | [Pl 0 5 Zuschneiden 1,00 1,00  0,00000 6,15465 0,00 150,96 1
| 10 10, 5 DOBO103  Auftrag empfangen AD 0,00 1,00 0,17010  0,00000 0,00 0,002
= N 10 20 5 DOB0203  |Armelteile aufnehmen 0,000 2,00 0,66096 0,00000 0,00 0,002
- | 10 30 |5 DOBO303 Manschette einndhen 0,00 2,00 1,20060  0,00000 0,00 0,002
o | 10 40 5 DOB0403 | Armelnaht schliefien 0,000 2,00 2,56981 0,00000 0,00 0,002
¢ | 10 50 5 DOB0503 Armelteil ablegen (Bock) 0,00 2,00 0,35186  0,00000 0,00 0,002
’ n 10 al 5 DOBOBO03 | Auftrag abschliefien auf Band schiebe 0,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,002
¢ | 20 ] Manschetten ndhen 1,00 1,00 0,00000  3,13710 &,69 31,931
& n 20 10 11_001 Auftrag empfangen und vorbereiten | A 1,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,002
“p 20 20 11_ 002 Riickenteil aufnehmen A 1,00 1,00 0,31320  0,00000 0,00 0,002
Gete |
o N 20 30 11_003 Abnaher einnahen B 1,00 1,00 0,23760 0,00000 0,00 0,002
| 20 40 11_004 Kellernaht mit Fiihrung ndhen B 1,00 1,00 1,04795  0,00000 0,00 0,002
ﬁ 20 50 11_005 Riickenteil ablegen (Bock) B 1,00 1,00 0,17593 0,00000 0,00 0,002
I__E N W
< Taktplan I >
ﬁl erzeugen
1/49 S —-&PASPLII} Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position

[ Pos v Takt

[ ESETﬂKTl][ ESBKPOS ]

austaktung | Taktplan]— | BR[_¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spitt

~ll

LPLAER |



[

Datei

I

=
s

-

L3

L1

Arbeitspldne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang -—Auftragsdaten----

—E festlegen

£

Po
b

5 Fnlge|Nr|E|Vnrgang |E:Talctp|an Erzeugen

10
10
10
10
10
10
20
20
20
20
20
20

0
10
20
30
40
20
60

0
10
20
30
40
30

3

2
3
2
3
2
3

DOBO103
DOBO203
DOBO303
DOBO403
DOBOS03
DOBOGOZ

11_001
11_002
11_003
11_004
11_005

n Personal-Stamm Tagesauswie 4 | ¥

Taktpl ird t
dKiplan wird erzeug P_l_e _,\!'LG |_,|5|_G [%] |m|_| A
z | Nr Anz.MA 6,15465 0,00 150,96 1
Plan: (0123 Jacke 43T
A Takt-Plan:  |0123_Jacke_ - 0,00000 0,00 0,00 2
Al | schichtiTag Takt-Plitze: |7 2 0,00000 0,00 0,002
:l Zeitgrad Ausgleichsgrad (%) |110] 3 LioLLL sl E'EE i
. Anzahl Mitarbeiter !

= L . |0.000

Al | MA-Alt Soll-Taktzeit: 4 ie Takiplatz. 0,00 2
Al | Te-Alt Taktvorgabe: |0.000 3 wenn ungleich 1 0,00(2
M 6 3,13710 0,09 31,931
A v OK X Abbrechen | |7 0,00000 0,00 0,00 2
FUICEEMET auUTIEmTIEmn A I,ooT L,00 0, 31320 0,00000 0,00 0,002
Abndher einndhen B 1,00 1,00 0,237a0 0,00000 0,00 0,002
Kellernaht mit Fiihrung ndhen B 1,00 1,00 1,04795 0,00000 0,00 0,002
Riickenteil ablegen (Bock) B 1,00 1,00 0,17393 0,00000 0,00 0,002

>

1/49

[ Pos v Takt

[ ESETAKT1 ][ ESBKPOS ]

(IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position
Austaktung][ Taktplan ]l_ __+ J_+J _ { Vers, (" Kopie({ Split

Bearbeiten Optionen Fenster Tocls  Hilfe
B e < AEE o F HBC|Z A B BREaEwOadd R S
r@ | = || = || &= I‘
0123 Jacke 4321 JACKEN Jacke Naherei
-Il—gllfttl-zelllrltlg;;ggl (Z+F+N+B) 27 Min_Kalkulationsminuten 113,72 Takiplan-Nummer vergeben o, Te "9 Srer

~ll

LPLAER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

- | >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

I 6o AEEH T EDECH ES BRESO0 4 00 (S0

e -
I#] Arbeitsplane: ; o[- ||

s
0123 Jacke 43217 JACKEN Jacke Naherei

| Taktzeit (N+B) 27 Min T ANnZ-AV st 6.15 100,0 % 3.90

- Fertigungszeit (F+F+N+B) 33 Min Kalkulationsminuten 123,19 Sum 3343 Te 33 0,00 '

" Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F

. Folge |Nr|2|‘u’nrgang |Beschreihung |A|Em |ZE |I{M|MG|T|".I'|ME| |Anz |Tes PTe AG |AG (%) |m|'| M

+ | [Pl 01 Manschetten nahen 1,00 1,00  0,00000 4,24248 0,00 108,88 1
|10 10 1 11_001  Auftrag empfangen und vorbereiten A i,00 1,00 0,17010  0,00000 0,00 0,001

= N 10 2001 11_002 Riickenteil aufnehmen A 1,00 1,00 0,31320 0,00000 0,00 0,001

- |10 30 1 11_003 Abnaher einndhen B i,00 1,00 0,23760  0,00000 0,00 0,001

o | 10 40 1 |11_004 kellernaht mit Fiihrung nahen B 1,00 1,00 1,04795 0,00000 0,00 0,001

¢ |10 50 1 11_005 Riickenteil ablegen (Bock) B i,00 1,00 0,17593  0,00000 0,00 0,001

’ n 10 g0 1 11_006 Auftrag abschliefen auf Band schiebe 1,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,001

¢ |10 70 1 Manschetten ndhen i,00 1,00 0,00000  0,00000 0,00 0,001

& n 10 80 1 13_0m Auftrag empfangen und vorbereiten 1,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,001

& 10 Qg0 1 13 002 Armelteile aufnehmen und sortieren 1,000 1,00 0,33048  0,00000 0,00 0,001

Gete |
N 10, 1000 1) 13_003 Manschette einndhen 1,00 1,00 0,60480 0,00000 0,00 0,001

=3 |20 o 2 i,00 1,00 3,83905 0,00 08,54

ﬁ 20 100 2 13_004 Armelnaht schliefien 1,00 1,00 0,97751 3,83005 0,40 ao0,50 1

I__E N W

5 < >
1/49 (IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position

[ Pos v Takt

[ ESETAKT1 ][ ESBKPOS ]

austaktung | Taktplan |~ | BR [ ¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spit

~ll

LPLINVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

- | >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

I 6o AEEH T EDECH ES BRESO0 4 00 (S0

e -
I#] Arbeitsplane: ; o[- ||

s
0123 Jacke 43217 JACKEN Jacke Naherei

| Taktzeit (N+B) 27 Min T ANnZ-AV st 6.15 100,0 % 3.90

- Fertigungszeit (F+F+N+B) 33 Min Kalkulationsminuten 123,19 Sum 3343 Te 33 0,00 '

" Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F

. Folge |Nr|2|‘u’nrgang |Beschreihung |A|Em |ZE |I{M|MG|T|".I'|ME| |Anz |Tes PTe AG |AG (%) |m|'| M

+ | [Pl 01 Manschetten nahen 1,00 1,00  0,00000 4,24248 0,00 108,88 1
|10 10 1 11_001  Auftrag empfangen und vorbereiten A i,00 1,00 0,17010  0,00000 0,00 0,001

= N 10 2001 11_002 Riickenteil aufnehmen A 1,00 1,00 0,31320 0,00000 0,00 0,001

- |10 30 1 11_003 Abnaher einndhen B i,00 1,00 0,23760  0,00000 0,00 0,001

o | 10 40 1 |11_004 kellernaht mit Fiihrung nahen B 1,00 1,00 1,04795 0,00000 0,00 0,001

¢ |10 50 1 11_005 Riickenteil ablegen (Bock) B i,00 1,00 0,17593  0,00000 0,00 0,001

’ n 10 g0 1 11_006 Auftrag abschliefen auf Band schiebe 1,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,001

¢ |10 70 1 Manschetten ndhen i,00 1,00 0,00000  0,00000 0,00 0,001

& n 10 80 1 13_0m Auftrag empfangen und vorbereiten 1,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,001

& 10 Qg0 1 13 002 Armelteile aufnehmen und sortieren 1,000 1,00 0,33048  0,00000 0,00 0,001

Gete |
N 10, 1000 1) 13_003 Manschette einndhen 1,00 1,00 0,60480 0,00000 0,00 0,001

=3 |20 o 2 i,00 1,00 3,83905 0,00 08,54

ﬁ 20 100 2 13_004 Armelnaht schliefien 1,00 1,00 0,97751 3,83005 0,40 ao0,50 1

I__E N W

5 < >
1/49 (IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position

[ Pos v Takt

[ ESETAKT1 ][ ESBKPOS ]

austaktung | Taktplan |~ | BR [ ¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spit

~ll

LPLINVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts Be G| dEBEH <~ RO % A6 B REwQa ¢ iR &
[ |
I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
‘| 0123 Jacke 43217  JACKEN  Jacke Naherei
< | Taktzeit (N+B) 27 Min T ANnZ-AV st 6.15 100,0 % 3.90
- Fertigungszeit (F+F+N+B) 33 Min Kalkulationsminuten 123,19 Sum 3343 Te 33 0,00 '
" Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F
. Pos |Folge |Nr|Z|Vorgang  |Beschreibung |alem |z8 |km|me|v|T|Ma  |Anz |PTr PTe AG lac (%) [ ~
+ t 10 o1 Manschetten nahen 1,00 1,00 0,00 4,24248 0,00 108,88
N 20 o 2 1,000 1,00 0,00 3,83905 0,00 08,54
= N 30 o3 1,00 1,00 0,00 3,03974 0,00 78,01
- N 40 0| 4 1,000 1,00 0,00 3,81392 0,00 07,88
o | 50 o5 1,00 1,00 0,000  4,00837 0,00 102,87
< N a0 0| & 1,000 1,00 0,00 2,41920 0,00 62,08
’ N 70 a7 1,00 1,00 0,00 5,91201 0,00 151,74
¢ n 80 0|95|5 Zuschneiden 1,000 1,00 0,00 6,15465 0,00 157,95
¢
A
=
I__E W
iy Anzeige der I ¥
= Positionen
1ty —J (IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position
W Soz v Takt [ ESBTAKT1 H ESBKPOS ] Austaktung][Taktplan]l_ __+J_+J _ {* vers, (" Kopie(™ Split

=l | L £ 7 B & @|FoLcE=0



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Datei

I

=
s

-

L3

L1

Bearbeiten Optionen

Fenster Tools Hilfe

- | >

-

B e Q| dBEEH <« RO ZH A6 B BEEwEadd R S0
I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
0123 Jacke 43217 JACKEN Jacke Naherei
Taktzeit (N+B) 27 Min T ANnZ-AV st 6.15 100,0 % 3.90
Fertigungszeit (F+F+N+B) 33 Min Kalkulationsminuten 123,19 Sum 3343 Te 33 0,00 '
Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F
Pos |Fn|ge |Nr|2|‘u’nrgang |Beschreihung |A|Em |ZE |I{M|MG|T|".I'|ME| |Anz |Tes PTe AG |AG (%) |m|'| M
t 10 o1 Manschetten ndhen 1,00 1,00 0,00000 4,24248 0,00 108,88 1
n 10 10 1) 11 001 Auftrag empfangen und vorbereiten A 1,000 1,00 0,17010  0,00000 0,00 0,001
N 10 200 1) 11_002 Riickenteil aufnehmen A 1,00 1,00 0,31320 0,00000 0,00 0,001
|10 30 1 11 003 Abndher einndhen B 1,00 1,00 0,23760  0,00000 0,00 0,001
N 10 40/ 1 |11_004 kellernaht mit Fiihrung nahen B 1,00 1,00 1,04795 0,00000 0,00 0,001
|10 50 1 |11 005 Riickenteil ablegen (Bock) B 1,00 1,00 0,17393  0,00000 0,00 0,001
n 10 g0 1 11_006 Auftrag abschliefen auf Band schiebe 1,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,001
|10 70 1 Manschetten ndhen 1,00 1,00 0,00000  0,00000 0,00 0,001
n 10 80 1 13_0m Auftrag empfangen und vorbereiten 1,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,001
n 10 Qg0 1 13 002 Armelteile aufnehmen und sortieren 1,000 1,00 0,33048  0,00000 0,00 0,001
N 100 1000 1 |13_003 Manschette einndhen 1,00 1,00 0,60480 0,00000 0,00 0,001
|20 o 2 1,00 1,00 3,83995 0,00 98,54
n 20 100 2| 13_004 Armelnaht schliefien 1,00 1,00 097751 3,83995 0,40 0,501
W
< >
1/49 (IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position

[ Bo= | Takt

[ ESETAKT1 ][ ESBKPOS ]

austaktung | Taktplan |~ | BR [ ¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spit

~ll

LPLINVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

T B e Q| dBEEH <« RO ZH A6 B BEEwEadd R S0
e | |
I#] Arbeitsplane: ; o[- ||
‘| 0123 Jacke 4321T  JACKEN  Jacke Naherei
< | Taktzeit (N+B) 27 Min T ANnZ-AV st 6.15 100,0 % 3.90
- Fertigungszeit (F+F+N+B) 33 Min Kalkulationsminuten 123,19 Sum 3343 Te 33 0,00 '
" Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F
. Pos |Fn|ge |Nr|2|‘u’nrgang |Beschreihung |A|Em |ZE |I{M|MG|T|".I'|ME| |Anz |Tes PTe AG |AG (%) |m|'| -
+ N a0 0 o 1,00 1,00 2,41920 0,00 62,08
n 60 10 6 16_003 Jacke vormontieren (heften) 1,000 1,00 241920 2,41920 1,82 57,021
- N 70 o 7 1,00 1,00 5,91291 0,00 151,74
- N 70 10 7 16_004 Jacke endfertigen 1,00 1,00 4,93011 53,91291 -1,67 139361
" | 70 200 7| 16_005 Jacke auf Biigel hangen 1,00 1,00 049680 0,00000 0,00 0,001
< N 70 30 7 16_006 Jacke an Hangewagen 1,00 1,00 048600 0,00000 0,00 0,001
’ N 80 095 5 Zuschneiden 1,00 1,00 0,00000 6,15465 0,00 157,951
¢ N a0 10 95 5 DOB0O103  Auftrag empfangen AD 1,00 1,00 0,17010 0,00000 0,00 0,001
& N 80 2095 5 DORNZN3 | Armelteile aufnehmen 1,00 2,00 0,66096 0,00000 0,00 0,001
& a0 30 955D :-l'enn ein:ia Tal:c_t—KelElrl;;;g ve[gebenlwgll_rdke. 1,000 2,00 1,20960  0,00000 0,00 0,001
Grete | ann werden diese itsgange als Takt
oz | | 80 409550 o Ende des Taktplanes angehangt. 1,00 2,00  2,56981  0,00000 0,00 0,00 1
a0 3095 5 D S - 1,00 2,00 0,35186 0,00000 0,00 0,001
ﬁ : 60 95 5 DOBOGO3  Auftrag abschliefen auf Band schiebe 1,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,001
I__E W
5 < >
1/49 (IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position
[ Pos v Takt [ ESBTAKT1 H ESBKPOS ] Austaktung][Taktplan]l_ __+J_+J _ f* Vers. { Kopie(™ Spliti

~ll | PRLTER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe
I 6o AEEH T EDECH ES BRESO0 4 00 (S0
o T =
@Arbeitsplﬁne:; | = || [=] ||i&|
‘O] 0123 Jacke 4321T  JACKEN  Jacke Naherei
< | Taktzeit (N+B) 27 Min T ANnZ-AV st 6.15 100,0 % 3.90
- Fertigungszeit (F+F+N+B) 33 Min Kalkulationsminuten 123,19 Sum 3343 Te 33 0,00 '
" Arbeitspléne Arbeitsplan | Arbeitsgange | Arbeitsgang --——Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswe 4 | F
. Pos |Fn|ge |Nr|2|‘u’nrgang |Beschreihung |A|Em |ZE |I{M|MG|T|".I'|ME| |Anz |Tes PTe AG |AG (%) |m|'| -
+ N 60 o6 1,00 1,00 2,41920 0,00 62,08
n 60 10 6 16_003 Jacke vormontieren (heften) 1,000 1,00 241920 2,41920 1,82 57,021
= N 70 a7 1,00 1,00 5,91201 0,00 151,74
- | 70 10 7 1o_004 Jacke endfertigen 1,00 1,00 4,93011 591291 -1,67 139,361
o | 70 200 7 16_005 Jacke auf Biigel hangen 1,00 1,00 049680 0,00000 0,00 0,001
¢ | 70 30 7 |1o_00& Jacke an Hangewagen 1,00 1,00 048600  0,00000 0,00 0,001
’ N a0 0955 Zuschneiden 1,00 1,00 0,00000 6,15465 0,00 157,951
¢ | 80 10 95 5 DOBO103  Auftrag empfangen AD 1,00 1,00 0,17010  0,00000 0,00 0,001
& N a0 20/95/5 DOB0203 | Armelteile aufnehmen 1,00 2,00 0,66096 0,00000 0,00 0,001
“p 80 30 95 5 DOBO303  Manschette einndhen 1,00 2,00 1,20060  0,00000 0,00 0,001
Gete | .
o N a0 4095 5 DOB0403 | Armelnaht schliefien 1,00 2,00 2,56981 0,00000 0,00 0,001
80 50 95 5 DOB0503  Armelteil ablegen (Bock) 1,00 2,00 0,35186  0,00000 0,00 0,001
ﬁ : 60 95 5 DOBOGO3  Auftrag abschliefen auf Band schiebe 1,00 1,00 1,19232  0,00000 0,00 0,001
I__E W
< Durch diesen Button wird der Taktplan I >
) anaezeiat und kann ausoedruckt }
1/49 — (IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position

[ Pos v Takt

[ ESETﬂKTl][ ESBKPOS ]

austaktung | Taktplan |~ | BR [ ¥ [ 4 | % [[@ vers. © kopie ™ spit

~ll

PLETME R




Datum: 09.02 2021

TAKT)

EPAS TAKTPLAN : 0123 _Jacke 4321 T Seite: 1
Jacke Ndherei Kostenstelle
Modell 12345 Mitarbeiter 7,00
Saison KLEID Min. pro Schicht 480
Schnitt Taktzeit (N+B) 27,28
Kollektion Takt pro AP 6,15
Fertigungszeit (Z+F+N+B) 38,04 | Kapazitat/Tag 123
. Summe Aus-
AGNr| AA. Beschreibung Vorgang | BM Te ZE Jastung
10 Manschetten nahen 522 128 %
10 | Auftrag empfangen und vorbereiten 11_001 017
20 | Rickenteil aufnehmen 11_002 0,31
30 | Abnaher einndhen 11_003 0,24
40 | Kellernaht mit Fihrung nahen 11_004 1,05
50 | Ruckentell ablegen (Bock) 11_005 0,18
60 | Auftrag abschlielien auf Band schieben 11_006 1,19
70 | Manschetten ndhen
80 | Auftrag empfangen und vorbereiten 13 001 017
90 | Armelteile aufnehmen und sortieren 13 002 0,33
100 | Manschette einndahen 13_003 0,60
110 | Armelnaht schlieRen 13 004 0,98
20 Armelteil 2,21 128 %
10 | Armelteil ablegen (Bock) 13 005 0,18
M| Auftrao abschheften anf Band schiabhen 13 D06 1 14
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@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Datei Bearbeiten Optionen

Fenster

Hilfe

- | >

Z B JdEE - ~EE DT Y ES BRABOUL I LR S
o F -
[#] ----Auftragsdaten----: 90711641:1 o[- ||
a“
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
-
N Auftrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
| 50004451 61310 31 8 39 3 81 p 2143 39 0 05.02.200¢
» t 90711641 81299 al 14 13 1 49 al 11| 1 p 221 a4 ] 02.02.200¢
»l | 90733791 81245 712 10 8 5 57 53014 1 p 2213 57 0 05.02.200¢
+ | 90733851 81299 12 12 13 3l 2 a2 al 13| 1 p 2211 10 ] 02.02.200¢
| 90735861 81299 14 17 16 13 4 2 66 53015 1 p 2211 13 0907351 04.02.200
| 90756701 81293 6 11 i a9 al 13| 1 p 221 3 a9 ] 05.02.200¢
-~ | 90831891 41295 11 18 63 53014 1 p 2231 52 0 05.02.200¢
" | 90844010 61330 24 39 g 183 183 1| 1 z|212|3 183 182 06.02.200¢
5 | 90844041 61333 26 47 ] 269 3 56 1 p 2111 194 0 05.02.200¢
o | 90856361 41252 8l 13 21( 23 19 4 an al 20| 1 p 2151 33 ] 05.02.200¢
| 90856491 71289 16 26 28 200 15 7 115 50024 1 p 2253 115 0 05.02.200¢
& | 90860341 61278 16 13 33 al 71 p 214 3 33 ] 04.02.200¢
% | 90860342 51278 38 37 75 3016 1 p 2143 73 0 04.02.200¢
| 90860343 61278 13 13 al 3 1 p 214 3 13 ] 04.02.200¢
E | 90860344 61278 35 35 a0 71 p 2133 35 0 03.02.200¢
= | | 90860351 61278 6 10 17( 19 19 14 89 al 19 1 p 212 3 a9 ] 05.02.200¢ v
< >
2 /31 (IPASATOP) Auftragsdaten <- (G42) Anzahl bei Gribe
[ Pos | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~
|PRIMARY ] % | LELTE R



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Zeitstudien 1EE ~ F &E RO A6 B BEBEw Eu ¢+ $ | fBE S0
Zeitarten ’
. 541:1 [ |[-E- |[E5m]
Vorgange
) Arbeitsgange Arbeitsgang | ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesaus 4 | ¥
Plan-Vorgdnge
Arbeits-Planung |32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz |Bs |Ab |T |zu%e|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
31 8 38 5 8 1 p 2143 38 0 05.02.200¢
BDE-Daten | 5 14 13 100G 1 49 5 11 1 p 221 a9 0 02.02.200¢
Legeplan-Auftrige 7 12 10 5 2 57 5 14 1 p 2213 57 0 05.02.200¢
Betriehsmittel-Gruppen [ 12| 12| 13 2 520 5 13 1 p 2211 10 0 02.02.200¢
T 14 17 16 13 4 2 66 5 15 1 p 2211 18 0 90735!04.02.200¢
_ [ 6 11 2 59 5 13 1 p 2213 50 0 05.02.200¢
D 1 18 63 5 14 1 p 2231 52 0 05.02.200¢
Druck s | 24 39 . 183 183 1 1 z 212/3 | 183 182 06.02.200¢
- 2 26 47 ! 260 5 56 1 p 2111 194 0 05.02.200¢
| || 2 8 13 21 23 19 4 o0 5 20 1 p 2151 330 05.02.200¢
Ipashdobil a 16 26 28 20 15 7 3 115 5 24 1 p 2253 115 0 05.02.200¢
Import ) Datei | 16 13 4 33 5 7 1 p 2143 330 04.02.200¢
Export , - 38 37 75 5 16 1 p 2143 75 0 04.02.200¢
Excel Einstellungen , B 13 5 3 1 p 2143 13 0 04.02.200¢
— — 35 5 7 1 p 2133 350 03.02.200¢
Beenden 6 10 17 19 19 14 4 89 5 19 1 p 2123 89 0 05.02.200¢
=1
£ >
2 /31 (IPASATOP) Auftragsdaten <- (G42) Anzahl bei Gribe
[~ |poz v | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

PRMARY || % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung - O x
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
EEoN el AdEE| v o &2 B 20 9B BEY Y0t LR S
H e Rt
4] ----Auftragsdaten----: 90711641:1 = || = | = |
44 f 1
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange hrbeitsgang| ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau= 4 | bl
- |
N Auftrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
| 90004451 61310 31 8 38 5 8 1 p 2143 3?9 0 05.02.200¢
» | [p| 90711641 81299 s 14 13 10l 1 49 5 11 1 p 221 49 0 02.02.200:
» | | | 90733791 81245 7| 12| | [ Excel Impoport % 5.02.200¢
+ | || 90735851 81299 12 12 . 2.02.200¢
| 90735861 81209 14 17 | Suchenin: | ] Hos =« B e By 02.200¢
| 90756701 81293 6 11 Name Anderungsdatum Typ ~ 5.02.200¢
9
_| 90831875 41225 3 - BgS_0123_Jacke 4321.xls 09.02.2021 10:43 Microsoft Excel 97...  19.02.200¢
| | 908440 Import B T_IPAS_AE.xls 09.02.2021 0912 Microsoft Excel 97... .02.200¢
oo | || 908440 Auft P d 17 B T_IPAS_ Al.xls 08.02.2021 09:08 Microsoft Excel 97... 5.02.200+
o | || suess3 urtragsdaten B T_IPASATOP_Auftrag_Import.xls 09.02.2021 08:47 Microsoft Excel 97..  15.02.200¢
| 908564 B T_IPASATOP xls 09.02.2021 08:46 Microsoft Excel 97... 5.02.200+
& | 90860341 61278 | @T_IPASPLH.}(IS 08.02.2021 10:37 Microsoft Excel 87... « 14.02.200¢
“7 | || 90860342 61278 | < > .02.200¢
g | 50860343 61278 13 | Dateiname: IT_IF'.PLSATDF'_.FUFtrag_ImporthS Offnen -02.200¢
| |- 00860344 61278 35 | 3.02.200¢
& | || 90860351 61278 6 10 | Datetyp:  [Excel 97 (ds) <] Avbrechen | 5.02.200¢
£ >
/31 (IPASATOP) Auftragsdaten <- (G42) Anzahl bei Gribe
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~
[PRMARY || % | LELTE R




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe
I B dEEH - ~ZEDEC[H ES BRESO0 4 00 (S0
T -
[#] ----Auftragsdaten----: 32122010 o[- ||
a
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
-«
N Aufrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
1 32122010 12345 6 12 16 16 14 12¢ |/ 76 1 1 110 ]
P[] 3212200 1934s 10 8 18 5 41 214 0
(] 9000 ?-'Etelgﬂeﬁ;luf_trﬂg-';tnummer+ 8 3@ 5 81 p 214 3 39 0 05.02.200¢
— = it
+ | || 9071 1.9 Produktionsauftrage 14 13 10 6 49 5 11 1 p 221 49 0 02.02.200¢
| 9073 s 12 100 13 8@ 57 5 14 1 p 2213 57 ] 05.02.200¢
| 90733851 81299 12 12 52 3 13 1 p 2211 10 0 02.02.200¢
-~ | 90735861 81299 14 17 66 5 15 1 p 2211 18 090735 04.02.200¢
=" | 90756701 81293 6 11 29 3 13 1 p 221 3 29 0 05.02.200¢
5 | 90831891 41295 11 18 63 5 14 1 p 2231 52 ] 05.02.200¢
o | 90844010 61330 24 39 183 183 1 1 z 2123 183 182 0e.02.200¢
| 90844041 61333 2 26| 47 59 58 44 24 269 5 58 1 p 2111 194 ] 05.02.200¢
& | 90856361 41252 2 8 13 21 23| 19 90 3 20 1 p 2151 33 0 05.02.200¢
% | 90856491 71289 16 26 28 200 15 115 5 24 1 p 2253 115 ] 05.02.200¢
| 90860341 61278 16 13 33 3l 7|1 p 214 3 33 0 04.02.200¢
ﬁ | 90860342 51278 38 37 75 5 16 1 p 2143 75 ] 04.02.200¢
= | | 90860343 61278 13 13 3 31 p 214 3 13 0 04.02.200¢ v
< >
1/31 (IPASATOP) Auftragsdaten <- (G46) Anzahl bei Gribe
[ Pos @ | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~
PRIMARY || % | LELTE R




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

T B ¢ <& | EE o F EBC(% A6 B EEwEa+d R &0
H [#] ----Auftragsdaten----: 32122010 o[- ||
“ Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesaualm
: Aufrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
¥ 32122010 [PELE 6 12 16 16 14 12 76 76 1 1 110 0
"] 32122011 17 10 8 18 5 4 1 214 0
- 00004451 ¢ Modell-Nr. 31 {  Anzahl je GroBe 38 5 8 1 p 2143 380 05.02.200¢
— erfaszen erfaz=zen
+ | || 0711641 ¢ 5 1 49 5 11 1 p 221 49 D 02.02.200+
| 90733791 81245 7 12 10 13 8 5 2 57 5 14 1 p 2213 57 0 05.02.200:
B | 90735851 81299 12 12 13 100 3 2 52 5 13 1 p 2211 10 0 02.02.200+
“ | || 90735861 81299 14 17 16 13 4 2 66 5 15 1 p 2211 18 0 9073504.02.200¢
~ | || 90756701 81293 6 11 14 14 7 7 9 5 13 1 p 2213 59 0 05.02.200+
<~ | || 90831891 41295 11 18 18 14 2 63 5 14 1 p 2231 520 05.02.200:
| 90844010 61330 24 i 183 183 1 1 z 2123 183 182 06.02.200¢
¢ | 90844041 61333 2 26 269 5 56 1 p 2111 184 0O 05.02.200:
¢ | 90856361 41292 2 8 90 5 20 1 p 2151 33 0 05.02.200+
“7 | || 90856491 71289 16 115 5 24 1 p 2253 115 0O 05.02.200:
| 90860341 61278 33 5 71 p 214 3 33 0 04.02.200+
ml 90860342 61278 e 75, 5 16 1 p 2143 75 0 04.02.200:
< 2 90860343 61278 13 13 5 31 p 214 3 13 0 04.02.200
£ >
1/31 (IPASATOP) Auftragsdaten <- (MODELL) Madell
B 3 | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

PRMARY || % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe
I B ADE - ~IEBEC[F =6 BRuN9atd s0e (S0
T -
[#] ----Auftragsdaten----: 32122010 o[- ||
4
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
-
S-Datum Stamm-Arbeitsplan Bemerkungen V-Datum L-Datum |Firma|l(|:||Saisnn|Pﬂegeetiketten |Qua|itﬁt Schnitt |Ter|Farbe|Aa| ~
t 0123 Jacke 4321 T 44 123 (X) <x=[.!- 1005E £E123 4711 12
" S ——— 44123 (X)<X>/.!-  100SE 12 123 4711 12
] urc oppel-LIICKE WIn er
(2 02.02.2004 € 2 = = 27.01.2004 06.02.2004 10407
— Stamm-Arbeitsplan ausgewahit. mit Hier konnen weitere auftragsbezogene
+ 30.01.2004 ¢ dem die Bundelkarten fur Zuschnitt- | 08.01.2004 30.01.2004 10 407 Daten erfasst werden.
— und Produktionsauftrage erstellt
_|03.02.2004 werden sollen 15.01.2004 06.02.2004 10 407 Ze0UTET38TEE0
_|30.01.2004 & 08.01.2004 30.01.2004 10 407 28215 151 130
-~ _[02.02.2004 81299 _407_T 08.01.2004 30.01.2004 10407 28215 151 820
=" _|02.02.2004 81293_407_T 27.01.2004 24.02.2004 10 407 28224 132 720
5 _[03.02.2004 41295 _407_T 15.01.2004 27.02.2004 10407 20524 165 5290
o _|06.02.2004 61330 _407_11 T 20.01.2004 27.02.2004 10 407 26535 166 2150
_[30.01.2004 81333 _407_T 22.01.2004 03.02.2004 10407 4126515 166 2730
& _|03.02.2004 41292 407_T 20.01.2004 27.02.2004 10 407 4129913 166 2730
% _[03.02.2004 71289 407 1T 20.01.2004 27.02.2004 10407 4127888 164 5290
_|26.01.2004 61278_407_a_TT 20.01.2004 06.02.2004 10 407 16124 146 290
ﬁ _[27.01.2004 61278 _407_a_TT 20.01.2004 06.02.2004 10407 16124 146 290
= | |[30.01.2004 1278 407 _a_TT 20.01.2004 06.02.2004 10 407 16124 146 290 v
< >
1/31 (IPASATOR) Auftragsdaten <- (SCHMITT) Schnittnummer
[ Pos @ | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~
PRIMARY || % | PLTVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
ES 2 B ¢ | JdEE 3 & B A6 B BREmEadd RS
4
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
: S-Datum Stamm-Arbeitsplan |Bemerkungen |v-Datum _|L-Datum |Firma|Ko|Saison|Pfleqeetiketten | Qualitst |Schnitt_|Ter|Farbe|aal |
t 0123 _Jacke 4321 Arbeitsplﬁne O X
o 0123_Jacke_4321 —
» | | |02.02.2004 61310 407 T \é IR 4
+ u 30.01.2004 81299 407 T h‘;Arbeitsplan Gruppe |Eleschreibung |Aa|aF‘|F‘EF‘.S|GTE |Zu ".-'E|MI:IdE|| |Farbe |1.r|Fi A
03.02.2004 81245 407 T 0123_Jacke 4321 JACKEN Jacke Maherei (Deutsch) o.000 27 12344
- " |30.01.2004 81299 407 T b |0123_Jacke 4321_T f Jacke Naherei (Deutsch) 7.00 38 12345
- " |02.02.2004 81200 407 T 0123 _Jacke_4321T JACKEN Jacke Maherei (Deutsch) 7.00 33 12344
~~ | | Joz.02.2004 81293_407_T 41292_407_T Obleka 1,00 99 41292
5 |03.02.2004 41205 407_T e Obleka  DIE SEIDE 100 80 541295
' |06.02.2004 61330 407 11 T ||_|41287_407.T Obleka @ 100 138 41297
¢ " |30.01.2004 61333 407 T 60213_457_T Jakna Pelzsa 2,00 164 7060213
¢ " |03.02.2004 41292 407 T 61278_407_11a_T Jakna Korrek 1,000 219 1278
% " |o3.02.2004 7128 9407 1T 61278_407_a TT Jakna Kaorrek 1.000 219 61273
26.01.2004 61278_407_a_TT £1310_407_T1 Jakna 1,00 178 61310
" |27.01.2004 61278 407 a TT B1330_407_11_T Jakna GRUFPE: 12 (11 ARBEITNEHMER) 1,000 171 61330
o " |30.01.2004 61278 407 a TT 81333 407 T Jakna 4,00 138 61333
= _{ 0212 437 T Krilo-GR  Fliigelsammlung - NAHEN SATINSTF 1,000 113 70 70212
T0218_457_T Krilo-GR  Flogelsammlung 9,00 B3 4070219 w
1/31 < s
o [Esers PRIMARY  ~|| % | VB ¥ |  OK | % Abbr
pruARY ]| %) PRTEYR |




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe
I B dEEH - ~ZEDEC[H ES BRESO0 4 00 (S0
T -
[#] ----Auftragsdaten----: 32122010 o[- ||
4
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
-
S-Datum Stamm-Arbeitsplan Bemerkungen V-Datum L-Datum |Firma|l(|:||Saisnn|Pﬂegeetiketten |Qua|itﬁt Schnitt |Ter|Farbe|Aa| ~
14 0123_Jacke_4321_T 44123 (X)<X>/.!-  100SE 123 4711 12
" | 0123 Jacke 4321 _T 44 123 () <¥=[.!- 1005E 12 123 4711 12
(2 _[02.02.2004 |£1310_407_T 27.01.2004 06.02.2004 10407 26202 150 130
+ _|30.01.2004 81299_407_T 08.01.2004 30.01.2004 10 407 1005E 28215 151 320
_[03.02.2004 81245 407_T 15.01.2004 06.02.2004 10407 28018 138 880
_|30.01.2004 81299_407_T 08.01.2004 30.01.2004 10 407 28215 151 130
-~ _[02.02.2004 81299 _407_T 08.01.2004 30.01.2004 10407 28215 151 820
=" _|02.02.2004 81293_407_T 27.01.2004 24.02.2004 10 407 28224 132 720
5 _[03.02.2004 41295 _407_T 15.01.2004 27.02.2004 10407 20524 165 5290
o _|06.02.2004 61330 _407_11 T 20.01.2004 27.02.2004 10 407 26535 166 2150
_[30.01.2004 81333 _407_T 22.01.2004 03.02.2004 10407 4126515 166 2730
& _|03.02.2004 41292 407_T 20.01.2004 27.02.2004 10 407 4129913 166 2730
% _[03.02.2004 71289 407 1T 20.01.2004 27.02.2004 10407 4127888 164 5290
_|26.01.2004 61278_407_a_TT 20.01.2004 06.02.2004 10 407 16124 146 290
ﬁ _[27.01.2004 61278 _407_a_TT 20.01.2004 06.02.2004 10407 16124 146 290
= | |[30.01.2004 1278 407 _a_TT 20.01.2004 06.02.2004 10 407 16124 146 290 v
< >
1/31 (IPASATOR) Auftragsdaten <- (SCHMITT) Schnittnummer
[ Pos @ | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~
PRIMARY || % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EEd N BeY dEEH - ~TERC Y ES 9B REYOUL I 2R S

r- |
[#] ----Auftragsdaten---- 32122010 =n Eoh ===
s ; .
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten-- | Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesausw A | bl
- |
N B-Nr|Beschreibung |5T|Gr|Menge|1st-Me|F-Datum  |GTR  |GTE IModell |Saison  |Schnitt |Bearbeite ~
2
[
+
— e :
. Noch keine
B Bundelkarten fur
den Zuschnitt
- erzeugt
(!
¢
&
a2
i
T W
£ >
jo (IPASPLOS) Blndelkarten <- (B_MR) Bindelnummer
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~

|l %| LPLTE R




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EEd N BeY dEEH - ~TERC Y ES 9B REYOUL I 2R S

g -
[#] ----Auftragsdaten---- 32122010 =n Eoh ===
a4 i .
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang  ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesaus 4 | bl
- . .
Aufrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
>
B 32122010 12345 6 12 16 16 14 12 - - . . m— a
" —] Auftrage/Arbeitsplane erzeugen
| 3212201112345 10 8 ]
[ Q0004451 61310 31 B Auftrige/Arbeitspldne erzeugen dber Datenbank 30 ] 05.02.200¢
+ | || 90711641 81299 5 14 13 10 6 1 B 49 0 02.02.200¢
| 90733791 81245 712 100 13 8 5 [—— 57 ] 05.02.200¢
90735851 81299 12 120 13 100 3 2 HITEgE fBEEREn 10 0 02.02.200¢
- — o Bandelkarten bereinigen
00735861 81299 55 2 ) - i _ 18 0 207351 04.02.200¢
- — e > > - Export fertige Auftragsstickzahlen je Grafe = - e )
— Biandelkarte far Import von Auftrigen ==
5 | 90831891 41295 Zuschnitlauflrag 52 ] 05.02.200¢
90844010 61330 12 SE T TN AR 183 182 06.02.200¢
Lol Bl erzeugen
| 90844041 61333 24 | ¥ Ausschneiden 194 ] 05.02.200¢
& | 90856361 41252 4 Kopieren 33 0 05.02.200¢
% | 90856491 71289 16 26 28 20 15 7 |B& Einflgen 115 ] 05.02.200¢
B | 90860341 61278 16 13 4 33 al F| 1 p 214 3 33 0 04.02.200¢
ﬁ | 90860342 61278 38 37 75 5 16 1 p 2143 75 ] 04.02.200¢
= | | 90860343 81278 13 13 3 31 p 214 3 13 0 04.02.200¢ v
< >
1/31 (IPASATOP) Auftragsdaten <- (G46) Anzahl bei Gribe
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~

[PRIARY  ~|| %| PLETME R —I




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

- | >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe
Z XX EEIEEE TR BREFO0 L LR &F
o F -
[#] ----Auftragsdaten----: ; o[- ||
a“
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
-
N Auftrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M |40 |42/ 1|44 |46/ xL|48  |S0/xxL|Anz |Bs |Ab |T |Zu%|a|Kost|ST|Ist-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
t 32122010 12345 6 12 16 16 14 12¢ M F6 11 Z 110 0
"1 || 32122011 12345 10 8 18 5 4 1 214 0
»l | 50004451 61310 31 8 39 3 81 p 2143 39 0 05.02.200¢
+ | 90711641 81299 al 14 13 10 6 1 49 al 11( 1 p 221 449 ] 02.02.200¢
| 90733791 81245 712 10 13 8 5 57 53014 1 p 2213 57 0 05.02.200¢
| 90733851 81299 12 12 13 10 3l 2 a2 al 13| 1 p 2211 10 ] 02.02.200¢
-~ | 90735861 81299 14 17 16 13 4 2 66 53015 1 p 2211 13 0907351 04.02.200
" | 90756701 81293 6 11 14| 14 7l 7 a9 al 13| 1 p 221 3 a9 ] 05.02.200¢
5 | 90831891 41295 11 18 18 14 2 63 53014 1 p 2231 52 0 05.02.200¢
o | 90844010 61330 24 39 48 35 25 12 183 183 1| 1 z|212|3 183 182 06.02.200¢
| 90844041 61333 2 26 47 59 58| 44 24 269 3 56 1 p 2111 194 0 05.02.200¢
& | 90856361 41252 2 8l 13 21( 23 19 4 an al 20| 1 p 2151 33 ] 05.02.200¢
% | 90856491 71289 16 26 28 200 15 7 115 50024 1 p 2253 115 0 05.02.200¢
| 90860341 61278 16 13 33 al 71 p 214 3 33 ] 04.02.200¢
ﬁ | 90860342 51278 38 37 75 3016 1 p 2143 73 0 04.02.200¢
= | | 90860343 61278 13 13 al 3 1 p 214 3 13 ] 04.02.200¢ v
< >
1/31 (IPASATOP) Auftragsdaten <- (G46) Anzahl bei Gribe
[ Pos | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~
PRIMARY || % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EEd N BeY dEEH - ~TERC Y ES 9B REYOUL I 2R S

< -
@ ----Auftragsdaten----:; | — E_I[é]
4 F 3
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten-- | Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesausw 4 | » |
- . |
. B-Mr|Beschreibung |ST|Gr|Menge|Ist—Me|l‘—Datum GTR GTE |Model| |Saison Schnitt |Eearbeite -
2 Jacke Mdherei (Deutsch) o 76 a 8,7 12345  KLEID Stech
e
»
+
Bundelkarte fur
e -
B Zuschnittauftrag
ElZEI.IgI-
7
(!
¢
A
=
T W
< >
11 (IPASPLOS) Blndelkarten <- (B_MR) Bindelnummer
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~

|l %| LPLTE R



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EEd N BeY dEEH - ~TERC Y ES 9B REYOUL I 2R S

a [#] ----Auftragsdaten----: ; E=nE= [g]
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgénge Arbeitsgang ----Auftragsdaten---—-  --Biindelkarten-- | Biindelpositionen |F’er50na|—5tamm Tagesauswe 4 | bl

-

. F’oleoI |".|’organg |E-e5chreibung |ST|Gr|Zu%|Henge|Ist—Me|Ko |F’ers—Nr|'!.-’Te |"'.|’ |F"I'e |'!.|"'I's |I'—Datum |E—D"~

1 0 Zuschneiden 0 0 76 110 6,15

w1 [ o Fixieren 0 0 76 120 2,57

(]

+

. Buandelpositionen far

B Zuschnittauftrag

ElZEI.IgI-

#

(!

¢

A

a2

i

T W
< >
[2 {IPASPL15) Blindelpositionen <- (POS) Artikelplan-Position
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~

|l %| LPLTE R



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

- | >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe
Ts Be o dJEBEH «~3 F BE % =6 B REwQa ¢ iR &
H [#] ----Auftragsdaten----: ; o[- ||
“ Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
: Aufrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
t 32122010 12345 6 12 16 16 14 12¢ |/ 76 1 1 z 110 ]
"1 || 32122011 12345 10 8 18 5 4 1 14 n
(2 a0004451 61310 31 8 39 3 81 Kennung "z fur J 05.02.200¢
— Zuschmitt-Auftrag.
+ | 90711641 81299 3 14 13 10 6 1 49 3 11 1 02.02.200¢
| 90733791 81245 712 100 13 8 5 2 57 5 14 1 p 2213 57 ] 05.02.200¢
B | 90733851 81299 12 12 13 10 3 2 52 3 13 1 p 2211 10 0 02.02.200¢
-~ | 90735861 81299 14 17 16 13 4 2 66 5 15 1 p 2211 13 090735 04.02.200¢
=" | 90756701 81293 6 11 14| 14 7l 7 29 3 13 1 p 221 3 29 0 05.02.200¢
5 | 90831891 41295 11 18 18 14 2 63 5 14 1 p 2231 52 ] 05.02.200¢
| 90844010 61330 24 39 48 35 25 12 183 183 1 1 z 2123 183 182 0e.02.200¢
¢ | 90844041 61333 2 26| 47 59 58 44 24 9 269 5 58 1 p 2111 194 ] 05.02.200¢
& | 90856361 41252 2 8 13 21 23| 19 90 3 20 1 p 2151 33 0 05.02.200¢
% | 90856491 71289 16 26 28 200 15 3 115 5 24 1 p 2253 115 ] 05.02.200¢
| 90860341 61278 16 13 4 33 3l 7|1 p 214 3 33 0 04.02.200¢
E | 90860342 51278 38 37 75 5 16 1 p 2143 75 ] 04.02.200¢
= | | 90860343 61278 13 13 3 31 p 214 3 13 0 04.02.200¢ v
< Zuschnitt-Auftrag I >
ausdrucken.
1/31 p— J (IPASATOP) Auftragsdaten <- (G46) Anzahl bei Gribe
[ Pos ["EsBTAKTI |[ ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~
privaRy ]| %) PLTER |



Datum: 09.02 2021

S)

EPAS Zuschnittauftrag-Nr: 32122010 Seite: 1
Jacke Niaherei Bindel-Nr.: 1
Termin: 123 Qualit?t: 100SE Modell: 12345 |Kost: 300 Einzelzeit: 872 Min
Plandatum: 30.12.99 Pflege: (X)<X>/_.1- | Farbe: 4711 |A-Art: 12 Menge: 76 Stk
Verladedatum: 30.12.99 Gesamitzeit: 663,06 Min
Lieferdatum: 30.12.99
Grolke | 32 |34/S| 36 |38/M| 40 |42/L| 44 |46/XL| 48 50 Gesamt Bemerkungen
Plan 6 12 16 16 14 12 76
Ist o
Platz Beschreibung TA |Anz Barcode
Zuschneiden 5| 467,75
1 Auftrag empfangen DOB0103 0,17 1293
2 Armelteile aufnehmen DOBO203 0,66 50,23
i 3 Manschette einnahen DOBO303 1,21 91,93
4 Armelnaht schliefen DOB0403 257 195,31
5 Armelteil ablegen (Bock) DOB0503 0,35 26,74
& Auftrag abschliefen auf Band schieben DOB0603 1,19| 90,62
Fixieren 2,57 195,31
1 Fix Armelnaht schlieen DOB0403 2,57 195,31
2
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|
= e e rom e n Tagesaus 4 | Pl
=T T fen |F-Datum ~
— i 2 09.02.202:
FarSgumgana (¥ M) .00 |FesaniE | Tag a
" o :uml.::':::nlaum s IS LR i : []5.[]2.2[][]"
N EE E.‘.':".EII:":..T..:* Eﬁj ﬁjr | 02.02.200¢ b
+ G —— | 05.02.200
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= erzeugt als 17351 04.02.200¢
- - B 05.02.200¢
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—— drucken . 05.02.200¢
E-:“-: = E_-l = 1E du% I 06.02.200«
= — — b ] ot = o | |05.02.200
------ AL o | s i - i I | |05.02.200¢
I A | 05.02.200¢
o e e se | | | 04.02.200¢
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jz m::::‘:ll:ﬂllllﬂulllaﬂﬂml : ﬁ 3:: 04.02.200‘
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ra - :Lul:i:::l‘::ll\:‘:ll::luﬂmhﬂ = u'_u H ¥~ s }
35 i e el | |
F et e n s T _5T) Aufiragsstatus
h r V
— ¥ — 1




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EERIEXEA FEIREE LY IEIEY BRuN9atd s0e (S0
T -
[#] Arbeitsplane: 32122010;1 o[- ||
“ Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesaualm
: Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/ L|44 |46/ XL|48  |50/xXL|Anz [Bs |Ab |T |Zu%|a|Kost|ST|Ist-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
212345 6 12 16 16 14 12 M F6 11 Z 110 76 09.02.202:
» | 90004451 61310 31| 8 39 al 81 p 214 3 39 ] 05.02.200¢
»l | 90711641 81299 5 14 13 10 6 1 49 3011 1 p 221 449 0 02.02.200¢
+ | 90733791 81245 712 10 13 8 5 2 af al 14( 1 p 221 3 af ] 05.02.200¢
| 90735851 81299 12 12 13 10 3 2 52 53013 1 p 2211 10 0 02.02.200¢
- | 90735861 81299 14| 17 16( 13 4 2 66 al 15[ 1 p 2211 13 090735 04.02.200¢
-~ | 90756701 81293 6 11 14 14 77 59 53013 1 p 2213 39 0 05.02.200¢
" | 90831891 41295 11 18 18 14 2 63 al 14( 1 p 2231 a2 ] 05.02.200¢
5 | 90844010 61330 24 39 48 35 25 12 183 183 1/ 1 Z 2123 183 182 06.02.200¢
| 90844041 61333 2 26 47 a9 58 44| 24 9 269 al 96| 1 p 2111 194 ] 05.02.200¢
¢ | 90856361 41292 2 8 13 21 23 19 4 an 50200 1 p 215/1 33 0 05.02.200¢
& | 90856491 71289 16 26 28 200 15 7 3 115 al 24| 1 p 225 3 115 ] 05.02.200¢
e | 90860341 61278 16 13 4 33 a0 71 p 2143 33 0 04.02.200¢
| 90860342 61278 38| 37 75 al 16( 1 p 214 3 73 ] 04.02.200¢
ﬁ | 90860343 61278 13 13 30 31 p 2143 13 0 04.02.200¢
= | | 90860344 61278 33 35 al 71 p 213 3 35 ] 03.02.200¢ v
< >
1/30 (IPASATOR) Auftragsdaten <- (AUFTRAG) Auftragsnummer 7 Stellen + 0..Zuschnitt / 1-9.. Produktion
[ Pos | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

PRMARY || % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung - O x
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

ETo % Beg dEEH R RC|y A0 B BB OO0t R S

H "
4] ----Auftragsdaten----: 32122010 = || = | = |
44 / |
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange hrbeitsgang| ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau= 4 | bl
- .
N Aufrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
» 12345 6 12 16 16 14 12 76 76 1 1 z 110 76 09.02.202:
" | || 90004451 61310 31 8 3 5 8 1 p 2143 330 05.02.200+
» | | | 90711641 81299 5 14 13 10 6 1 49 5 11 1 p 221 49 0 02.02.200<
+ | || 90733791 81245 I R : 82 =laal4. Ialoaia 57 0 05.02.200+
| 90735851 81209 | kopieren auf... X1 10 o 02.02.200¢
| 90735861 81299 | [32122011] ~||| 18 090735 04.02.200¢
“ | || 90756701 81293 | _ 58 0 05.02.200<
o | 0831891 41205 _ p3_Produktions- Planung. Steuerung und Entlohnung I 57 0 05.02.200¢
- 00844010 61330 183 182 06.02.200<
A | « DK % Abbrechen| |-
o | || 90844041 61333 194 0 05.02.200+
| 90856361 41292 20 8 13 21 230 19 4 ' ' ' e0/ 5/ 2001 [pl21511 330 05.02.200«
¢ | 90856491 71289 16 26 28 2C G 115 5 24 1 p 2253 115 0O 05.02.200:
“7 | | | 90860341 61278 Produktions- 33 5 71 p 2143 33 0 04.02.200<
90860342 61278 38 37 75 5 16 1 214 3 75 0 04.02.200+
< | H Auftrag P
00860343 61278 13 : 13 5 31 p 2143 13 0 04.02.200<
& | |5 kopieren
o | [ 90860344 61278 35 35| 5 7]1 p 2133 35 0 03.02.200<
b4 >
1/30 (IPASATOR) Auftragsdaten <- (AUFTRAG) Auftragsnummer 7 Stellen + 0..Zuschnitt / 1-9.. Produktion
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~

[PRIARY  ~|| %| PLETME R —I




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

= B AME -~ EEDC([y =6 EBRuFNLt I IRE S0
o7 -
[#] ----Auftragsdaten----: ; o[- ||
44
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
-
N Auftrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
| 32122010 12345 6 12 16 16 14 12 76 76 1 1 z 110 76 09.02.202:
" (M 32122011 12345 6 16 16 14 12 0 0 1 110 0
< 90004451 61310 39 5 1 p 2143 39 0 05.02.200:
B Grofen fur j
+ | || 90711641 81299 5 Teilauftrag 49 5 11 1 p 221 49 D 02.02.200
| 90733791 81245 7 1 festlegen 2 57 5 14 1 p 2213 57 0 05.02.200:
| 90735851 81299 12| 1 pp— 52 5 13 1 p 2211 10 0 02.02.200+
“ | || 90735861 81299 14 17 16 13 4 66 5 15 1 p 2211 18 0/90735!04.02.200¢
~ | || 90756701 81293 6 11 14 14 7 9 5 13 1 p 2213 59 0 05.02.200+
<~ | || 90831891 41295 11 18 18 14 2 63 5 14 1 p 2231 520 05.02.200:
o | [ 90844010 61330 24 39 48 35 25 12 183 183 1 1 z 2123 183 182 06.02.200+
| 90844041 61333 2 26 47 59 58 44 24 g 269 5 56 1 p 2111 184 0O 05.02.200:
¢ | 90856361 41292 2 8 13 21 23 19 4 90 5 20 1 p 2151 33 0 05.02.200+
“7 | || 90856491 71289 16 26 28 20 15 7 3 115 5 24 1 p 2253 115 0O 05.02.200:
| 90860341 61278 16 13 4 33 5 71 p 214 3 33 0 04.02.200+
ml 90860342 61278 38 37 75, 5 16 1 p 2143 75 0 04.02.200:
< 2 90860343 61278 13 13 5 31 p 214 3 13 0 04.02.200
£ >
2 /30 (IPASATOP) Auftragsdaten <- (G34) Anzahl bei Gribe
B I | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

PRMARY || % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

- | >

Datei Bearbeiten Optionen  Fenster Hilfe
Z XX EEIEEE TR BREFO0 L LR &F
o T -
[#] ----Auftragsdaten----: 32122011 o[- ||
“ Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
: Auftrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
| 32122010 12345 6 12 16/ 16, 14 12 a0 76 1)1 Z 110 76 09.02.202:
" (M 32122011 12345 10 8 18 5 1 110 0
»l a0004451 61310 2 39 ] 1 p 2143 39 0 05.02.200¢
| GroBen fur
+ | || 90711641 81299 Teilauftrag 6 1 49 5 11 1 p 221 49 0 02.02.2004
| 90733791 81245 festlegen 8 5 57 53014 1 p 2213 57 0 05.02.200¢
- | 90733851 81299 1'F=T= TS0 3l 2 a2 al 13| 1 p 2211 10 ] 02.02.200¢
-~ | 90735861 81299 14 17 16 13 4 2 66 53015 1 p 2211 13 090735 04.02.200¢
" | 90756701 81293 6 11 14| 14 7l 7 a9 al 13| 1 p 221 3 a9 ] 05.02.200¢
5 | 90831891 41295 11 18 18 14 2 63 53014 1 p 2231 52 0 05.02.200¢
| 90844010 61330 24 39 48 35 25 12 183 183 1| 1 z|212|3 183 182 06.02.200¢
¢ | 90844041 61333 26 47 59 58| 44 24 269 3 56 1 p 2111 194 0 05.02.200¢
& | 90856361 41252 8l 13 21( 23 19 4 an al 20| 1 p 2151 33 ] 05.02.200¢
% | 90856491 71289 16 26 28 200 15 7 115 50024 1 p 2253 115 0 05.02.200¢
| 90860341 61278 16 13 33 al 71 p 214 3 33 ] 04.02.200¢
E | 90860342 51278 38 37 75 3016 1 p 2143 73 0 04.02.200¢
= | | 90860343 61278 13 13 al 3 1 p 214 3 13 ] 04.02.200¢ v
< >
2 /30 (IPASATOP) Auftragsdaten <- (G50) Anzahl bei Gribe
[ Pos @ | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~
PRy ] ™ PLUBX |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts B G AdEEH <> FBC |5 A6 B BRE®Pu+ R S0
4 | -
@----Auﬁragsdaten----‘.; | = ” =] ”ﬁ|
A4
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
-
Auftrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
»
| 32122010 12345 6 12 16 16 14 12 76 76 1 1 z 110 76 09.02.202:
¥ | ¥ 32122011 12345 10 8 1o 110 0
= 90004451 61310 31 8 Auftrage/Arbeitspline erzeugen 05.02.200+
+ _| 90711641 81299 3 14 13 10 6 1 Auftrige/Arbeitspline erzeugen dber Datenbank 02.02.200¢
90733791 81245 7 12 10 13 8 5 2 _ _ 05.02.200+
- —] fertige Auftrige sichern und lgschen
| 90735851 81299 12 12 13 100 3 2 02.02.200+
“ | || 90735861 81299 14 17 16 13 4 2 Auftrage loschen 5104.02.200¢
~ | || 90756701 81293 6 11 14 14 7 7 ShE e il 05.02.200«
< 00831891 41205 11 18 18 14 2 BT B T A R P LT 2 SR 05.02.200¢
o | || 90844010 61330 24 39 48 35 25 12 Import von Auftragen 06.02.200¢
| 90844041 61333 2 26 47 59 358 44 24 q Starm-Arbeitsplan anzeigen 05.02.200¢
\Z 90856361 41292 2 8 13 21 23 19 4 : 05.02.200+
— c',"o BAusschneiden
“p 00856491 71289 16 26 28 20 15 7 3 . 05.02.200+
Ho — 2 Kopieren
| 90860341 61278 16 13 4 B Einfagen 04.02.200+
ml |- 00860342 61278 38 37 rr——TUT pzres ! 04.02.200+
gy || 90860343 61278 13 13 5 31 p 214 3 13 0 04.02.200¢
£ >
2 /30 (IPASATOR) Auftragsdaten <- (GMEMGE) Auftragsmenge
[~ |poz v | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

PRMARY || % | PLTVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Ts B e G| dEE| -3 FBCI|E ® B BREmEadd RS
5| i [ T [ 1
[#] o || = | =
4
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
-
Auftrag |M|:|dell |Ina |Zu%|a|l{nst|ST|Ist—Me|A—Me|DFFen |I'—Datum -
(3
| 32122010 12345 IPAS MN-ADS . z 110 76 09.02.202:
e . - . =
P 32122011 12345 Windows XP - Windows 10 Version 32.75 p 110 0
- — 90004451 61310 Copyright (C) 1983-2021 bei J Mitterhauser GmbH, Bobingen p 214 3 38 0 05.02.200¢
+ | || 90711641 81299 Johann Mitterhauser GmbH p 221 49 0 02.02.200¢
Q0733791 81245 Erlenstralie 19 Tel 08234 - 339550 p 2213 57 0 05.02.200¢
- — 085399 Bobingen Fax 08234 - 959955
| 90735851 81299 eMai. _support@mitterhauser.com pl 2211 10 0 02.02.200
- | 90735861 81299 Internet: www.mitterhauser.com p 2211 18 0 907351 04.02.200¢
" | 90756701 81293 p 221 3 a9 ] 05.02.200¢
< | || 90831891 41295 Vorfiihrung durch H. Mitterhauser p| 2231 52 0 05.02.200¢
90844010 61330 Lizenz: Jmb2017-5000.01 z 2123 | 183 182 06.02.200¢
[ G —] (Zeit,MM,Reqg,Graf,Dat, 5VZ, Plan, Takt, Auftrag)
| 90844041 61333 p 2111 194 0 05.02.200¢
& 90856361 41292 Copyright (C) 1983-2014 bei J.Mitterhauser GmbH, Bobingen p 2151 13 0 05.02.200¢
— All Rights Reserved
% | 90856491 71289 p 2253 115 0 05.02.200¢
| 90860341 61278 p 214 3 33 ] 04.02.200¢
ﬁ | 90860342 51278 Druck-Vorschau p 2143 73 0 04.02.200¢
| | 90860343 61278 p 214 3 13 ] 04.02.200¢ v
< >
2 /30 (IPASATOR) Auftragsdaten <- (GMEMGE) Auftragsmenge
[ Pos | ESBTAKT | [ ESBKPOS. | Austaktung | Taktplan |/~

PRMARY || % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

- | >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe
Z XX EEIEEE TR BREFO0 L LR &F
o F -
[#] ----Auftragsdaten----: ; o[- ||
a“
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
-«
N Auftrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M |40 |42/ 1|44 |46/ xL|48  |S0/xxXL|Anz |Bs |Ab |T |Zu%|a|Kost|ST|Ist-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
| 32122010 12345 6 12 16/ 16, 14 12 a0 76 1)1 Z 110 76 09.02.202:
" (M 32122011 12345 10 8 . 5 41 p 110 0
»l | 50004451 61310 31 8 3 81 p 2143 39 0 05.02.200¢
+ | 90711641 81299 al 14 13 10 6 1 49 al 11( 1 p 221 449 ] 02.02.200¢
| 90733791 81245 712 10 13 8 5 57 53014 1 p 2213 57 0 05.02.200¢
| 90733851 81299 12 12 13 10 3l 2 a2 al 13| 1 p 2211 10 ] 02.02.200¢
-~ | 90735861 81299 14 17 16 13 4 2 66 53015 1 p 2211 13 090735 04.02.200¢
" | 90756701 81293 6 11 14| 14 7l 7 a9 al 13| 1 p 221 3 a9 ] 05.02.200¢
5 | 90831891 41295 11 18 18 14 2 63 53014 1 p 2231 52 0 05.02.200¢
o | 90844010 61330 24 39 48 35 25 12 183 183 1| 1 z|212|3 183 182 06.02.200¢
| 90844041 61333 2 26 47 59 58| 44 24 269 3 56 1 p 2111 194 0 05.02.200¢
& | 90856361 41252 2 8l 13 21| 23| 19 an al 20| 1 p 2151 33 ] 05.02.200¢
% | 90856491 71289 16 26 28 200 15 115 50024 1 p 2253 115 0 05.02.200¢
| 90860341 61278 16 13 33 al 71 p 214 3 33 ] 04.02.200¢
ﬁ | 90860342 51278 38 37 75 3016 1 p 2143 73 0 04.02.200¢
= | | 90860343 61278 13 13 al 3 1 p 214 3 13 ] 04.02.200¢ v
< >
2 /30 (IPASATOR) Auftragsdaten <- (GMEMGE) Auftragsmenge
[ Pos @ | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~
PRIMARY || % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

- | >

I

I
44
-
»

L1

TN e AEEH IR RC|(w 20 0B REWEO0E LR (S

@ ----Auftragsdaten----:; | — E_I[é]
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten-- 'B[Jndelpositionen Personal-Stamm Tagesausw 4 | bl
B-Nr|Beschreibung |5T|Gr|Menge|1st-Me|F-Datum  |GTR  |GTE IModell |Saison  |Schnitt |Bearbeite ~
2 Jacke Mdherei (Deutsch) 34 3 a 27,3 12345 KLEID Stech
2 Jacke Maherei (Deutsch) 34 5 0 27,312345 KLEID Stech
3 Jacke Mdherei (Deutsch) 36 5 0 27,3/12345  KLEID Stech
4 Jacke Maherei (Deutsch) 36 3 0 27,312345 KLEID Stech
Bundelkarten fur
Produktions-
Auftrag
W
< >
1/4 (IPASPLOS) Blndelkarten <- (B_MR) Bindelnummer
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~

|l %| LPLTE R

-



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei

Bearbeiten

Fenster Tools

Hilfe

I

I
44
-
»

L1

TN e AEEH IR RC|(w 20 0B REWEO0E LR (S

[#] ----Auftragsdaten----: ; E=nE= [é]
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgénge Arbeitsgang ----Auftragsdaten---—-  --Biindelkarten-- | Biindelpositionen ' Personal-Stamm Tagesauswe 4 | » |
Pos|Fol |".|’organg |E-e5chreibung |ST|Gr|Zu%|Henge|Ist—Me|Ko |F’ers—Nr|'!.-’Te |"'.|’ |F"I'e |'!.|"'I's |I'—Datum |E—D -
2 (1] Manschetten ndhen 34 0 5 110 5,22
| 2 0 Armelteil 34 0 ] 110 3,21
| 3 0 YVortderteil 34 0 3 110 4,50
| 4 0 Kragen ndhen 34 ] 3 110 4,01
| 5 0 Jacke vormontieren (heften) 154 110 2,42
| 7] 0 Jacke auf Biigel hdngen fiir Produktions- 110 0,98
Auftrag
W
< >
1/7 {IPASPL15) Blindelpositionen <- (POS) Artikelplan-Position
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~

~l

%

PLETME R

-



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung

- | >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe
Ts Be o dJEBEH «~3 F BE % =6 B REwQa ¢ iR &
H [#] ----Auftragsdaten----: ; o[- ||
“ Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesau=s 4 | ¥
: Auftrag  |Modell |Inakt.|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/L[44 |46/ xL|48  |50ncKL|Anz [Bs |Ab |T |zu%|a|Kost|ST|1st-Me|A-Me|offen |F-Datum ~
| 32122010 12345 6 12 16 16 14 12 B 76 11 Z 110 76 09.02.202:
" (M 32122011 12345 10 8 . 5 41 p 110 0
(2 | 50004451 61310 31 8 5 81 p 2143 39 ] 05.02.200¢
+ | 90711641 81299 3 14 13 10 6 1 49 3 11 1 p 221 49 0 02.02.200¢
| 90733791 81245 712 100 13 8 5 57 5 14 1 p 2213 57 ] 05.02.200¢
B | 90733851 81299 12 12 13 10 3 2 52 3 13 1 p 2211 10 0 02.02.200¢
-~ | 90735861 81299 14 17 16 13 4 2 66 5 15 1 p 2211 13 090735 04.02.200¢
=" | 90756701 81293 6 11 14| 14 7l 7 29 3 13 1 p 221 3 29 0 05.02.200¢
5 | 90831891 41295 11 18 18 14 2 63 5 14 1 p 2231 52 ] 05.02.200¢
| 90844010 61330 24 39 48 35 25 12 183 183 1 1 z 2123 183 182 0e.02.200¢
¢ | 90844041 61333 2 26| 47 59 58 44 24 269 5 58 1 p 2111 194 ] 05.02.200¢
6 | 90856361 41252 2 8 13 21 23| 19 90 3 20 1 p 2151 33 0 05.02.200¢
% | 90856491 71289 16 26 28 200 15 115 5 24 1 p 2253 115 ] 05.02.200¢
| 90860341 61278 16 13 33 3l 7|1 p 214 3 33 0 04.02.200¢
ﬁ | 90860342 51278 38 37 75 5 16 1 p 2143 75 ] 04.02.200¢
= | | 90860343 61278 13 13 3 31 p 214 3 13 0 04.02.200¢ v
< Produktions-Auftrag l >
drucken )
2 /30 p— (IPASATOR) Auftragsdaten <- (GMEMGE) Auftragsmenge
[ Pos @ ["EsBTAKTI || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~
privaRy ]| %) PLABR |



EPAS Produktionsauftrag-Nr: 32122011 Seite: 1
Jacke Naherei Biindel-Nr.: 1 Gr: 34
Termin: 123 Qualit?t: 1005E Modell: 12345 |Kost: 300 Einzelzeit: 27,28 Min
Plandatum: 301299 Pflege: (X)<X=/_.1- |Farbe: 4711 [A-AM 12 Menge: 5 Stk
Verladedatum: 30.12.99 Gesamtzeit: 136,38 Min
Lieferdatum:  30.12.99
Platz Beschreibung Vorgang| te TA [Anz Barcode
Manschetten nihen 5.22 28,10
1 Auftrag empfangen und vorbereiten 11_001 0.7 D0.85
2 Rickenteil aufnehmen 11_002 0,31 1,67
3 Abniher einnahen 11_003 0.24 1,18
4 Kellemaht mit Flihrung ndhen 11_004 1,05 524
5 Riickenteil ablegen (Bock)
& Aufirag abschlieRen auf Band schieben
7 Auftrag empfangen und vorbereiten
& Amelteile aufmnehmen und sortieren
2 Manschette einndhen
10 _Amelnaht schliefen
Armelteil
ﬁ 1 Amelteil ablegen (Bock)
o 2 Auftrag abschliellen auf Band schieben 13_00G 1.18 506
- 3 3 Auftrag empfangen und vorbereiten 15 001 0.7 D0.85
< 4 Manschettenteile aufmehmen 15 002 0,33 1,65
£ 5 Manschetten hefien 15 003 088 487
= & Manschetten nahen 15 004 1,11 5453
8 T Manschetten ablegen (Bock) 15 005 0.7 0.83
& Aufirag abschlieRen auf Band schieben 15_006 1,08 5.40
= Vortderneil 4,50 22,51
]
? 1 Auftrag empfangen und vorbereiten 12_001 0AT7 0,85
E 2 Vorderteil aufnehmen 12002 0,33 1,85
‘Fﬁ 3 Vorderteil in Fihrung schieben 12 003 0,18 084
=1 3 4 Paspel nidhen mit Fohrung am Automat 12_004 1.34 8,70
= 5 Vorderteil ablegen (Bock) 12_005 D.18 0.B8
:g_;' G Auftrag abschliellen auf Band schieben 12_006 1.18 506
a 7 Auftrag empfangen und vorbereiten 14_001 0A7 0.85
& & HKragenteil aufnehmen und sortieren 14_002 0,33 1,65
o 8 Kragen heften 14 003 0,60 3.02
N
! I L Bl W I (11T 1T T

PDF-Datei exportieren
PDF bearbeiten
PDF-Datei erstellen
Kommentieren

Dateien zusammenfiik

>

Seiten organisieren

N

Schwarzen

Schitzen

O

PDF komprimieren

Ausfiillen und unterscl

D

PDF-Dokumente und -Formularn
bearbeiten und elektronisch uni




QRO 0

L%

Produktionsauftrag
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PDF.
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05.02.200«
05.02.200¢
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Projekt Produktions- Planung, Steuerung und Entlohnung
DBDE-Datenerfassung

Parsonal - Tagesbogen ooyt

MAMLER, OLGA

20 | Methodentraining

30 |unverachuldete Anderungen

o [remene e T AW
oo LT

Prosomtg o | et )
3 Model 1 Wost n 2721 o
L

T a2 Wienge

-] B G| b
SEEEEENE0
T T T T I T L1

© U Miturhouser Gmbvi_ 36399 Botngen (ESEKFOS)

|Jacke vormoesiaren (hehen)

1 dacke vomontieren (hefier)
|

|
|

Jacke andfectigan

[t Jacke enstertigen \

6 |
| \
1 — = Sachbearbeiter  Stech

) J.Mitterhauser GmbH
Seite 103
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Datei Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

e

BDE-Datenerfassung
mit IpasMobil und
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B IpasMobil 6

Datei Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

Gespeicherte
Offnen BDE-Erfassung
offnen

Speichern unter...

Programm

Exportieren

Beenden




B |pasMobil &
Datei Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
Datei - Offnen

D:\ADS DEMO\IPASWIN ADS\DEMO PROJEKTE\PPS DEMO\IPASMOBIL\
Name:

Gespeicherte
demo_pps.mcé BDE-Erfassung

offnen

Abbruch

NEU




B demo_pps

Datei Bearbeiten Eingabe

Anzeigen Optionen

Nr| Person|Barcode Folge| Menge| Zeit| Kost| Exzess|- 10 1
1 55(123456710201 211
2 55/123456710202 211 11 2
3 55(123456710203 211 12 3
4 56|123456710204 1 211
54 123456710204 211 13 4
14 5
15 6
16 7
9
17 8
18 9
19 0
20 ’
k | = tf k d = ]38
Dokum | Kopie | Ein En Mar Pos Fe NEU | Losc Person <l 21 Del
“ &+ | % | ¥
Folge | Menge | Kost | Exzess 10 20 30 40 90 00 NP 22 Ent



EPAS

Personal - Tagesbogen

Datum:

Name: HAMLER, OLGA

Personal-Nummer

Exzess-Arten

Kostenstelle(n) / Zeiten in Minuten

Art Bezeichnung

00 |Anwesenheitszeit

10 |Maschinenausfall

20 |Methodentraining

30 |unverschuldete Anderungen

29A ‘ ‘
3

40 |Personalbesprechung

90 |Sonstiges

Datum: 10.02.2021

Bindelkarten Barcodes / Nr




EPAS Produktionsauftrag-Nr: 32122011 Seite: 1

Jacke Naherei Blndel-Nr.: 1 Gr: 34
Termin: 123 Qualit?t: 100SE Modell: 12345 |Kost: 300 Einzelzeit: 27,28 Min
Plandatum: 30.12.99 Pflege: (X)<X>/.!- | Farbe: 4711 [A-Art: 12 Menge: 5 Stk
Verladedatum: 30.12.99 Gesamtzeit: 136,38 Min
Lieferdatum: 30.12.99
Platz Beschreibung Vorgang| te TA |Anz Barcode

Manschetten ndhen 522 2610

1 Auftrag empfangen und vorbereiten 11_001 017 0,85

2 Rickenteil aufnehmen 11_002 031 1,67

3 Abndher einndhen 11_003 024 1,19

1 4 Kellernaht mit Fahrung nahen 11_004 1,05 5,24

5 Rickenteil ablegen (Bock) 11_005 0,18 0,88

6 Auftrag abschlielfen auf Band schieben 11_006 1.19 596

7 Auftrag empfangen und vorbereiten 13_001 017 0,85

B Armelteile aufnehmen und sortieren 13_002 033 1,65

9 Manschette einnahen 13_003 0 60 3,02

10 Armelnaht schlielten 13 004 0,93 4 89

10.02.2021

Datumn:

Manschettenteile aufnehmen 1,65
Manschetten heften 497
Manschetten ndhen Fr oo Tt 553
Manschetten ablegen (Bock) 15 005 | |

Armelteil 9 £l 26 07
Armelteil ablegen (Bock) 0,88
Auftrag abschliefen auf Band sc 596
Auftrag empfangen und vorberei 0,85

= s LD RS —

0,83




B demo_pps

Datei Bearbeiten Eingabe

Anzeigen Optionen

Neu Strg+n Folge| Menge| Zeit| Kost| Exzess|- 10 1
Offnen Strg+y
Speichern Strg+z ]201 211
Speichern unter... )202 211 11 2
3203 211
regem )204 1 211 —— :
Beenden Strg+e Beenden 13 4
— 14 5
15 6
16 7
17 8
18 9
19 0
20 ,
Dok Kopi Einf Entf Mark Pos Feld NEU | Losch @ P SHELC 1
um| Kopie in n ar osc erson =[5 21 Del
“«| & £ F
Folge | Menge | Kost | Exzess 10 20 30 40 90 00 NP 22 Ent




B |pasMobil &

Datei Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

Datenubertragung
von IpasMobil
nach
IPASWIN_ADS

e e 0 et |t e 28
Exz 20
i | o [2cnnl 20 || @ | 20 [0 | 20 || o0 [Slole




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

s IEE| v 2 BC |/ 20| E RE¥SE0t | ian(SN

Zeitarten
Vorgange

Plan-Vorgdnge
Arbeits-Planung

BDE-Daten
BDE-Daten Sffnen.

Legeplan-Auftrige
Betrichsmittel-Gruppen
Kostenstellen

Zusatz-Dateien

Druck -]
Grafik

IpasMobil *
Import b
Export 3
Excel Einstellungen »
Beenden

|l %| LLYE X



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EErY B/ dEEH - ~TERC Y ESCAE REEOLE I 2R S

"* | [#] PPS-Daten: 0040202 F-Daturn: 02.02.2004 =0 el
44 / '

| PPS-Datenerfassung |PP5-Daten
-
. PPS-Daten|F-Datum |I‘—Zeit |Erfa55&r|ﬂeschreibung |K|F{—Daturn |F’romkoll|ﬂuﬂrﬁge|mehrfach|B—Fehl|l(ost |o1”ﬁen |Bemerk| -

BGDEledieas 02.02.2004 08:28:36 * 05.06.2007 Zu 9000445 90711641 0312=' 0495= 90735
" jo040203 03.02.2004 11:58:46 * 05.06.2007 Zu 9000445 90856361 0050=
> jo040203a 03.02.2004 08:55:27 *107.02.2004 Zu 900044590735861 0741= 90004
+ jo040204 04.02.2004 10:33:03 *07.02.2004 Zu 9000445'90733791 0639= 90004
_ jo040205 05.02.2004 08:05:44
9
e - _:‘-.

Ubersicht der
¢
erfasseten
(!
BDE-Daten
¢
&
=g
i
W
/5 (IPASDAO4) BDE-Daten <- (ABL_NR) PPS-Datenerfassung

[PRIARY  ~|| %| PLETME R —I



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei

Bearbeiten

Optionen  Fenster

Hilfe

I

I
44
-
»

L1

TN e dAEEH IR RC | 20 Q2B BREWEO0 S LR (S

[#] PPS-Daten: jo040202  F-Datum: 02.02.2004 || (|
PPS-Datenerfassung | PPS-Daten |

Mr
2

Pena:n|ﬂaroode

|Fﬂ|ge|Menge|Ze'rt |Kost|Exzess |— |KZ|F’ | P

[ = N s T o T N PV

alalal=a
[ T L T

14
15
16
17

115 907358510902
115 907358511302
115 907358510102
115 907358510202
115 907358510402
115 907358510302
115 907358510502
115 907358510602
115 907358511202
115 907358611502
115 907358610102
115 907358610202
115 907358610302
115 907358610502
115 907358610402
115 907358610602
115 907358610702

e

Ubersicht der
erfasseten

Arbeitsgange
und Mitarbeiter

W

/2712

(IPASDA14) BDE-Datenliste <- (NR) Laufende-Nr

~l

PLETME R




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Zeitstudien ill=lE ~ F EZRCIE 20 002E BEFY0 e R S0
Feitarten i
) m: 02.02.2004 ][+ (eS|
Vorgange
Plan-Vorgdnge =-Daten
Arbeits-Planung Feit |Erfasser|Beschreihung |I{|R—Datum |Prntnknll|ﬂuﬁrﬁge|mehrfach|B—Fehl||{nst |nﬁ"en |Bemerk| -
BDE-D 28:36 * 05062007 Zu 9000445 90711641 0312=0495= 90735
~Haten 58-46 * 05.06.2007 -~ Zu 9000445 90856361 0050=
Legeplan-Auftrige (5627 *07.02.2004 | —oo Zu 9000445 90735861 0741= 90004
Betriebsmittel-Gruppen 1233:[]3 07022004 —— £u 9000445 9073371 0639= 90004
Kostenstellen !:05:44
Zusatz-Dateien
Druck >
Grafik
: . ! Einlesen

IpasMobil > Datei lesen der
e ’ Datei schreiben IP[“]‘;':;:‘“
Export - Urdaten schreiben
Excel Einstellungen - Definition schreiben

Datendbertragung
Eeenden Multi-Media anzeigen

Export ] W

1756 Excel - Anzeige | (IPASDAD4) BDE-Daten =- (ABL_MR) PPS-Datenerfassung

| Installation >

|F‘RIr.1ARY j| %r Ipasl"-ﬂ!:ul::lil PC



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hi

I

I

a4

Geke

¥ be o dEE

& W n

o

[#] 04

PPS-Datenerfassung FPS-Daten

PPS-Daten|FDatum F-Zeit |Erfas
B([GIED 2R 02 02 2004 08:28:36
0040203 03.02.2004 11:58:46
j0040203a 03.02.2004 |08:55:27
jo040204 04022004 10:33:03
jo040205 05.02.2004 08:05:44

IpasMebil/miniDat-Datei in Datenbank lesen

Suchen in: | IpasMobil

Fa

Mame

restore
|| 3.mch
| | 4mch
| | demo_bde.mcB
| | demo_pps.mch

£
Dateiname: |u:|ernn:u:|ps.mcE
Dateityp: | PPS-Datenerfassung (" mcE)

[v Schreibgeschitzt offnen

-~ £F B2
Anderungsdatum
10,02.2021 10:04
20,03.201914:29
23.03.2019 10:02

07.02.2019 08:31
07.02.2019 08:51

£

Einlesen
der Cffnen

IpasMaohil
Daten Abbrechen

Hilfe

Pl

_@sm‘f& & BB S 0

(= & =]

|E—Feh||Kcrst |01”Fen |Eemerk| )
0312='0495= 90735
0050=
0741= 90004
0639= 90004
W

(IPASDAO4) BDE-Daten <- (ABL_NR) PPS-Datenerfassung

PRMARY  ~|| % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts ¥ e AEE ~F 4L BCZ 20 f23E FuFOatdl iR S
H [#] PPS-Daten: dema_pps  F-Datum: 17.10.2003 |- E S|
4
PPS-Datenerfassung FPS-Daten
-
F-Datum F-Zeit |EFFE|SSEI’|BES"" = . |I{|R—Datum |Prntnknll|ﬂuﬁrﬁge|mehrfach|B—Fehl||{nst |nﬁ"en |Bemerk| -
> — Eingelesene
s 17.10.2003  15:40:31 IpasMobil
" _|jo040202 02.02.2004 08:28:36 Daten * 05062007 |-———- Zu 9000445 90711641 0312=! 0495= 90735
g _|jo040203 |03.02.2004 11:58:46 *05.06.2007 |- Zu 9000445 90856361 0050=
+ _|jo040203a 03.02.2004 08:55:27 * 07022004 |-——o- Zu 9000445 90735861 0741= 90004
_ _|jo040204 |04.02.2004 10:33:03 *07.02.2004 |- Zu 9000445907337 0639= 90004
| |jo040205 05.02.2004 08:05:44
il
e
7
(!
¢
A
i
W
115 (IPASDAO4) BDE-Daten «=- (ABL_MNR) PPS-Datenerfassung

PRMARY  ~|| % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EEaN Bew dEEH - ~TERC Y ESCAE BREEOLL I LR S

- [#] PPS-Daten: dema_pps  F-Datum: 17.10.2003 || (|
A4 e

PPS—I}atenerfassung| PPS-Daten |
-
. Mr Persun|Barmde |Fﬂlge|h"|enge|2&it |Knst|Exzess |—|K2|P | -

» 55 123456710201 211
" 2 55 123456710202 211
> 3 55 123456710203 211
+ 4 56 123456710204 1 211
_ 5 54 123456710204 211
il
o - -’f'-

Ubersicht der
5
erfasseten
¢ . o
P Arbeitsgange
und Mitarbeiter
K4
S
FiE
L
V3 (IPASDA14) BDE-Datenliste <- (NR) Laufende-Nr

|l %| LPLTE R



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EEaN Bew dEEH - ~TERC Y ESCAE BREEOLL I LR S

I

[#] PPS-Daten: demo_pps  F-Datum: 17.10.2003 = B[]
A4 / .

| PPS-Datenerfassung |PP5-Daten
-
. PPS-Daten|F-Datum |I‘—Ze'rt |Erfa55&r Beschreibung K|R—Dﬂtum |F’romkoll|ﬂuﬁrﬁge|mehrfach|B—Fehl|l(ost |o1”ﬁen |Bemerk| -
., »|demo_pps 17.10.2003 15:40:31 e BDE-Daten Gbernehmen r 0001=

_|jon40202 |02.02.2004 08:28:36 190711641 0312= 0495= 30735
» | | |jo040203 03.02.2004 11:58:46 * 05.06.2007 - 79000445 90856361 0050=
+ | | |jo040203a 03.02.2004 08:55:27 * 07.02.2004 - 79000445 90735861 0741= 90004

_|jo040204 | 04.02.2004 10:33:03 * 07.02.2004 - 7 9000445/90733791 0639= 90004

| |jo040205 05.02.2004 08:05:44
9
-
. Erfasste BDE-Daten

werden in der
c .
P Auftragsdatei
fertiggemeldet.
&
g
W
1/6 (IPASDA04) BDE-Daten =- (BESCHR) Beschreibung

[PRIARY  ~|| %| PLETME R —I



E [PASWIMN-ADS Options-Mame: IPASPAR — O >

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

EEdN e NEE| v L BC|Y 20| E RS0t in SN

r.-"
r"\-\.
[
[-r
'.r.
— Auswahl der I
klassihzierenden
- EinfluRgroBen
s
=
We ine Takt-Ke: be de, i

@ et e o by Faeat Tagesergebnisse der
&5 am Ende des Taktplanes angehangt. ausgewahlten
e Mitarbeiter fur Monat 5
i

Durch diesen Button wird der Taktplan ]

anaezeiat und kann ausoedruckt

=l % LLYNE R |
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@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei

Bearbeiten Optionen  Fenster Toecls  Hilfe

ETeow e dEE TR RC|Y A B BREY OO0t R SE

I

a4

-

L3

L1

=

o

@ Personal-Stamm: 2 @lﬂl[ﬁ]

Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang ----Auftragsdaten---—-  -—-Biindelkarten--  Biindelpositionen '. Personal-Stamm Tagesauswe 4 | bl
Pers-Nr|Name |‘I.-'|:-rnarne |Kost |R—AZ |Lg |FI&x|Start—L[ |Gr|Erg Bemerk |Jahr |m |w |ﬁhn|iche Aufg. |unters.ﬁu1’g.|*| -

2 BOGDAN MET KA 511 09.06.2013 A8

| 4 BOROVIC ZALTKA 321 09.06.2013 A7

N 7 BRACKO ANGELA 512 09.06.2013 AB

| 13 CIGULA JANKO 211

N 14 CEH ZINKA, 512 03.05.2009 A7 30.03.2008 2

| 15 Cucek MARTIN 511 G

A LR N Personal-Stamm-Datei

| 19 CERNIAVIC MARDA 312 03.2008 :

N 25 DOMAMIKO MARDA 523 un e Ay 39,2007 ZAg

| 26 DUH ANDRED 350 19.05.2013 A6

|  35FRAS DUSAN 521

| 38 FUls LEONIDA 311 03.05.2009 A6 05.11.2006 &

N 43 GRAH MNADA 512 09.06.2013 A7

| 44 GREGOREC DARJA 523 10.06.2013 A8

N 47 HALOZAN DIANA 224 09.06.2013 A7

| 50 HAMLER OLGA 224 09.06.2013 A8

n 51 HARI IREMA 224 09.06.2013 A7 v

1/90 (IPASPPPO) Personal-5tamm <- (PERS_MR) Personalnummer

I Pos V¥ Tak: [ ESETAKT1 ][ ESBKPOS ] [Austak‘tung][Taktplan]l_

[PRIARY  ~|| %| PLETME R —I




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EE® B¢ | dEE 3 & B A6 B REwQa ¢ iR &
H [#] Personal-Stamm: 13 o[- ||
“ Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang ----Auftragsdaten---—-  -—-Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung Wnchelm
: F’ers—Nr|Name Vorname |K|:|st |R—P..Z |Lg |FIex|Start—LI |Gr|Erg Bemerk |Jahr |m |w |'Eihr1|iche Aufg. |unters.ﬂufg.|*| -
N 2 BOGDAN MET KA 511 09.06.2013 A8
"1 4 BOROVIC ZALIKA 521 09.06.2013 A7
(2 n 7 BRACKD AMGELA 312 09.06.2013 A8
+ | [P 13e " JANKO 211
N 14 CEH ZINKA, 512 03.05.2009 A7 30.03.2008 2
T[] 15 éue MARTIN 511
“1 L 17 CERIN MARDA 523 09.06.2013 A7
=" | 19 CERNIAVIC MARDA 312 03.05.2009 A7 30.03.2008 :
5 N 25 DOMANIKD MARDA 523 03.05.2009 A9 9.9.2007 ZAl
| 26 DUH ANDRED 350 19.05.2013 A6
¢ |  35FRAS DUSAN 521
6 | 38 FUls LEONIDA 311 03.05.2009 A6 05.11.2006 &
7 | || 43 GRaH NADA 512 09.06.2013 A7
| 44 GREGOREC DARJA 523 10.06.2013 A8
ﬁ N 47 HALOZAN DIANA 224 09.06.2013 A7
| 50 HAMLER OLGA 224 09.06.2013 A8
= n 51 HARI IREMA 224 09.06.2013 A7 v
4 /90 (IPASPPPOD) Personal-5tamm <- (MAME) Mame
[ Pos | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

PRMARY || % | PLTVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

EEd N BeY dEEH - ~TERC Y ES 9B REYOUL I 2R S

" | [#] Personal-Stamm: 13 =R

“ Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang ----Auftragsdaten---—-  -—-Biindelkarten--  Biindelpositionen F’ersonal—StarnnI. Tagesauswertung Woche 4 | bl

: Tag Ko |s|B|kw|A-zeit|K |Zeit |FZeit |Ausf|Train|And|Pers|Sonst|Zeit-Ex|FRii| Inv. |[Entw. | Sp-Ent. | S-Entw. | Zeit-E | Zeit-V | Zeit-S |AL % |vTe  |vTs ~
b -~ |211 01 10 2 2 0 o0 0

* | | |06.03.2020 211 01 10 2l 2 0 0 0 0

» | | |0s.03.2020 21101 10 02 2 2 0 0 0 225 0 100 251 2¢

+ | [ |10.03.2020 21101 11 02 225 225 0 0 0 225 0 100 173 17
[11.03.2020 2110 11 02 225 225 0 0 0 225 0 100 218 21

~ | []1z03.2020 211001 11 0]z 225 225 0 0 0 225 0 100 251 2

4 | | ]13.03.2020 21101 11 02 225 225 P 0 0 225 0 100 201 2

~ | | |16.03.2020 21101 12 02 225 225 g - 0 0 225 0 100 251 2

o | | ]17.03.2020 21101 12 02 225 225 Tages-Ergebnisse fur 0 0 225 0 100 251 2%
|18.03.2020 21101 12 02 225 225 Mitarbeiter 13 0 0 225 0 100 251 2

¢ [19.03.2020 21101 12 02 225 225 0 0 60 165 60 73 210 21

€ | [|23.03.2020 21101 13 02 225 225 0 0 0 225 0 100 280 26

7| | |24.03.2020 2110 13 02 225 225 0 0 0 225 0 100 205 2C

og | | 125032020 211011 13 02 225 225 0 0 0 225 0 100 170 17

7 | 26032020 21101 13 02 225 25 0 0 0 225 0 100 247 24

o | [[27.03.2020 21101113 02 | 225 225 0 0 0 225 0 100 290 2§
< >
1/37 {IPASPPP1) Personal-Daten <- (DATUM) Arbeitstag
I Pos V¥ Tak: [ ESETAKT1 ][ ESEKPOS ] [Austak‘tung][Taktplan]l_

|l %| LPLTE R




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten

Optionen

Fenster

Tools

Hilfe

EEd N BeY dEEH - ~TERC Y ES 9B REYOUL I 2R S

o

o7
[#] Personal-Stamm: 13 o[- [ﬂ]
A4 /
Arbeitsgange Arbeitsgang --—-Auftragsdaten--—-  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung | Wochen/Monat |Le 1 | bl
-
N Jahr |Mo|Ko |KW|A-Zeit|K |zeit  |Ausf|Train|And|Pers|Sonst|Zeit-Ex|FRi|Inv. [Entw. |S-Entw. |Zeit-E |zeit-5  |zeitv |AL%|vTs  [T% [P os|Lg|FI~
»|2020 01w 0 €& 0 0 0 0 O 00 0 o o0 0 225 100 251 111,73 112
[ ]2020 3 011 0 90 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 900 100 844 93,74 94
» | | |2020 3 0 12 0 9000 0 0 O 0 60 60 0 0 O 0 60 60 840 93 964 114,79 107
+ | [ ]2020 3 0 13 0 1125 0 0 @ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1125 100 1192 105,98 106
|20200 3 0 90 0 331 0 0 0 0 60 & 0 0 0 0 60 60 3540 98 3770 106,42 105 1 1
2020 4 0 14 0 90 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 900 100 1127 125,26 125
“ | | |2020 4 0 90 0 450/ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 450 100 609 135,35 135 1 1
~ || ]2020 5 0 19 0 675 0 0 0 O o0 0 0 0 675 100 1009 149,49 149
<~ | | |2020 5 0 20 0 9000 0 0 0 O o 0 0 0 900 100 938 104,17 104
o | |20 5 02 0 112 0 0 0 0 180 18 0 0 O 0 180 180 945 84 1086 114,91 97
2020 5 0 22 0 00 0 0 0 0 0 0 - 1000 1035 115,03 115
€| |[]2020 5 090 o R BT Wochen- und Monats- 95 4068 118,94 113 1 1
& Ergebnisse je Mitarbeiter
ag
T W
£ >
1/12 (IPASPPPZ) Personal-Auswertungen <- (MOMAT) Monat
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~
~ll % LPLMVE R




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEeN Bew dEEH - ~TERC Y A 9B REYOLE I LR S

H e Rt
4] Personal-Stamm: 13 = || = | = |
Arbeitsgdnge  Arbeitsgang ----Auftragsdaten----  --Bindelkarten-—  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung Wochen/Monat |Le 1 | bl
-
Jahr |Mo|Ko |KW|A-Zeit|K |Zeit  |Ausf|Train|And|Pers|Senst|Zeit-Ex|F-Rii|Inv. [Entw. |S-Entw. |Zeit-E |zeit-5  |zeitv |AL%|vTs  [T% [P o|Lg|Fi~
»
" »|2020 L L L § Druckformulare auswihlen — O x 2
_[20200 3 0] 11 0 a00 4 94
- 20200 3 0 12 0 aoo fa 107
| | BRARCODZ Barcode fiir Folgen ak 31 AL
+ —2020 S L o |:| BLRCODE Persconal-Datenerfassung (ochne Barcode—Exzess) '—B AL
_ | | J2020) 3] 0 90 0 3381 | ] BRARCODE2 Barcodes fir Zeitart 9105 11
|2020 4 0 14 @ 900 ||[[__] BARCODE4 Barcodss fur Minuten 6 125
- 20200 4 0 en 0 450 |:| ES 2 ELC Monatsauswertung derELOS Mitl'.arheiil:.er nach Stammkost 15 135 1 1
o _2020 s 0 19 0 675 |:| ES & EPA Monatsauswertung der EPAS Mitarbkeilter nach Stammko: }_g 149
— |:| ES 2 FMC Monatsauswertung der Rostenstellen L
= (20200 5 0 20 a soa] i ES A EW Wochenauswertung der Mitarbeiter S 104
j2020 5 0 21 0 1125 bk ESLALERM  Wochenauswertung der Mitarbeiter fiir Monat i 97
¢ 0200 5 0l 22 0 ani | ESs o MM Monatsauswertung der Mitarbeiter nach Stammkostenst |3 115
& _2020 s 0 90 0 3600 [ ] Es » MME Monatsauswertung der Mitarbeiter in Stammkostenste! h 13 1 1
— [ ]ES » MMN Monatsauswertung der Mitarbeiter L
% [ ]ES  MMC Monatsauswertung der Mitarbeiter
g [ 1Es = ser Monatsauswertung der Springer nach Stammkostenstel!
ﬁ [ ] Es neER Tagesauswertung der Mitarbeiter v
i v 0K x.hhhrechenl 1123 b= v
< Auswahl der einzelne ?
1/12 DrUCk—AUSQ-abE“ uswertungen <- (MOMAT) Monat
I pos ¥ Tkt | ESBTAKTL || ESBKPOS |

|l %| LPLTE R




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O x

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEAN BeY dEEH - ~TERC Y 20 9B REYO0t I 2R S

H - bt
4] Personal-Stamm: 13 = || = | = |
Arbeitsgdnge  Arbeitsgang ----Auftragsdaten----  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung | Wochen/Monat |Le 1 | bl

-

N Jahr |Mo|Ko |KW|A-Zeit|K |zeit  |Ausf|Train|And|Pers|Sonst|Zeit-Ex|FRi|Inv. [Entw. |S-Entw. |Zeit-E |zeit-5  |zeitv |AL%|vTs  [T% [P os|Lg|FI~
»|2020 01 0 6 0 0 0 0 0 00 0 0 00 0 225 100 251 111,73 112

|| J2020 3 011 0 900 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 900 100 844 93,74 94

» | | |2020 3 012 0O 9000 0 0 0 0 60 60 0 0 O 0 60 60 840 93 964 114,79 107

+ | [ J2020 3 013 0 9% A noomoA oA A oAonon nooon a1192 100 1192 105,98 106 .
2020 3 0 90 o |Wechenergebnissefur Monat X | 98 3770 106,49 105 1 1
|2020 4 014 0 5 ~||[100 1127 125,26 125

“ || |020 4 0990 0 1100 609 135,35 135 1 1

~ || [2020 5 019 0O 100 1009 149,49 149

- 20200 5 020 O 100 938 104,17 104

A « DK % Abbrechen| |

o | [J2020 5 021 o 84 1086 114,91 97
2020 5 0 22 0O 90, 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0/ 900 100 1035 115,03 115

€| |Jao20 5 090 o 3600 0 0 0 0 180 180 0 0 0O 0 180 180 3420 95 4068 118,94 113 1 1

%

oo Wochenergebnis far

T Monat 5

L

< >
1/12 (IPASPPPZ) Personal-Auswertungen <- (MOMAT) Monat
™ pos ¥ Takt | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |~

|l %| LPLTE R




[

Datei

I

I
44
-
»

L1

Bearbeiten Optionen Fenster Tocls  Hilfe
B ¢ & | EE ~ 3 E BCIE ® B BRE®Pu+ R S0
i#] = [ =] =]
Arbeitsgange Arbeitsgang --—-Auftragsdaten--—--  --Biindelkarten--  Biindelpositionen FPersonal-Stamn Tagesauswertung |VWochen/Monat Le 4 | F
Ta Ko |S|B|KW|A-Zeit|K |Zeit |I-Zeit |Ausf|Train|And|Pers|Sonst|Zeit-Ex|I-Rii|Inv. |Entw. | Sp-Ent.| 5-Entw. | Zeit-E |Zeit-V | Zeit-S |AL % (|VTe [(VTs »
g p-
LEIE.EG.EEI;j 211/0/1) 14 Druckformulare auswihlen — O >
06.03.2020 211 0/1 10
— PERS NR KOST NEME VNAME
08.03.2020 211 0/1 10 02 = 251 2%
] | 2 511 BOGDAN METFEZA ~ N
_[10.03.2020 211 01 11 02 1« oot BOROVTE S 173 17
[11.03.2020 21100 11 02 C_ 17 512 BRASEC ANGELL 218 21
_[12.03.2020 211011 11 02 ] 211 CIGULA JENEC 251 2%
13.03.2020 211 01 11 02 |l=s 14 JLl CEH ZINER 201 20
] 15 511 CUCEE MALETIN g
_[16.03.2020 211 011 12 02 | T i T iy 251| 25
_[17.03.2020 21101 12 02 119 512 EERNILVTE MART IR 251 2%
_|18.03.2020 21101 12 02 [ ]zs 523 DOMANJIE.O MARTJA 251| 2%
10.03.2020 21101 12 02 |[L_]26 550 DUH ANDREJ 210 21
] | 35 521 FRAS DUSAEN
[23.03.2020 21101 13 02 ] 25 c11 TS LEONTDA 280 28
|24.03.2020 2110 13 02 |43 512 CRAH NADZ 205 2C
_|25.03.2020 21101 13 02 [ ] a4 523 GREGOREC DARJA 170 17
26032020 211001 13 02 | L1 47 224 HAT.OZAN DIANA Vil 247
27.03.2020 211 0/1 13 02 290 2%
— o OK x.a.bbrechen| 3190 ¥
£ >
1/37 {IPASPPP1) Personal-Daten <- (DATUM) Arbeitstag
B I | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

~ll

LPLINVER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

= B AME - ~EEDC([y HO EBRuFNLt I IRE S0

T -
[#] Personal-Stamm: 13 o[- ||

a4
Arbeitsgange Arbeitsgang --—-Auftragsdaten--——-  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung | Wochen/Monat |(Le 4 |}

-

N Jahr |Mo|Ko |KW|A-Zeit|K |zeit  |Ausf|Train|And|Pers|Sonst|Zeit-Ex|FRi|Inv. [Entw. |S-Entw. |Zeit-E |zeit-5  |zeitv |AL%|vTs  [T% [P os|Lg|FI~
12[]2[] o 10 0 il 0 o o ] 0 ] o0 0 0 ] ] 0 225 100 251 111,73 112

» 20200 3 0 11 0 1] 0 oo ] 0 ] a0 0 ] ] 0 Qo) 100 844 093,74 94

»l (20200 3 0 12 0 ann 0 oo ] a0 a0 a0 0 ] 60 a0 840 a3 964 114,79 107

+ _|20200 3 D) 13 0 1125 0 oo ] 0 ] a0 0 ] ] 0 1125 100 1192 105,98 106
(20200 3 0O 90 0 3381 0 oo ] a0 a0 a0 0 ] 60 a0 3540 a3 3770 106,49 105 1)1
_|20200 4 O 14 0 1] 0 oo ] ] a0 0 ] ] 0 Qo) 100 1127 125,26 125

-~ (2020 4 O 90 0 450 0 oo ] ] a0 0 ] ] 0 450 100 609 135,35/ 135 1 1

" _|20200 5 O 19 0 675 0 oo ] a0 0 ] 673 100 1009 149,49 149

5 (20200 5 O 20 0 ann 0 oo ] a0 0 ] ana) 100 938 104,17 104

o 20200 5 0 21 0 1125 0 oo o) 180 180 a0 0 o 180 180 45 84 1086 114,91 97
(20200 5 0O 22 0 ann 0 oo ] 0 ] a0 0 ] ] 0 ana) 100 1035 115,03 115

& | [2020) 5 0] 90 0 3600 0 oo o) 180 180 a0 0 o 180 180 3420 95 4068 118,94 113 1 1

%

a2

E Druck-Vorschau N
|{ >
1/12 (IPASPPPZ) Personal-Auswertungen <- (MOMAT) Monat
[ Pos | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

~ll | PRLTER |



[

Datei

I

I
44
-
»

L1

Bearbeiten

Optionen

B € & JBEE

Fenster

Toals

Hilfe

3 FE R % A8

B BREaEwOadd R S

o

#l

= = ][]

Arbeitsgdnge  Arbeitsgang --—--Auftragsdaten-——-  --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung Wochen/Monat e 4 | ¥
Jahr |Mo|Ko [KW|A-Zeit (K |Zeit Ausf|Train|And|Pers|Sonst| Zeit-Ex|I-Rii| Inv. |Entw. | 5-Entw. | Zeit-E |Zeit-5  |Zeit-V  |AL %(VTs T %% P % |Lg(Fl ~
g
»|2020 Lo L - Druckformulare auswihlen — O x 2
(20200 3 0 11 0 00 4 94
20200 3 0 12 0 ann e 107
] 1.l ES APER Tagesauswerbtung der Mitarbeiter
| 2020] 3| 0] 13 J 1125| i BLARCCODZ Barcode fiir Folgen ak 31 | 106
_EDED 3 090 0 3381 |:| BLRCODE Persconal-Datenerfassung (ochne Barcode—Exzess) 191 105 1
|2020 4 0 14 0 900 ||[[__] BARCODEZ Barcodss fir Zeitart 16 125
20200 4 0 en 0 450 |:| BARCCODE4 Barcodes fiir Minuten . . 5| 135 1
_ZEIZEI s 0 19 0 675 |:| ES 2 ELC Monatsauswertung derELCS Mitarkeiter nach Stammkosi 9 149
— |:| ES . EPAR Monatsauswertung der EPAS Mitarbeiter nach Stammko:
_EDED 3 020 0 800 |:| ES 2 FMC Monatsauswertung der Rostenstellen 7104
j2020 5 0 21 ] 1125 || ] Es 2~ EW Wochenauswertung der Mitarbeiter 1| 97
020 5 0 272 0 a00n [ 1Es 2 EWM Wochenauswertung der Mitarbeiter fur Monat 3 115
_ZEIZEI s 0 ag 0 3600 |:| ES . MM Monatsauswertung der Mitarbeiter nach Stammkostenst 4 113 1
— [ ] Es » MME Monatsauswertung der Mitarbeiter in Stammkostenste!
[ ]ES » MMN Monatsauswertung der Mitarbeiter
[ ]ES  MMC Monatsauswertung der Mitarbeiter
[ 1Es = ser Monatsauswertung der Springer nach Stammkostenstel.V
 OK x.a.bbrechen| v
£ >
1/12 (IPASPPPZ) Personal-Auswertungen <- (MOMAT) Monat
B 3 | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

\

PLETME R




[

Datei

I

I
44
-
»

L1

Bearbeiten Optionen Fenster Tocls  Hilfe
B¢ < AEE «F &K BT ® B REwQa ¢ iR &
'@ = || = || & |
Arbeitsgange Arbeitsgang -——Auftragsdaten--——  --Biindelkarten—-  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung Wochen/Monat | Le lm

Jahr WKD |Kw|A-Zeit|K |Zeit  |Ausf|Train|And|Pers|Sonst|Zeit-Ex|FRii|Inv. |[Entw. | S-Entw. |Zeit-E |Zeit-5  |Zeitv  |AL%[VTs [T % [P ol|Lg|m ~
»|2020 010 0 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o0 0 225 100 251 111,73 112
J2020 3 011 0 90 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00 0 900 100 844 93,74 94
2020 3 012 0 90 0 0 0 0 60 60 0 0 0 0 60 60 840 93 964 114,79 107

2020 3 0 13 0 L an a___119=l 100 1192 105,98 106
2020 3 0 90 o |MTgesauswertungfurMenat X | 98 3770 106,49 105 1 1
2020 4 014 0 |[q ~[||100 1127 12526 125
J2020 4 090 0 100 609 13535 135 1 1
J2020 5 019 0 100 1009 149,49 149
J2020 5 020 0 v oK 5 Ablrechen| [120 938 104.17 104
J2020 5 021 0 84 1086 114,91 97
2020 5 022 0 o0/ 0 0 o o 0 0 o o 0 000/ 100 1035 115,03 115
2020 5 000 o 3600 0 0 0 180 180 0 0 180 180 3420 95 4068 118,94 113 1 1

L
b4 >
1/12 (IPASPPPZ) Personal-Auswertungen <- (MOMAT) Monat
[ pos 7 | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

~ll | PRLTER |



[

Datei

I

I
44
-
»

L1

Bearbeiten

Optionen  Fenster  Tools

B € <o dEE

Hilfe

A = =T

& B BREaEwOadd R S

o

#l

Arbeitsgdnge Arbeitsgang

--—-Auftragsdaten----

—-Biindelkarten--

= = ][]

Biindelpositionen  Personal-Stamm Tagesauswertung | Wochen/Monat Le 4 | »

Jahr |Mo|Ko |KW|A-Zeit|K |Zeit  |Ausf|Train|And|Pers|Senst|Zeit-Ex|F-Rii|Inv. [Entw. |S-Entw. |Zeit-E |zeit-5  |zeitv |AL%|vTs  [T% [P o|Lg|Fi~
»|2020 b 10 0 : Druckformulare auswihlen — O x B 112
fz020 3 011 0 900 e — 4 94
J2020 3 0 12 0 900 = — 9 107
20200 3 013 o 1125 E : ey " P * I8 106
|2020 3 080 0 3381 |[ 7 512 BRASRO ANGEIA 9105 1 1
|2020 4 0 14 0 900 |[=<] 13 211 CIGULA JANEO 6 125
2020 4 090 0O 450 |ll= 14 212 CEH ZINER 5135 1 1
2020 5 019 0 675, || - 2% e Py 9 149
_|2020) 5| 0 20 0 900 ] 19 512 CERNJAVIE MARIJA 7| 104
J2020 5 021 0 1125 ||[L__] 25 523 DOMANJE.C MARIJA 1 97
2020 5 02 o oo || 2¢ 550 DUH ANDREJ 3 115
J2020 5 090 o 3600 :l:l o 2 ki e 4113 1 1

[ ] az 512 GRAH NADR

[ ] a4 523 GREGOREC DARJL

[ ] a7 224 HALOZAN DIANE v

 OK x.a.bbrechen| 3190 R
b4 >
1/12 (IPASPPPZ) Personal-Auswertungen <- (MOMAT) Monat
[ Pos @ | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

\

~ll |

LPLINVER |



Datum: 09 02 2021

& J. Miferhauser GmbH, 86399 Bobingan (ES APER)

EPAS Tages-Ergebnisse fiir Monat: 5 Seite: 1

Tag |K|:|st| KW| Zeit |I-Zeit|Ausf|Train| }ind|Pars |5crnst| Zeit-E| Zeit-§ | Zeit-V |AL".-’.: VTe | VTs |T% P%|B%| VTbs | LG A | LGB | LG S
CIGULA, JANKO Nr: 13
06.05.2020] 211] 19 225] 225 225] 100] 490 4o0] 218] 218] 98 479 )
o7.05.2020] 211] 19 225] 225 225] 100[ 278 278| 123 123] @5 2563 4
08.05.2020| 211] 19 225] 225 225] 100[ 243 243| 108] 108] @3 13 227 3
12.05.2020| 211 20 225 225 225 100|230 230( 102 102 95 8| 213 3
13.05.2020| 211 20 225] 225 225] 100[ 230 230( 102| 102] 95 | 218 3
14.05.2020] 211 20 225] 225 225] 100[ 230 230( 102] 102] 95 gl 219 3
15.05.2020| 211 20 225] 225 225| 100] 247 247 110] 110] 91 11| 225 4
18.05.2020| 211 21 225] 225 225] 100] 259 259| 115 115] 88 13 228 4
19.05.2020| 211 21 225] 225 225] 100] 259 259| 115 115] 88 18] 228 4
20.05.2020| 211] 21 225] 225 205| 100 258 258| 115 115] 89 13 234 4
21.05.2020| 211| 21 225 225 a0 a0 90 135 eo| 155 155| 115 69| 88 137 3
22.05.2020| 211] 21 225] 225 a0 a0 30 125| so] 155 155| 115] 69| =3 137 3
25.05.2020| 211] 22 225] 225 225] 100[ 272 272| 121 121] es 14| 240 4
26.05.2020| 211| 22 225 225 225] 100|257 257( 114 114] 89 14 228 4
27.05.2020| 211| 22 225] 225 225] 100[ 257 257| 114] 114] 89 14| 228 4
28.05.2020| 211| 22 225] 225 225] 100[ 230 250 111] 111] 91 17| 228 4
Summe PersNr: 13 3600| 3600 180 180 180]  3420) 95| 4o0s8|  40e8[ 119 113 o4 175| 3737 63
Summe gesamt 3600| 3600 180 180 180]  3420| o5 4oss|  40e8[ 119 113 o4 75| 3737 63
EEH, ZINKA Nr: 14
08.05.2020] 512 19 450 aso] 100] 427 477 95| s3] 15 345 85 17
11.05.2020] 512] 20 450 aso| 100[ 397 3o7| s8] s8| 27 224 107 16
12.05.2020| 512| 20 450 aso| 100]  4s4 54| 101 101] 28 212 125 20
13.05.2020| 512| 20 450 aso| 100] 454 a54| 101 101| 28 212| 125 20
14.05.2020| 512[ 20 450 aso| 100]  4s4 as4| 101 101] 28 212 125 20
15.05.2020| 512| 20 450 aso| 100]  4s9 asa| 102 102 31 198 141 21
18.05.2020| 512] 21 450 aso| 100[  4m4 az4| 101 101] 28 212 125 20
19.05.2020( 512 21 450 aso| 1o0[  s3s s3s| 119] 113] 24 218] 237 17
28.05.2020| 512 22 450 aso| 100[ 434 as4| 101 101| 28 212 125 20
29.05.2020| 512 22 160 160 10| 100 227 227| 142| 142] 28 106 83 10
Summe Pershr: 14 4210| 160 4210| 100] 4317|  4317| 103] 103] 35 2150| 1237| 179
Summe gesamt 7810 3760 180 180 180]  7630| o8| 8384|  83sal 110] 107 67 2325 4974) 242
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Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
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@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts B € & | A BEE ~ F 5 BC[=Z & B BRE®Pu+ R S0
H [#] L-Auftrag: 722765601 ST: 1 ==
A4
Lege-Auftrige  Lege-Auftragspositionen
-
. ST|Auft |Mat |Modell |Farbe|in|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/ L|44 |46/ xL|48  |50/0¢L|Anz|Schnitt |Modell-B  |Schnit-18 |caD  ~
2 870020 349 1 3 40 80 97 94 70 53 13 0 0 450 7227656 72E70020-A 7227656-A1,
i 722815302 0 2 880009 71 2 7 73108 116104 79 42 17 0 0 546 7228153
5]
+
9
e
&
(!
¢
&
i
W
£ >
[ Legeauftrag H Erzeuge Lagebild-Info l
172 (IPASATCO) Lege-Aufirdge =- (LAUFTRAG) Schitt-Nummer+Lfd-Mr

PRMARY || % | PLTVER |
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Datei Bearbeiten

I

I

a4

Optionen  Fenster

B ® & JdEE ~ F & B C|=

Tools

Hilfe

®

- | >

B BREaEwOadd R S

-

Lege-Auftrage

[#] L-Auftrag: 722765601 ST: 1

Lege- Auftragspositionen

RSN Hol =58

M-Opt. |Lagebild-Mr |LB |z |Lh|Pns|MateriaI |Materia|

|Mnde|l |Farhe|ﬁuﬁrag |Ln|La|Karn|Rap |St|ﬁn—5|v%|ﬂherl. |LE=—L. |‘|.-'ert|r. o)

A1
2 Al
3/ A1
4 A1
5 Al
6 Al
7/ A1
8 Al
0 Al
10 Al
11/A1
12 Al
13|A1
14 Al
15 Al
16 Al

L]

F2E70020
F2E70020

F2E70020

Al
A2
A3
A4
A5

Al
Al

A2

O T L R

1 70403 Nephila 1645 Valsolda
1 70403 Nephila 1645 Valsolda

1 70403 |Nephila 1645 Valsolda
1 70403 Nephila 1645 Valsolda

1 70403 Nephila 1645 Valsolda

70020
70020

70020
70020

70020

349
349

3449
349

349

024859801 1 o 50 1 0,00
92484210 1
60560
147

380,00 10000
290,00 27260
250,000 750
330,00 17490
160,00 340,000 5060

024859801 1 o 50 1 380,00 10000

92484210 1

924859801 1 o 50 1 290,00 27260 ,
>

[Berechﬂeﬂ ] [ Loschen ] [ Pﬂsitioﬂier]

[Zeile eiﬂﬁ:]H kopieren H[]I:Jerschrei] [McdeII-IﬂFHSChnitt-Inf

17130

(IPASATC1) Lege-Aufiragspositionen =- (NR} Laufende-Nummer
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LPLINVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
Ts B G AdEEH <> FBC |5 A6 B BRE®Pu+ R S0
| @ BEEE
A4
--Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung Wochen/Monat = Lege-Auftrdage | Lege-Auftragspositionen 1| »
-
N L-Auftrag  |ST|Auft [Mat [Modell |Farbe|Ln|32 |34/ 5|36 38/ M|40 |42/ L|44 |46/ xL|48  |50/0¢L|Anz|Schnitt |Modell-LB  |Schnit-lB |caD  ~
t 722765601 1 2 870020 349 1 3 40 80 a7 94 70 53 13 0 450 7227656 7F2E70020-AZ7227656-A1,
» | | 722815302 0 2 a|ao009 (71 2 7 F3/108| 116 104 79 42 17 0 05467228153
5]
+
9
e
&
(!
¢
&
L
ﬁ £ >
& : :
[ Legeauftrag ][Erzeuge Lageblll [ CAD-Karten ][Zuschmtt—l{arte]
1/2 (IPASATCO) Lege-Aufirdge <- (548) Anzahl bei Grife
[ Pos | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |7~
PRIMARY || % | PLTVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Ts B G AdEEH <> FBC |5 A6 B BRE®Pu+ R S0
e | -
[#] (== | =]
A4
--Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung Wochen/Monat = Lege-Auftrdage | Lege-Auftragspositionen 1| »
-
N L-Auftrag  |ST|Auft [Mat [Modell |Farbe|Ln|32 |34/ 5|36 |38/ M|40 |42/ L|44 |46/ xL|48  |50/0¢L|Anz|Schnitt |Modell-LB  |Schnit-lB |caD  ~
»| 722765601 1 2 AL [#] Druckformulare auswihlen — O X [
" | | | 722815302 0 2 880009 7
5]
1. | ESB ETI 2uftrags—Information
+
9
e
e
(!
¢
&
L
ﬁ £ >
g — | OK Abbrechen
[ Legeauftrag ][Erzeuge Lageblfl L _._.‘fw.. = | |
1/2 (IPASATCO) Lege-Aufirége <- (G48) Anzahl bei Grife
[~ |poz v | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

PRMARY || % | PLTVER |



i'um: 09 02 2021

EPAS Auftrags-Nr: 92485980 Seite: 1
Material: AT LegeAuftrag: 722765601
Materialbez.:  Nephila 1645 Valsolda Modell: 70020
Nummerierung: 1-67 Schnitt: 7227656

Grélke Anzahl Nummern
32 0

34 5 63-67
36 13 43-55
38 14 1-14
40 18 15-32
42 10 33-42
44 7 56-62
46 0

43 0

50 0




@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts B¢ | dEE 3 & B A6 B BREmEadd RS
| ] Lege-Avtirage: =5 Eon
“ --Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung Wochen/Monat Lege-Auftrége  Lege-Auftragspositionen 1| »
: Mr |M—Dpt.|LagehiId—Nr |LE |2 |Lh|F’|:|s M Material |M|:|dell |Farhe|ﬂuﬁrag |Ln|La|Karn|Rap |St|ﬂn—5|\.-'%|[]herl. |LE—L. |‘|.-'erhr."~
1 1Al 1 Mephila 1645 Valsolda 70020 349 924859801 1 o 50 1 0,00
» | 2/Al 1 (70403 | Mephila 1645 Valsolda |70020 (349 92484210 1
»l | 3Al 1 6056(
+ | | 4m 2 147
| 5aA1 3
] e 4
-~ | Al Al 380,00 1000C
" | 8Al A2 290,00 27260
| 1| 9a1 A3 250,000 75C
| 10/A1 A4 330,00 1749C
¢ | 11/A1 AS 160,00 340,00 506C
€| []2a
% | 13/A1 J2EFO020 Al 1 |70403 | Mephila 1645 Valsolda |70020 349 924859801 1 o 50 1 380,00 1000C
g | | 14|Al J2EVO020 Al 1 (70403 | Mephila 1645 Valsolda |70020 (349 92484210 1
W
& < >
[Berechnen” Loschen HPGSltlomer] [Zene emﬁ:]” kopieren Hﬂberschra] [Modell—lnf”Schmtt—Inf
1/130 (IPASATC 1) Lege-Auftragspositionen <- (MATMR) Material-Nummer
[ Pos | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |7~

~ll | PRLTER |



@ IPASWIN-ADS Opticns-Mame p3_Produktions- Planung, Steuerung und Entlehnung — O X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Toels  Hilfe

Ts B G AdEEH <> FBC |5 A6 B BRE®Pu+ R S0
H I#] Lege-Auftrige: ; o[- ||
A4
--Biindelkarten--  Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesauswertung Wochen/Monat = Lege-Auftrdage | Lege-Auftragspositionen 1| »
-
N L-Auftrag  |ST|Auft [Mat [Modell |Farbe|Ln|32 |34/ 5|36 38/ M|40 |42/ L|44 |46/ xL|48  |50/0¢L|Anz|Schnitt |Modell-LB  |Schnit-lB |caD  ~
t 722765601 1 2 8 70020 349 1 3 40 80 a7 94 J0 53 13 0 450 7227656 72E70020-A. 7227656-A1,
i | | 722815302 0 2 8 8oone 71 2 7 73108 116/104 79 42 17 ] 0546 7228153
5]
+
9
"
e
E
¢
&
L
ﬁ £ >
& : :
[ Legeauftrag ] [Erzeuge Lageblll [ CAD-Karten ] [ Zuschﬂltt—l{arte]
1/2 (IPASATCO) Lege-Aufirdge <- (548) Anzahl bei Grife
[~ |poz v | ESBTAKTL || ESBKPOS | | Austaktung | Taktplan |7~

PRMARY || % | PLTVER |
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Datei

I

I
44
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L1

Bearbeiten Optionen Fenster Tocls  Hilfe
Be o dJEBEH «~3 F BE % =6 B REwQa ¢ iR &
[#] = || = || & |
Arbeitspldne Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten-- |Bindelpositionen Personal-Stamm Tagesausw lm
E—Nr|Eeschreihung WGr|Menge|Ist—Me|l'—Datum GTR GTE |M|:u:IeII |Saisnn Schnitt |Eearheite -
1 1 Jacke Maherei (Deutsch) 0 1 76 09.02.2021 ] 108,0 12345  KLEID Stech
W
< >
2/2 (IPASPL 15) Bundelpositionen <- (AUFT_ST) Auftragsstatus
[ Pos @ | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

LPLINVER |



[

Datei

I

I
44
-
»

L1

Bearbeiten

Optionen

Fenster

Toaols  Hilfe

B¢ & JABEEH «~3 3 BT |5 =28

B BREaEwOadd R S

o

[l

= = ][]

Arbeitspléne Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang ----Auftragsdaten---- | --Biindelkarten-- | Biindelpositionen Personal-Stamm Tagesausw 4 | #
E—Nr|Eeschreihung |ST|Gr|Menge|Ist—Me|l‘—Datum GTR GTE |Model| |Saison Schnitt |Eearheite ~
#| 1 Jacke Naherei (Deutsch) [#] Druckformulare auswhlen _ O W Stech
| ESE ZUS Legeplan Zuschnitt EPAS Positionen mit Folgendokumen
[ ] zzarLFon Zrtikelplan mit Rusgabe der Folgen
[ ] zznrrEos Zrtikelplan mit Rusgabe der Positionen
LAFARTE Zrtikelplan—Farte
1) ESBLCAD Legeplan CAD EPAS Positionen mit Folgendokumentation
ESBECAD Bindelkarte EPAS fiir CAD mit Selbstaufschreibung
[ ] EsBECaDD Bindelkarte EPAS Positionen CAD (Deutsch)
[ ] EsBECcaDS EBindelkarte EPAS Positionen CAD (Slowenisch)
[ ] EsEEFOL Bindelkarte EPZS mit Folgen
[ ] eseEPOS Bindelkarte EPAS Positionen mit Folgendokumentation
[ ] EsBEPOSD Bindelkarte EPAS Positionen mit Folgendokumsntation
[ | ESBEPOSE Bindelkarte EPAS Positionen mit Folgendokumsntation |
 OK x.a.bbrechen| 1112 R
< >
2/2 (IPASPL 15) Bundelpositionen <- (AUFT_ST) Auftragsstatus
N v | ESBTAKTL || ESBKPOS | Austaktung | Taktplan |/~

\

PLETME R




EPAS

atum. U9.Ue cUz1

Legeplanauftrag-Nr: 32122010 Seite: 1
Material: Karten-Nr.: 1 /1
Termin: 123 Qualit?t: 100SE Modell: 12345 Kost: 300 Einzelzeit: 108,00 Min
Plandatum: 30.12.99 |Pflege: (X)<X>/.!- |Farbe: 4711 A-Art: 12 Menge: 76 Stk
Verladedatum: 30.12.99 Breite: Schnitt: 12 LB: Gesamtzeit: 108,00 Min
Lieferdatum: 30.12.99 |Rapport:
Nr. Beschreibung Vorgang| te TA LBL _berl. Barcode
Zuschneiden 615 467 75
1 Auftrag empfangen DOBO103 017 12,93
2 Armelteile aufnehmen DOBO203 0 66 50 23
1 3 Manschette einnahen DOB0D303 1.21 9193
4 Armelnaht schlieften DOB0D403 257 195 31
5 Armelteil ablegen (Bock) DOB0503 035 26,74
6 Auftrag abschlieffen auf Band schieben | DOB0G603 1.19 a0 62
Fixieren 257 195 31
1 Fix Armelnaht schliefen DOBD403 257 195 31
2




