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Projekt Arbeitsplanung mit Artikeldatei
Aufgabenstellung

Effizienz- und Qualitatssteigerung der Arbeitsplanung durch IT Unterstitzung

In der Elektro-Industrie werden sehr viele unterschiedliche
Artikel mit hoher Ahnlichkeit hergestellt.

Fur die vielen Artikel soll der Arbeitsplaner nur jene
Arbeitsplane erstellen, verwalten und aktualisieren mussen,
die unterschiedliche Fertigungsablaufe erfordern.

Aufgabe einer innovativen IT-Losung ist es, aus der im ERP
vorhandenen Artikeldatei mit Verknuipfung zu Stamm-
Arbeitsplanen die vielen Artikel-Arbeitsplane automatisch zu
generieren.
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Projekt Arbeitsplanung mit Artikeldatei

[#] Artikelstamm: 1000197 EI@ Artikelstamm: 100 EI@
Arbeitspline  Arbeitsplan Arbeitsginge Arbeitsgang | Artikelstamm | Artikelplan  Artikelpositionen 00012009 SF1 Zwischenstuck montieren
. T 4,20 Min 251 € Trd 0,00 Trw 3.54 Min Te 0.E70524
Artikel |Artikelbezeichnug  |Typ |F ‘E|Arbeitsplan Variante Datum |Menge|Kost| A —_— =
Schraubfassung FEZ 1400 E 26.01.2021 1435 Arbeitspline | Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang  Artikelstamm Artikelplan  Artikel 4 | bl
Drucktaster EDM sw 26.01. Gruppe  [ART-BEZEICHNUNG |v [alsTed  [GTew [GTEA
|deleuchte EML 9.1 gb 26.01.2021 1435, SF1 Zwischenstick montieren E 0,00 3,54
1008601 Tastement ENA 8 26.01.2021 143 Meldeleuchte kompl. montieren E 0,00 437
2112200 ER25 0y 26.01.2021 1 02012005 ENA Tastelement abzaehlen und ferti DE 0.00 2,12
2112201 ER28 300y 26.01.2021 1 v EDM Bu M  EDM Drucktaster mont. m. Membrar E 0,00 8.03 v
< >
1/10 . . - (ARTIKEL) Artikelnummer 1f5 - . krtikel-Nummer
I Fos T Tak‘A—Variant% Ai PAPLESI ga ng Eak‘tpl Artlkeldatel I Pos T A—Var\ant% NeUtraIe Stammarbeltsplane
N/ 7/
@ Artikelstarmm: 1000197 EI@
\Arbeitspléne Arbeitsplan  Arbeitsginge  Arbeitsgang Artikelstamn Artikelplan | Artikelpositionen
Gruppe |Beschreibung Zeichnungs-Nr. |Eearbeiter |Ko*‘
In der Artikeldatei wird SF1 FEZ 14.30¢ Zwischenstiick montieren FEZ 14.3x ™ 43
der Stammarbeitsplan Bu. M EDM sw EDM Drucktaster mont. m. MMDM sw M 43
nd die Variante EML 9.1 gb Meldeleuchte kompl. mon EMLGB M 43
U' ! ! B-+M ENA 8 ENA Tastelement abzaehlen ur ENAS M 43
eingetragen und oy sy ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 ™
daraus der Artikelplan 0y soqy ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 ™ v
erzeugt. < >
1/10 ) . PLOS) Aufirége <- (ABL_NR) Artikelplan - Mummer
m o oo faenend o et Artikelplane

J.Mitterhauser GmbH
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Projekt Arbeitsplanung mit Artikeldatei
Schnittstellen zur Erzeugung der Artikeldatei

&) IPASPLOS.xla - Editor - O
Datei Bearbeiten Format Ansicht Hilfe
1800197 ;SF1;FEZ 14.xx Zwischenstick montieren;wvon ZA ©201z009;FEZ 14.xx;;;IM;4:2

1006268;B u. M;EDM sw EDM Drucktaster mont. m. Membrane;v.1@886264 1lt. Fr. Synou Delphi ;
1666460; ;EML 9.1 gb Meldeleuchte kompl. montieren;ZA@200z002;EMLGE;;;IM;435-001

333
16686081 ;B+M;ENA 8 _ENA Tastelement abzaehlen und

fertig machen;;ENAS;;;IM;435-8¢

2112208 xxy ; xxy E 03.07:21.01-26:21 .8 Han Visible Cormparnerts [Comp) Wisible Compone nts and Forms [G015]

H H on o H 321-

2112281 ;xxy;xxy E ASC”'Datel -83-82;21-81-26;22.8¢ Local Data Storage [Bots] Debug & Performance Waniter [Van]
2112282 ;xxy;xxy E — — \ — 83-82;21-81-26;30.50;

21122803 ;xxy;xxy ER 35 Wuchten in Linie;;111-2284;;;IM;\04-83-02;21-01-26;32.33; AnyDAC| | DataAdaprar [Bdps]

2112204 ;xxy;xxy ER 35 Wuchten in Linie;;111-2204;;;IM;;
2112285;xxy;xxy ER 35 Wuchten in Linie;;111-2204;;;IM;;

-03-02;21-01-26;31.68;
03-02;21-01-26;43.02;

L Fird ASA Access

1 |ARTIKEL |ART BEZ TYP FK_|BK |PLAN_NR VAR NIAME [DATUM MENGE |KAPGR
2 [Attikel __[Artikelbezeichnug [Typ F_[B_[Arbeitsplan Varianty,___ |Datum Menge  [Ki ; [ i | 1 | 1 l | |
3 [1000197 |Schraubfassung |FEZ 14.xx_|E 00012009 FEZ10 \__[21.01.2021 1[435-005 1
4 [1006268 _|Drucktaster EDM sw___|E EDM 21.01.2021 1[435-003 =
5 [1006460 |Meldeleuchte EML 9.1 gb |E 02002002 21.01.2021 1]435-001
6 [1008601 |Tasteld . 1.01.2021 1]435-005 DBMS
7 [2712200 |ER25 _ k25 2\012021 1
8 [2112201 |ER28 EXCG| Datei \ R2g 21142021 1
9 [2112202_|ER35 Yoy ER-Wuchten-Nnie [ER35 21.0N2021 1
10 [2112203_|ER40 00y ER-Wuchten-Lite |ER40 210121 1
11 (2112204 _|ER45 o0y ER-Wuchten-Linie\ER45 21.01.20%1 1
12 [2112205_|ER&6 X0y ER-Wuchten-Linie |5R56 21.01.202\ 1 -
|PASATOP, Artikelstamm ® 3
[=[=]==]
Arbeitsgnge  Arbeitsgang | Artikel | Art Iplan  Artikelpositionen

Uber die Datenbank-

Die Artikeldatei kann aus Ar‘tikelbezek\nug |Typ \ |F |E|Arbei1;splan Variante JDatum |Menge|Kosh" .
dem ERP-Svstem iiber s,chrauhfassunbx FEZ14xx X E 00012009 FEZ10 26.01.2021 1435 Schnittstelle AnyDac
. Y 1006268 Drucktaster EDM sw E  |EDM 26012021 | €435 | kénnen die Daten direkt

Ascii- oder Excel-Tabelle 1006460 Meldeleuchte EMLS.1gb |E 02002002 26.01.2021 1435 T~ aus der ERP-Datenbank

gef[]llt werden 1008601 Tastelement ENA 8 E | 02012005 26.01.2021 1/435- . .
2112200 ER25 oy ER-Wuchten: ER25 26.01.2021 1 ausgeleser_] und in die
2112201 ER28 oy ER-Wuchten: ER28 26.01.2021 Al Artikeldatei iilbernommen

N 2 werden.

1/10

S T Artikeldatei

mm <- (ARTIKEL) Artikelnummer

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme
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[#] IPASWIN-ADS Options-Name: IPASPAR — O x

Datei Eearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

i
TS W Neme Projektauswahlen [/ | Z ® | BB 2 %W Q0+ 4| 20 (&0

[ Parameter J

- Mame anlegen
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-
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=
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[#] iPASWIN-ADS Options-Name: IPASPAR — O ey

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

EEoN e BIERD| -~ B =0 "9E R Y8t d ibn SN

r.-"
P
- Options-Mame auswihlen — O X
r“-\.
. IPASPAR
1l Arbeitsplanung mit Artikeldateil Projekt auswahlen

r P2 Arbeitsplanung mit Artikel- und Sticklistendatei
- P32 PPSA in der Textilindustrie
' p4 Logistik
— ps_Bank
-
o
o
7
2q

xhhhrechenl

=l % LLYTNER |




Datei

Bearbeiten Optionen
Plan-Yorgange
Arbeits-Planung

Druck
Grafik

IpasMobil

Import
Export
Excel Einstellungen

Beenden

Fenst--

-,

-

N
.

& A

)
-
o

B &

[#] IPASWIN-ADS Options-Name: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldatei — O *
i |[ElmC v 7o cuBRuyButd snn|d
r
PLYLFXR |

=l

% |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
EE2N e AEE ~ & & B O RO 2E BEHFD S I RS
PN |
[#] Plan-Vorgang: 162M037, Begleitpapiere in Folie und auf ER = el =
4“4
Tabelle | EinfluBgrdfen Beschreibung/Formel
-
Vorgang Gruppe Knstenstelle|Beschreihung |Zart |w|P|F’.ZNF{ |R|E|Eht |I{ |E—Tahe|le |Fnrme| |NACHWEZ a
(3
N 160W0sb  ER_Wucht Wuchten Laufzeit TU MIN TE=1.16!IFAS
* | |_|160w05c  ER_Wucht Wuchten Laufzeit TU MIN TE=0.64 PAS
> _|160W06b  ER_Wucht Wuchten Gewichtanderung - schrauben TBW MIN TE=0.73|IPAS
+ _|160W073a ER_Wucht Wuchten Gewichtanderung - bohren und nieten TBW MIN TE=0.731TPAS
_|160W07b  ER_Wucht Wuchten Gewichtanderung - bohren und nieten TBW MIN TE=1.11IIPAS
_|162A012 ER_Wucht Messmarh i MIN TE=0.331TPAS
-~ N 1624017 ER_Wucht Motor Kor TE=0.411IFAS
" _|162A023 ER_Wucht Messsens MIN TE=0.2111PAS
5 _[182A027 ER_Wucht ER von WHCHTPTAE $3 SCHNenspanier 10set TEA TE=0.17]IPAS
o _|162B017 ER_Maonta Gitterbox leer fahren zum Abstellplatz TBB MIN TE=0.981IPAS
_|162B018 ER_Monta Gitterbox leer Kartonabfall entsorgen TBB MIN TE=0.191IPAS
6 _|162B024 ER_Maonta Motor auf Palette Sicherungsschrauben entfernen TBB MIN TE=0.331TPAS
% _|162M015 ER_Maonta Endscheibe bereitstellen und auf Welle Motor montiers TBM MIM TE=0.801IPAS
162M033  ER_Monta Welle Motor saubern mit Reiniger+Lappen TEM MIN TE=0.391IPAS
e " ER_Monta Begleitpapiere in Folie und auf ER TBM MIN TE=0.211TPAS
162M065 ER_Maonta Lackschaden ausbessern m Spriihdose TBM MIN TE=0.861 IPAS
€ >
77/78 (IFAS A1) Plan-Vorgange =- (WVORGAMNG) Vorgangs-Mummer
FRMARY | % | PETER |




Datei

Bearbeiten Optionen

Plan-VYergdnge

IPASWIN-ADS Opticns-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldatei — O *
[#] p p planung

Fenster Tools Hilfe

| =—=—' - - S I BC Y/ 20| fNE LYt I R[S

Arbeits-Planung

Druck
Grafik

IpasMobil

Import
Export
Excel Einstellungen

Beenden

.

Arbeits-Planung
aufrufen J

-,

-

N
.

& A

)
-
o

B &

=l

% |

PLYLFXR |




EE] [PASWIN-ADS Options-Mame: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O et
Datei Bearbeiten Opticnen Fenster Tools  Hilfe

BTN B JEEH -2 DECH EQ CUE BENO0t iR S

et

|-

@-ﬁ.rhfitzplanl.mg | = ” = ” &3 |
““ | ooo01z009 SF1 Zwischenstiick montieren
<| T 007 Min 2518 TeM 000 Tr'w 006 Min Te  0.070524 |

> | Arbeitspline :Arbeitsplan Arbeitsgénge  Arbeitsgang  Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen

i Artikel-Nr Guppe |4RT-BEZEICHNUNG lv |a|GTM  |[GTew  |GTE |Menge [von  |bis  [Stick |GTGES  |GTPREIS |1
(5 (2(0001=009 SF1 Swischenstick montieren E 0,00 0,06 0,01 1 0,07
+ 0200z002 Meldeleuchte kompl. montieren E 0,00 4 37 0,64 1 5,01 0
0201=2005 EMA Tastelement abzaehlen und ferti DE 0,00 212 0,07 1 2.20
EDM Bu M EDM Drucktaste: e 1 4,51 29
-~ ER-Wuchten-Linie sy ER 35 Wuchten i UbEl’SiCht der 1 0.57 0
e - —
Stamm-Arbeitsplane
Y
(!
¢
2
23
E W
= < >

1/5 (IPASPLO1) Arbeitspléne <- (ABL_MR) Artikel-Mummer
[T Pos [ Take [A—"u’arianté][A"u’—Matrhc][Austaktung][Taktplan]r
[PrRI4aRY | % | PLYNER |




[#] IPASWIN-ADS Options-Name: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldatei — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
EE 0N Beo dEEH -« E R E20ruBE BEaEO0td RS
" | ] Arbeitsplanung =0 Gl =<
| ooo1z009 SF1 Zwischenstiick montieren
- T 420 Min 251 £ i T 0,00 Trw 354 Min Te 0.E70524 |
- Arbeitspldne | Arbeitsplan | Arbeitsgdnge Arbeitsgang  Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
* Gruppe ART-BEZEICHNUNG b [emg | Stmehronisieren
g |5F1 IEwischenstLick mortieren I = I gl ’7'5- nein " ZPyklus
+ Index L-AplZeichnungs-Nr Bemerkunaqg [Persnnf Masch][ MMD
- 1009197 |von ZA 02012009 : e - I_D
- Bearbeiter Erst.-Datum  Anderung Menae  wvon bis Kostenstelle Inhalt Anderungen Zeitgrad I 3" Verteilzeit tv (%)
Mitterhauser 02.03.200 »| |28.01.202 = 1 435-005 MEMO |[MEMO
Nl | | | E| | | |(MEMO |(MEMO) ! |
¢ ar-Definition Beschreibung Ent  |DlKur HName = Wert
| |pasis-Daten Durch Doppel-Click auf |0
o dieses Memo-Feld konnen
M Jah 0 Sie Varianten des Stamm-
& enge/Jahr | Erfassupg der Varianten des Sta
% Grafik {*.bmpl[ﬂlob} plang pez“‘isc hen _m
L:; Dlg-G. {*.bmpl[ﬂlﬂb} Angaben Variant
ariante
DIg—Deﬂn'rtionI[Memo} Kopfangaben
ﬁ ( p g ) Text-Datei
= |
1/5 {IPASPLO1) Arbeitspléne <- (ABL_MR) Artikel-Mummer
[T Fos [ Tiake [A—Variantf.:”AV—Matrhc] [Austaktung][Taktplan]l-
B % | PLTER |




@

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
Ts B € & | B E ~F A BCE A6 BE RS+ d iR S
& ] [ )
[#] = @] =]
| | 00012009 SF1  Zuwiechanshick monfiaran
| T 420 Min 251 [&] (yaRI_DEF) Varianten — O XL
> Arbeitsplane | Arbeits
P _F FEE1D Schraubfassung 1 -
a4 Artikel-Mr FEZTS Schraublassung 2 —]— i ] Synchronisieren
0 emao )
g |I:II:IIII12EIEIE| [FEZ10] {* nein " Zyklus
| |APL_GR=5F1 E
+ Index L-AplZeichnungs-N MHALT on / Masch” MMD
- 1009197 -
|_ Schraubenfaszung Y I
- Bearbeiter Erst.-Dj |komplett montieren jad 100 i Werteilzeittv (%) |0
i 2 Tele
P |M|tterhauser |I]2.EI3.= : Fiir jede Varianten- L |
- Kurzbezeichnung [Name]
5 Var-Definition [FEZ15] konnen alle Kopffelder mit
N - APL_GR=5FZ Varianten-spezifischen
o e NHALT Angaben und EinfluBgrofen
= belegt werden
& Menge/Jahr : Schraubenfassung
* komplett montieren
é@ Grafik (*.bmp|(Blob) 3 Teile
“{ |plg-G. (*.bmp]|(Blob) -
FiE Dlg-Definition |(Memo)
=t
Abb h| K
1/5 =| = d x . e . _DEF) Varianten-Definition fiir Matrix-Planung
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ] [ Taktplan ] [
PRARY | % | PLTER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate

Datei

Ts

I
4
-
-

(22

Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

B ¢ & A EBEE 3 FE PO 2 AR

— | X

B BEE a4+ iR SE

=

I#] Arbeitsplanung = ol <™
0001 z009 5F1 Zwizchenstuck montieren
T 420 Min 251 € TeM 0,00 Trwf 354 Min Te 0. E7 0524
Arbeitsplane | Arbeitsplan | Arbeitsgdnge Arbeitsgang Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
Artikel-Mr Gruppe ART-BEZEICHHUNG Synchronisieren
[Mema)  |(Memo)
Emo Emo -
|00 2003 I5F1 Zwischenstiick montieren “ nein (" Zyklus
Indesx L-AplZeichnungs-Mr Bemerkunag [Perscﬂ i MaschH MMD
| 1009197 von ZA 02012009 _ e — 0
Bearbeiter Erst.-Datum  Anderung Menae  wvon bis Kostenstelle Inhalt Anderungen Zeitgrad v| Verteilzeitty (%)

|Mitterhauser |nz.|33.2nn-j |28.Dl.2ﬂ2j |

1 | | |-435-nn5

|(MEMO |(MEMO) | |

War-Definition Beschreibung

Basis-Daten

Menge/Jahr 0
Grafik (*.bmp|(Blob)
Dlg-G. (*.bmg|(Blob)

Dlg-Definition |(Memo)

£
Bild-D atei

Yideo-D atei

e

Durch F1-Taste kann die 10
Hilfe zur Varianten-

Defini

|l"1||.¢'.... Bl = o _Wer-t

tion angezeigt
werden

Text-D atei

[vEMo)

Variante

|
1/5

[ [ PAPLFOL

(IPASPLO1) Arbeitspléne <- (VARI_DEF) Varianten-Definition fiir Matrix-Planung

[A-‘-.-’a riante] [ AV-M atrb(] [Au staktung ] [ Taktplan ] [

o

PRARY | % | PETER |




E IPASWIN-ADS Options-MName o1 Arbeitsolanuna mit Artikeldate

Datei

Bearbeiten Optionen

ETa N B e

VARI_DEF/IPASPL - g >

| ,
E Arbeitsplanung
44
0001 =009
- T 0.07 Min 2
> Arbeitsplane | A
P 1 | Artikel-Nr
> |unmznna
+ Index L-AplZeichnu
-— 1009197
- Bearbeiter Er
IMitterhauser IUE.
e
¢ Var-Definition
| |easis-Daten
(!
& Menge/Jahr
<5 Grafik (*.bmp|(Blob)
ng Dlg-G. (*.bmg(Blob)
ﬁ Dlg-Definition |[Mema)
iy
1/5
[~ Pos I Take
PRIMARY j|

Beisplel fiir Varianten—-Definition:

Gehiuse Gehiuse montieren <— Varianten
Motor Motor montieren
[Gehiuses] <— Variabkle fiir Variante Gehiuse

LPL BES=Gehiuse montieren
PLATZ=Mont. &

E WERT= <— Einflullgr&Ben fiir wvariante

Gewicht=8

RART=#

- <— Einflullgr&ben mit - oder Leerzeile abschliel
BESCHA= <— Text-Feld fiir Varianten mshrzeilige angaben

Es wird das Gehiuse-Unterteil aufgenommenf <— @.. kein Zeilenabschlub
und darin werden die 4 Lager genau plaziert.f@

Zum Schlull wird das fertige Gehiuse abgelegt.

- <— mehrzeilige Textfelder mit - oder Leerzeile

[Motor] <— Variakle fiir Variante Motor
LPL BES=Motor montieren i
PLATE =Mont.7 S - -
E WERT = Definitions-Beispiele und
Gewicht=1 Erlauterungen fur
AAET=Leicht .
_ Varianten
BESCHRA=

Das Motor—-Gehiuse wird aufgenommen und s werden
2 Lager genau plaziert.@
Dann wird der fertig montierte Motor abgelegt.

SIETEn
= Fyklus

MD

17

fiir Matrix-Planung

x Abbrechen |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
Ts B ¢ & A EE ~F A BCE A6 BE RS+ d iR S
. | |
I#] Arbeitsplanung = ol <™
"1 00012009 SF1 Zwischenstiick montieren
- T 420 Min 251 € TeM 0,00 Trwf 354 Min Te 0. E7 0524
- Arbeitsplane | Arbeitsplan | Arbeitsgdnge Arbeitsgang Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
" | | Artikel-Nr Gruppe ART-BEZEICHNUNG Synchronisieren
- — - |[Memu:u] |[Memu:u] & . ~
- |I:IEIEI12EIEIE| |SF1 |Ewmchenstuck montieren * nemn Zyklus
+ Index L-AplZeichnungs-Nr Bemerkunaqg [Pers:]r'l / MaschH MMD
-1 11009197 von ZA 02012009 _ e — o
- Bearbeiter Erst.-Datum  Anderung Menae  wvon bis Kostenstelle Inhalt Anderungen Zeitgrad v| Verteilzeitty (%)
Mitterhauser 02.03.200 = | |28.01.202 = 1 435-005 MEMO ((MEMO
|l | =iy =1 ] |(MEMO |(MEMO) | |
¢ ar-Definition Beschreibung |Eht |D|Kur Hame = Wert
\ Basis-Daten b tavismta=FEZ11]
o Durch den Button Vanante
& Menge/Jahr 0 kann eine definierte
Varante ausgewahlt
@ Grafik (*.bmp|(Blob) werden ]
“* | |plg-G. (*.bmg](Blob) |_ :
Mariante
ﬁ Dlg-Definition |(Memo) {_ _ _ _ _ ' FEZ10 Schraubfassung 1
= Bild-D atei Yideo-D atei Text-Datei FEZ15 Schraubfassung 2
| | |
1/5 (IPASPLO1) Arbeitspléne <- (VARI_DEF) Varianten-Definition fiir Matrix-Planung
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_
PRARY | % | PLTER |




@

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
T e AEBEH «~2 F O =26 B ReaEO0t I R SE
| |
[#] = |[&@ ] =]
‘| | 00012009 SF1 Zwischenstiick montieren
-« T 420 Mi 2518 [
= | [#) varianten - Definition O R
- Arbeitsplane  Arbeitsplar
i Artikel-Nr Grl Kurzbezeichnung  Beschreibung _ Synchronisieren
(2 1 v i " Zykl
|DDD1ZDDE EF: FEZ10 Schraubfassung 1 P e Y
+ Index L-AplZeichnungs-Nr @[ MMD
-1l 1009197 APL_GR=SF1 3 o 0
- Bearbeiter Erst.-Datu H crEmErn L
|Mitterhauser |I]2.EIB.2E|E| INHALT= |
e — |Schraubenfassung =
¢ ar-Definition B |komplett montieren
| |pasis-Daten | [2 Teile
(! -
& Menge/Jahr 0
a5 Grafik (*.bmp|(Blob)
“* | |plg-G. (*.bmg](Blob)
Dlg-Definition |(Memo) b
i
ih
. Hilfe ‘ « OK X Abbruch |
1/5 anten-Definition fir Matrix-Planung
[ [ [A-‘-.-’a rianteq [A‘-.-’-M atrb(] [Au staktu ng] [ Taktplan ]]-
PRARY | % | PLTER |




@

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

T B € & ABEEH <=2 FBRC | =8 BE RS+ d iR S
4 7] | = | = || &2 |
| | 00012009 cE1 Zuinahonatiiol
< || T a20 uiJ Zeitarten O X
> Arbeitspléne & R S R @
e Artikel-Nr | h‘_:,-- Foz Faolge |“argang |Beschreibung |‘-.-’|:-: |Teg |Teg"N |Héufig |.-'-‘-.n2-‘u’ar| ~ Esieren
g 00012009 2 1 0 leere Kiste im Regal holen und ins Regal gehe F 0,00000 0,00000 0,000 O Zyklus
+ Index L—Anlzei; 2 0 Fassung FEZ aus Kiste abzahlen in Kiste 0.01676 0.08379 5.00 4 ———
|— |— ﬁ 3 ] Teile aus Facherbehalter auf den Tisch schitte 0.00000 0,00000 0,00 M
Bearbeiter 4 0 Fassungsverlangerungen aus dem Regal holen 0,00000 0,00000 0,000 biv (%) |0
- Mitterhauser 10 0 FEZ montieren 0,00000 1,00 T li
e § 10 50 Schraubenbox aus Schublade auf den Tisch st 0.00000 0,00000 1,00 =
5\/ Uar_DEﬁn|tll:ln|_- ‘ID E[‘] BDK m|t U'SFI - — . I - T tatatsl ER T Y 41[][]
: ~ Zu einer Variante konnen zusatzlich Veranderungen in der
o BasisDaten |_- 10 o Soo i Spalte Anz-Var der Arbeitsfolge definiert werden 2
Menge/Jahr |_- 101 80 Hinsetzen a0
& g 110 90 U-Scheib Die Haufigkeit der Arbeitsfolge andern. 0 = nicht ausfuhren 00
crafik [*.hmpr[-f ~OCNEIDEN  wweitere Anderungen werden durch durch *;' getrennt
Gete |_- R Mlansche a eél;{_lﬁb_m;.z_r11 KAP_GR="4711" %0
Dlg-G. (*.b E ispiel: 2;T11_ ' GR=
g-G. (*-bm( 10 110 Schraube gi (2 wird dem Feld PANZ zugewiesen). 00
| [Paroetnior [ 10| 120 Zwischensti_ 00
- 101 130 Rollwagen zurecht stellen 0,00000 0,00000 1,00
100 140 Fassung FEZ repariert 0,01314 0,02629 2,002 v
1/5 | j| % | T, B ® | " OK | X Abbrl|fir Matrix-Planung
|_ |_ FARFLT L lH—\rdIIdIIquHV‘I"IdLImJlH.IJhLdK.LIJIK_.]Jl TdELPTdTT JI

PRARY | % | PETER |




[#] IPASWIN-ADS Options-Name: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldatei — O *

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEONY B JEEH ~~E2DEC /0 0B BEAYO0t I LR S

-
I

E] Arbeitsplanung Durch Be_ret:hm:n werden I EE
| ooo12009 SF1 Zwischensticl 2l ::r’l';'::‘;c“‘h?ﬁ“'*"
< | T 007 Min 2518 TiM 0, ' 70524 |
» | Arbeitspline | Arbeitsplan | Arbeitsginge Arbeitsgang Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
" | Artikel-Nr Guppe ART-BEZEICHNUNG TR v Synchronisieren
w1 | | [o001z003 [3Ft [Zwischenstiick montieren JMema] |-iMemo (ﬁ‘ nein  { Zyklus
+ IIH_MFnllzeichnunqs—Nr Bemerkung [Persnn!Masch][ MMD
- 1009197 5 = —
o | [Bearbeiter  Erst-Dat Durch die Verwendung der fnderungen 2104 [100 <] veretzstin ) [0

|mitterhauser [02.03.2¢ : S . 0 |(MEMO) | |
o Varianten-Definition kann ein
so NS Stamm-Plan mit wenigen Angaben ‘"v _""’"“‘*‘FE:‘:“

i . o= arlante=

W | vielseitig verwendet werden.

Menge/Jahr 0 = -
& ’f'* o Da_:t:lurch konnen Sie den_ A_ﬂuhvand
 [[[F=™C mp(Blob) fir Planung und Aktualisierung
= | Mo (*-bmg{(8lob) wesentlich verringern. Varionte |

] Deﬁnitionl[Memo}
ﬁ e Bild-D atei Yideo-D atei Text-D atei
= | | |

1/5 (IPASPLO1) Arbeitspléne <- (VARI_DEF) Varianten-Definition fiir Matrix-Planung

[T Fos [ Tiake [A—Variant%[AV—Matrhc] [Austaktung][Taktplan]l-

B % | PLTER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
T Be S AEBEH -~ F RO % 26 B ReaEO0t I R SE
o T -

I#] Arbeitsplanung = ol <™
| ooo1z009 SF1 Zwischenstiick montieren
- T 0.07 Min 251 £ T 0,00 Trw 0.06 Min Te 0.070524
- Arbeitsplane | Arbeitsplan | Arbeitsgdnge Arbeitsgang Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
13 - =

Artikel-Mr Gruppe HUMG Synchronigieren

BB Anwahl der | iMemo)  [iMemal l,f ) <

g |00 2003 I5F1 Arbeitsgange * nein Zyklus
+ Index L-AblZeichnungs-Nr B Bty [Persanfl*"lasch” MMD
-l | [toos1e7 von ZA 02012009 _ e — o
- Bearbeiter Erst.-Datum  Anderung Menae  wvon bis Kostenstelle Inhalt Anderungen Zeitgrad v| Verteilzeitty (%)

Mitterhauser 02.03.200 »| |28.01.202 = 1 435-005 MEMO |[MEMO
|l | =l =l | |(MEMO |(MEMO) | |
¢ ar-Definition Beschreibung |Eht |D|Kur Hame = Wert
) Basis-Daten ariante=FEZ10
(!
& Menge/Jahr 0
a5 Grafik (*.bmp|(Blob) W
“* | |plg-G. (*.bmg](Blob) }

P, Variante |

Dlg-Definition |(Memo)
ﬁ Bild-D atei Video-D atei Text-Datei
ih

1/5
[ [

(IPASPLO1) Arbeitspléne <- (VARI_DEF) Varianten-Definition fiir Matrix-Planung
[A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

|PH|r.1AFw ﬂ |

% | LLTE R




Ts

I

4

@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
B ¢ & | EE =3 HE O | ® A8 B BRBEy o+ d iR SE
I#] Arbeitsplanung = ol <™
0001 z009 5F1 Zwizchenstuck montieren
T 0,07 Min 251 € Ted 0,00 Trwf 006 Min Te 0070524
Arbeitsplane  Arbeitsplan | Arbeitsgdinge | Arbeitsgang Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
Folge [Vorgang |Beschreihung |m|‘u’|ﬂnz |TrM‘u’ Trw Tes |Trg |Teg |Teg*N |€ |F’Tl A
] leere Kiste im Regal holen und ins Rel F 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,41 0,00000 0,00000 o0
N 0 Fassung FEZ aus Kiste abzahlen in Ki: 1 5,00 0,00 0,00 0,00154 0,00 001676 0,00140 o o
| 3 0 Teile aus Facherbehalter auf den Tisi 1 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,24 0,00000 ©,00000 o o
N 0 Fassungsverldngerungen aus dem Re 1 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,48 0,00000 ©0,00000 o o
| 10 0 FEZ montieren 1 1,00 0,00 0,00 0,00000 0,00000 o o
n 10 50 Schraubenbox aus Schublade auf der 1,00 0,00 0,00 0,00000 0,20 0,00000 0,00000 o0
| 10 al Box mit U-Scheiben u. Federringe au: 1 1,00 0,00 0,00 0,00000 0,24 0,00000 ©,00000 o o
n 10 70 Schrauben aus Box auf den Tisch leg 1 2,00 0,00 0,00 0,00013 0,00 0,00345 0,00012 o0
| 10 a0 Hinsetzen 1 1,00 0,00 0,00 0,00000 0,17 0,00000 ©,00000 o o
n 10 an U-Scheiben u. Federringe aus der Bo; 1 1,00 0,00 0,00 0,00011 0,00 0,00612 0,00010 o0
n 10 100 Flansche aus dem Regal holen ca. 6n1 2,00 0,00 0,02 0,00000 1,30 0,00000 0,00000 oo
i o _ i . -Scheibe u. Fede 1 1,00 0,00 0,00 0,00846 0,00 046158 0,00769 o o
Die Arbeitsgange konnen in Positionen und i i
oo aus Kiste auf Tisc 1 1,00 0,00 0,00  0,00027 0,00 0,01486 0,00025 o0
ellen 1 1,00 0,00 0,00 0,00000 0,12 0,00000 ©0,00000 0 0w
Durch die Check-Box Pos kann ber vielen o

Arbeitsgangen bessere Obersicht durch

strukturierte Bearbeitung erreicht werden. J

—

[ Pos | Takt PAPLFOL

[A-‘-.-’a riante] [ AV-M atrb(] [Au staktung ] [ Taktplan ] [

(IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position

=l | LLTER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
T B € < AEE ~ 2 EBOC( A6 B BREyOad+ d bR S0
o T -
I#] Arbeitsplanung = ol <™
‘| oo01z009 SF1 Zwischenstiick montieren
- T 0.07 Min 251 £ TeW 000 Trw 0.06 Min Te 0.070524
- Arbeitsplane  Arbeitsplan | Arbeitsgdinge | Arbeitsgang Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
" Fos |Fn|ge |‘u’nrgang |Beschreihung |‘|.-'|€ |P’I’uz |Anz |P"I'rM |P’I’r |P’Fe |P’Trg |P’I’g |F’Tu -‘\
- t 1 ] leere Kiste im Regal holen und ins ReF 0 0,00000 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,01 0,00000 0,000
+ N 2 ] Fassung FEZ aus Kiste abzahlen in Ki: 0 0,00000 5,00 0,00 0,00 0,00154 0,000 0,00140 0,000
- | 3 ] Teile aus Facherbehilter auf den Tisi 0 0,00000 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,000 0,00000 0,000
N 4 0 Fassungsverldngerungen aus dem Re 0 0,00000 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,01 0,00000 0,000
- n 10 ] FEZ montieren 0 0,00000 1,00 0,00 0,06 0,00946 0,07 0,00860 0,000
e
= Gefilterte Anzeige der Positionen
o Folge=0
4
a2
L_E‘I W
€ >
&
1/5 (IPASPL11) Positionsdatei <- (POS) Arbeitsplan-Position

v Sgsg [ Takt

[A-‘-.-’a riante] [ AV-M atrb(] [Au staktung ] [ Taktplan ] [

=l

£ £ 7 B R @|FOLGE=0




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
Ts B € & | B E ~F A BCE A6 BE RS+ d iR S
" @ Arbeitsplanung | = || (=] ||-E.'i|
" | ooo12009 SF1 Zwischenstiick montieren
- T 0,07 Min 251 € TeM 0,00 Trwf 006 Min Te 0.(70524
- Arbeitsplane  Arbeitsplan | Arbeitsgdinge | Arbeitsgang Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
" Fos |Fn|ge |‘u’nrgang Beschreibun - -= X |'I'r‘u".|r Tes |Trg |Teg |Teg*N |€ |F’Tl -‘\
N leere Kiste im Re: gal holiarvle j.nn 0,00 000000 041 0,00000 0,00000 0 0
+ N 2 ] Fassung FEZ aus Kiste o ' 00 0,00 0,00154 0,00 001676 0,00140 oo
- | 3 ] Teile aus Facherbehalter auf den Tisi1 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,24 0,00000| 0,00000 o a
N 4 0 Fassungsverldngerungen aus dem Re 1 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,48 0,00000 ©0,00000 o o
- | 10 ] FEZ montieren 1 1,00 0,00 0,00 0,00000 0,00000 o a
e n 10 50 Schraubenbox aus Schublade auf der 1,00 0,00 0,00 0,00000 0,20 0,00000 0,00000 o0
5 | 10 al Box mit U-Scheiben u. Federringe au: 1 1,00 0,00 0,00 0,00000 0,24 0,00000 ©,00000 o o
o n 10 70 Schrauben aus Box auf den Tisch leg 1 2,00 0,00 0,00 0,00013 0,00 0,00345 0,00012 o0
| 10 80 Hinsetzen 1 1,00 0,00 0,00 0,00000 0,17 0,00000| 0,00000 o a
6 n 10 an U-Scheiben u. Federringe aus der Bo; 1 1,00 0,00 0,00 0,00011 0,00 0,00612 0,00010 o0
% n 10 100 Flansche aus dem Regal holen ca. 6n1 2,00 0,00 0,02 0,00000 1,30 0,00000 0,00000 oo
o N 10 110 Schraube greifen: U-Scheibe u. Fede 1 1,00 0,00 0,00 000846 0,00 046158 0,00769 oo
ﬁ | 10 120 Zwischenstiicke ZV aus Kiste auf Tisc 1 1,00 0,00 0,00 000027 0,00 001486 0,00025 o a
LEI 10 130 Rollwagen zurecht stellen 1 1,00 0,00 0,00 0,00000 0,12 0,00000 0,00000 0 0w
< >
=
1,20 (IPASFL 11) Positionsdatei <- (BESCHR1) Beschreibung
[ Pos | Takt [A-‘-.-’ariante”ﬁ‘-.-’-h’latrb(][Austaktung][Taktplan ]l_

=l

PLIAVER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
T B € & | B E ~F A BCE A6 B BEESad d LR S0
I [ |
I#] Arbeitsplanung = ol <™
"1 00012009 SF1 Zwischenstiick montieren
- T 0.07 Min 251 € TeWd 0,00 Trw 0.06 Min Te 0.[70524
- Arbeitsplane Arbeitsplan  Arbeitsginge | Arbeitsgang | Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
»H Pos |Fnlge |'I.-'organg |BE5|:hrEibung |m|'l.-'|.ﬁ.nz |TrM'l.-' |Tr'L’I.|' |TES |Trg| |Teg Teg™ M £ FTuz FTr FTe
(.| t 1 0 leere Kiste im Regal holen und ins Reg:i 1 F| 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,41 0,00000 000000 0 Q00000 0,00 0,0
| 2 0 Fassung FEZ aus Kiste abzéhlen in Kisi 1 5,00 0,00 0,00 0,00154 0,00 0,016 000140 0 Q00000 0,00 0,0
+ 3 0 Teile aus Facherbehalter au® . 0,00 0,00000 0,24 0,00000 000000 0 0,00000 0,00 0,0
- B = Eingabefelder fur eine
n 4 0 Fassungsverldngerungen a Acheitafolge 0,00 0,00000 0,48  0,00000 000000 0 0,00000 0,00 0,0 v
e £ — >
e | 1 | ] | leere Kizte im Regal holen und ine Regal gehen | 0,00 | 0,41 | 0,00000 |_ Riist4z: |_
» Kost 755005 T ITrr
o Zeitart TR (Blob; | F[
& Riist-Nr | | | |
G ENA-Montage Beschreibung |Eht |D| Mr |Mame |'L’Ia'ert | A |
Gete .
= Vorrichtung ElanuEgrﬁEenwerte| P-Datum lm
ﬁ Vorrichtung
¥ (Mema) (Memao)
p- e |
1,20 (IPASPL11) Positionsdatei <- (BESCHR) Beschreibung komplett
1 [ Pos | Takt PAPLFOL [A-‘-.-’ariante”ﬁ‘-.-’-h’latrb(][Austaktung][Taktplan ]l_
z:
514

=l | LLTER |




@ Projekt Arbeitsplanung mit Artikeldatei
Inhalt

1. Aufgabenstellung

2. Arbeitsplanung

mm) 3. Artikelplan-Generierung

4. Bereitstellung der Artikelplane fur ERP

5. Ergebnis

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
T B € & | B E ~F A BCE A6 BE RS+ d iR S
I [ |
I#] Arbeitsplanung = ol <™
"1 00012009 SF1 Zwischenstiick montieren
- T 0.07 Min 251 € TeWd 0,00 Trw 0.06 Min Te 0.[70524
- Arbeitsplane Arbeitsplan  Arbeitsgdnge | Arbeitsgang | Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
»H Pos |Fnlge |'I.-'organg |BE5|:hrEibung |m|'l.-'|.ﬁ.nz Anwahl der Artikel-Tabelle "Trg |Teg Teg™ M £ FTuz FTr FTe
-l t 1 i] leere Kiste im Regal holen und ins Regi 1 |F| 0, 0,41 0,00000 0,00000 0 0,00000 0,00 0,0
| 2 0 Fassung FEZ aus Kiste abzéhlen in Kisi 1 5,00 1, i 000154 0,00 0,016 000140 0 Q00000 0,00 0,0
+ | 3 0 Teile aus Facherbehalter auf den Tisch 1 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,24 0,00000 000000 0 0,00000 0,00 0,0
— 4 0 Fassungsverldngerungen aus dem Reg 1 0,00 0,00 0,00 0,00000 0,48  0,00000 000000 0 0,00000 0,00 0,0
— W
e £ >
e | 1 | ] | leere Kiste in Regal holen und inz Fegal gehen | 0,00 | 0,41 | 0,00000 |_ RiistKz: |_
5 Kost[435-005 T T
o Zeitart TR (Blob; | F[
& Riist-Nr | | | |
G ENA-Montage Beschreibung |Eht |D| Mr |Mame Wert | A |
Gete
a8 Vorrichtung P-Datum (02,03, 2004
ﬁ Vorrichtung
¥ (Mema) (Memao)
p- e |
1,20 (IPASPL11) Positionsdatei <- (BESCHR) Beschreibung komplett
1 [ Pos | Takt PAPLFOL [A-‘-.-’ariante”ﬁ‘-.-’-h’latrb(][Austaktung][Taktplan ]l_
z:
514

| =l | LPLTBE R




E] [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldate

Datei

Bearbeiten Optionen Fenster Toecls  Hilfe

— | >

kEAXBeodmE - >EERCYAGCUE RENDNLII LDB S

r-

[#] Artikelstamm: =n Woh =" 1
:f Arbeitsplne  Arbeitsplan  Arbeitsgéinge  Arbeitsgang | Artikelstamm | Artikelplan  Artikelpositionen
N Artikel |Artikelbezeichnug [Typ |F |B|Arbeitsplan |variante  |patum  |Menge |Kostenstelle|Bearbeiter |Gru
4
[
+ e
B Hier zeigen wir, wie die Artikeldaten
- aus einer Excel-Datei
. importiert werden kann.
o
\Z
2
E L
[ﬁ‘l £ >
/0 (IPASATOP) Artikelstamm <- (ARTIKEL) Artkelnummer
I Pos I Take |A-variante)| Av-Matrix| | Austaktung || Taktplan ||~
[PRIMARY | % | PLYER |




@ [PASWIM-ADS Opticns-Mame: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O et

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

HleneaE A EE «F &HBCI|H A B BEaEwOat R &N

Arbeits-Planung ’
e[ ]
Druck ¥ =
- an Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
rari
_ nug Typ |F |B|Arheitsp|an Variante Datum Menge I{nstenstelle|Bearheiter |Gru-‘~
IpasMaobil -]
Import * Datei
Export » Makro
Excel Einstellungen * Excel Excel-import
aufrufen
Beenden
F Y
o
Y
(I
&
W
= < >
0/o {IPASATOR) Artikelstamm <- (ARTIKEL) Artikelnummer
[ | PAPLFOL [A-‘-.-’a riante] [ BV-M atrtx] [Au staktung ] [ Taktplan ] o

PRIARY | % | LPLYVER |



[

Datei Bearbeiten Optionen Fenster

By € & | AEE

I

r-
T

-~

r"\-\.

[

+

-

(SRR W IS

o

(]

= &

o« g FE R S AS

B BEE a4+ s iR SE

g

[l

= ===

[ [ PAPLFOL

[A-‘-.-’a riante] [ AY-M atrtx] [Au staktung ] [ Taktplan ] I

Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
Artikel  |Artikelbezeichnug |F |B|Arbeitsplan Variante Datum Menge I(ustenstelle|ﬂearbeiter |Gru ~
2
Excel Impoport *
Suchen in: | Host ﬂ £5 EE-
Mame Anderungsdatumn
@T_IPASATEIP.}(IS 28.01.2021 0%19
Import-Datei
auswahlen
< >
Dateiname:  [T_IPASATOP xls
Dateityp: |Excel 57 (ads) | Abbrechen v
£ >
0/o {IPASATOR) Artikelstamm <- (ARTIKEL) Artikelnummer

&

PRMARY || % |

PLIVER |




[#] IPASWIN-ADS Options-Name: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldatei — O et

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

kEAXBeodmE - EERCYAGCNE RENDNLII LDB S

" | 7] Artikelstamm: 2112204 = Bol|m=<"
Arbeitsplane  Arbeitsplan  Arbeitsgange Arheitsgang| Artikelstamm | Artikelplan  Artikelpositionen

-

. Artikel |Artikelhezeichnug |T'fp |F |B|Arheit5plan Variante Datum Menge Kustenstelle|ﬁ-earheiter |Gruppu
_|1000197 Schraubfassung FEZ 14.3x E 0001z009 FEZ10 21.01.2021 1435-005 IM

** | | _|1006268 Drucktaster EDM sw E EDM 21.01.2021 1435-003 1M Bu. M

» | | |1006460 Meldeleuchte EML 9.1 gh E 02002002 21.01.2021 1435-001 |IM

+ | | |1008601 Tastelement ENA 8 E 02012005 21.01.2021 1435-005 1M B+M
_|2112200 ER25 00 ER-Wuchten- ER25 21.01.2021 1 M oy
_|2112201 ER28 0y ER-Wuchten- ER28 21.01.2021 1 M oy

“ | | |2112202 ER35 00 ER-Wuchten- ER35 21.01.2021 1 M oy

- 2112203 ER40 0y ER-Wuchten- ER40 21.01.2021 1 M oy

| PEEEEEY eras oy ER-Wuchten: ER45 21.01.2021 1 M 0

(' : : -!3-:-" : .

& Die Artikel-Tabelle wird kundenspeziefisch

o definiert, damit alle artikelbezogen Daten

Gete - = =

= erfasst und in die Artikelplanung

iE ubernommen werden konnen.

@ £ >
/o {IPASATOR) Artikelstamm <- (ARTIKEL) Artikelnummer
[T pos [ Tiake [A—Variant%[AV—Matrhc] [Austaktung][Taktplan]r

[PRIMARY | % | PLYER |



@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
EE B € < AEE ~ 2 EBOC( A6 B REy O+ d iR S0
PN _ |
[#] Artikelstamm: 1000197 ===
4“4
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang  Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
-
Artikel |Ar’cike|hezeichnug Typ |F |B Arbeitsplan |Variante Datum Menge I(nstenstelle|Beartleiter |Grupp|
(3
t 1000197 Schraubfassung FEZ 14.30x E : 21.01.2021 1 435-005 M
a4 (1006268 Drucktaster EDM swi E 21.01.2021 1 435-003 M Bu M
> _|1006460 Meldeleuchte Durch Doppel-Click auf das Feld 21.01.2021 1/435-001 M
1008601 Tastelement Arbeitsplan kann der entsprechende 21.01.2021 1435-005 M B+M
+ — Stamm-Plan uber Auswahl mit dem Artikel
_|2112200 ER25 verkniipht werden chten: ER25 21.01.2021 1 M 0ty
(2112201 ER28 7 tchten- ER28 21.01.2021 1 M oy
-~ (2112202 ER35 20y ER-Wuchten- ER35 21.01.2021 1 M w0
e (2112203 ER40 0 ER-Wuchten- ER40 21.01.2021 1 M oy
5 | 2112204 ER45 20y ER-Wuchten- ER45 21.01.2021 1 M w0
(!
2
= € »
1/0 (IPASATOR) Artikelstamm <- (PLAMN_MR) Stamm-Arbeitsplan
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

|PH|r.1AFw ﬂ |

% PLIAVER |




@

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EE® R Ar == ~ & & BC|IH =8 B ReTYat s i &0
| @ EENE
“ H b t |.. L L L L - a L L L L L
roeltsplane
- g [#] Zeitarten O x
Artikel  |Artil — rbeiter |Grupp:
* | V1000197 Sch| B> € MW« n & ZEH
** | | _|1006268 Drud gsAtikekNr |ART-BEZEICHNLUMNG lv |algTM  [GTew  |GTE |Menge [von  [bis & B u. M
- _|1006460 Meld| b |00072003 : Zwischenstiick montieren E 0,00 0,06 0,01 1
+ _|1008601 Tasi| |02002002 "ttt ute kompl. montieren E 0,00 437 0,64 1 B+M
2112200 ER2|| [0201z005 Auswahl Stamm-Plan Ement abzaehlen und ferti DE 000 212 007 1 00y
_|2112201 ER2|| |EDM = = aster mont. m_ Membrar E 0,00 8,03 0,48 1 w0y
“ | | |2112202 ER3|| |ER-*Wuchtenlinie ooy ER 35 Wuchten in Linie 0,00 284 31,60 1 XY
~ | |_|2112203 ER4 oy
<~ | | |2112204 ER4 00
(!
¢
4
i
i
[ﬁl £ £ > >
E=——— L
1/0 PRIMARY  +|| % | R= " OK | X Abbr|[Stamm-Arbeitsplan
|_ |_ FRFLIMJIL lH—\rdIIdIIquH\T‘I"IdLImJlH.IJhLdK.LIJIK_.]Jl TdELPTdTT JI

PRARY | % | PETER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate

— | X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Hilfe
T B ¢ & A EE =3 HE O | ® A8 B BRBEy o+ d iR SE
o« . o
[#] Artikelstamm: 1000197 ===
a“
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang  Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
-
. Artikel |Ar’cike|hezeichnug Typ |F |B|Arheitsp|an Variante Datum Menge I(nstenstelle|Beartleiter |Grupp|
t 1000197 Schraubfassung FEZ 14 .30 E 0001z009 21.01.2021 1 435-005 M
e _1006268 Drucktaster EDM sw E EDM 21.01.2021 1 435-003 M B u. M
(2] 1006460 Meldeleuchte EML 9.1 gb Sie konnen auch eine 21.01.2021 1435-001 M
B Variante des Stamm-Plan
+ N 1008601 Tastelement EMA 8 festiegen. 21.01.2021 1 435-005 M B+
_21122[“] ER25 20y 21.01.2021 1 M w0
_2112201 ER28 0 ER-Wuchten- ER28 21.01.2021 1 M oy
- N 2112202 ER35 20y ER-Wuchten- ER35 21.01.2021 1 M w0
" _2112203 ER40 0 ER-Wuchten- ER40 21.01.2021 1 M oy
5 _2112204 ER45 20y ER-Wuchten- ER45 21.01.2021 1 M w0
(I
&
= £ >
1/0 (IPASATOR) Artikelstamm <- (VAR_MAME) Stamm-Arbeitsplan Auftrags-Variante
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_
PRMARY || % | LCLTE W%




[#] IPASWIN-ADS Options-Name: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldatei — O *

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEON B JEEH - ~E2DEC A0 0B BEAYOLE I LR S

" | [#] Artikelstamm: 1000197 = o ="

j Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang Artikelstamn'. Artikelplan | Artikelpositionen

- Artikelplan |Gruppe |Be5chreibung |Zeichnung5—hlr. |Bearb-eiter Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
lh

[

-r

+

~

j Leere Artikel-Plan Datei

o

o

¢

2

2

ﬁ W

= € >
J0 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MNR) Artikelplan - Mummer
I Pos I Take |A-Variante)| Av-Matrix| | Austaktung || Taktplan ||~

B % | PLTER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate

Datei Bearbeiten Optionen

Ts

I
4
-
-

(22

e AEBEH ~~3 &5 BC|(% 2B

Fenster Tools Hilfe

— | X

B BEE a4+ iR SE

o

[#] Artikelstamm: = ol <™
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang  Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
Artikel  |Artikelbezeichnug Typ |F |B|Arheitsp|an |‘|.|'ariante |patum IMenae I{nstenstelle|Beartleiter |Gru-‘"~
k1000197 e "" m— _— = Ober rechte Mouse-Taste 35-005 M
— rige/Arbetspline erzeugen kann der entsprechende
| 1006268 Drucktaster Artikel-Arbeitsplan erzeugt 35-003 M B u
_|1006460 Meldeleuchte Auftrige/Arbeitspline erzeugen Ober Datenbank werden 35-001 M
_|1008601 Tastelement X Ausschneiden - ZLOT. 0T 1 435-005 M B+P
[2112200 ER25 Kopieren F.25 21.01.2021 1 M 300
2112201 ER28 B Einfiigen F.28 21.01.2021 1 M 0
|2112202 ER35 20y ER-Wuchten-ER35 21.01.2021 1 M 300
2112203 ER40 200y ER-Wuchten- ER40 21.01.2021 1 M 0
| |2112204 ER45 200y ER-Wuchten- ER45 21.01.2021 1 M 300
W
£ >
1/9 (IPASATOR) Artikelstamm <- (ART_BEZ) Artikelbezeichnung
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

|PH|r.1AFw ﬂ |

% |

LPLTVE R




@

Datei

Ts

I
4
-
-

(22

Bearbeiten Optionen

e AEBEH ~~3 &5 BC|(% 2B

Fenster Tools

Hilfe

B BEE a4+ iR SE

g

a

Arbeitsplane  Arbeitsplan  Arbeits; ™

| »

_|1006268 Drucktaster

2112200 ER25
2112201 ER28
2112202 ER35
2112203 ER40
2112204 ER45

1006460 Meldeleuchte
1008601 Tastelement

Artikel  |Artikelbezeichnug
1000197 EfiG 0]

IPAS WIN -ADS

Windows XP - Windows 10 Version 32.75

Coperight [C] 1933-2021 bei J.Mitterhauzer GrmbH, Bobingen

Erlenstralte 19
D-86399 Bobingen
eMail:
Internet:

Johann Mitterhauser GmbH

Tel. 08234 - 953950
Fax 08234 - 959955

support@mitterhauser.com
www.mitterhauser.com

Vorfiuhrung durch H. Mitterhauser
Lizenz: jmb2047-5000.01

(Zeit,MM,Reg,Graf,Dat, 5V Z,Plan, Takt,Auftrag)

#)

Copyright (C) 1983-2014 bei J Mitterhauser GmbH, Bobingen

All Rights Reserved

Ergebnis Summen._..

[o || = | 2= |

enge |Kostenstelle|Bearbeiter |Gru

1 435-005 M

1 435-003 M Bu
1 435-001 M

1 435-005 M B+
1 M 0y
1 M 00y
1 M 0y
1 M 00y
1 M 0y

£ >
1/9 (IPASATOR) Artikelstamm <- (ART_BEZ) Artikelbezeichnung
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

5

|PH|r.1AFw ﬂ |

% |

LPLTVE R




[#] IPASWIN-ADS Options-Name: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldatei — O *

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

EEON B JEEH - ~E2DEC A0 0B BEAYOLE I LR S

o T -
[#] Artikelstamm: (=l ﬁ
4“4 S —
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang Artikelstamn' Artikelplan |Artikelp-os'rtionen
-
. Artikelplan |Gruppe |Be5chreibung |Zeichnung5—hlr. |Bearb-e'rter Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
b SF1 FEZ 1430t Zwischenstick montieren FEZ 1430 M 435-005 02.03.2004 28.01.2021 0,011 C
13
>
+
“ Der angewahlte Artikel-Plan
o
wurde erzeugt.
o
(!
¢
4
2
W
= € >
1/1 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer
[T Fos [ Tiake PAPLFOL [A—Variantf.:”AV—Matrhc] [Austaktung][Taktplan]l-

B % | PLTER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
s e AEBEH «~2 F O =26 B REy O+ d iR S0
PN |
[#] Artikelstamm: = ol <™
1"
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang  Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
-
Artikel |Ar’cike|hezeichnug Typ |F |B|Arheitsp|an Variante Menge I(nstenstelle|Beartleiter |Gru-‘"~
(3
t 1000197 Schraubfassung FEZ 14.30x E Qoo1zo09  FEZ10 _ 1 435-005 M
a4 (1006268 Drucktaster EDM swi E EDM 21.m1 2T 11435-nn03 ™ Bu
» 1006460 Meldeleuchte EML 9.1 gb E | |0200z002 21  Das Datum des erzeugten
— Artikel-Planes
+ | |_|1008601 Tastelement ENA 8 E  0201z005 21 wird in der Artikel-Datei B+
|2112200 ER25 300y ER-Wuchten, ER25 21 eingetragen 300
(2112201 ER28 0 ER-Wuchten- ER28 213 oy
-~ (2112202 ER35 20y ER-Wuchten- ER35 21.01.2021 M w0
e (2112203 ER40 0 ER-Wuchten- ER40 21.01.2021 M oy
5 | 2112204 ER45 20y ER-Wuchten- ER45 21.01.2021 M w0
(I
2
W
= < >
1/9 (IPASATOP) Artikelstamm <- (DATUM) Datum
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

PRARY | % | LPLTVE R




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
Ts B € & | B E ~F A BCE A6 BE RS+ d iR S
| ] Artikelstamm: o e ]
“ Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamm Artikelplan | Artikelpositionen
) Pos |Fn|ge |‘|.|'nrgang Beschreibung Eeschreihungh(nst |Zeitart |‘|.|’|Anz |'I'rs |Trg |Teg |Teg* -"*
g N 2 Fassung FEZ aus Kiste abzahlen in Ki: Fassung FEZ i435-005 TB 5,00 0,00 0,00154 0,00 001676 0,0
e N 10 FEZ montieren FEZ montierei435-005 | TB 1,00 0,00 0,00000 0,0
(5 n 10 50 Schraubenbox aus Schublade auf der Schraubenbo: 435-005 TR 1,00 0,00 o,00000 0,200 0,000000 0,0
+ n 10 al Box mit U-Scheiben u. Federringe au: Box mit U-Sch435-005 TR 1,00 0,00 0,00000 0,24 0,00000 0,0
_ N 10 70 Schrauben aus Box auf dan Tierh lan/ Srhranhan =-§1"!'*-"“"':~ TR AL 0,00 0,00013 0,00 000345 0,0
N 10 80 Hinsetzen 0,00 0,00000 0,17 0,00000 0,0
“ 1] 10 90 U-Scheiben u. Federrir 0,00 0,00011 0,00 0,00612 0,0
" n 10 100 Flansche aus dem Reg 0,02 0,00000 1,30 0,00000 0,0
< [ 1| 10 110 Schraube greifen: U-S 0,00 0,00846 0,00 0,46158 0,0
n 10 120 Zwischenstiicke ZV aus Kiste auf Tisc Zwischenstiicl 435-005 | TB 1,00 0,00 0,00027 0,00 0,0148a8 0,0
¢ n 10 130 Rollwagen zurecht stellen Rollwagen zui435-005 TR 1,00 0,00 o,00000 0,12 0,000000 0,0
6 N 10 140 Fassung FEZ repariert Fassung FEZ 1435-005 | TB 2,00 0,00 0,00048 0,00 0,01314 0,0
% n 10 150 Schrauben in Box u. ins Regal zuriick Schrauben in 435-005 TR 1,00 0,00 0,00000 0,260 0000000 0,0
B2 N 10 160 Kiste mit Zwischenstiicken zuriick ins Kiste mit Zwi=435-005 TR 1,00 0,00 0,00000 0,13 0,00000 0,0
ﬁ 170 Rest U-Scheiben u. Federringe in Box Rest U-Scheik 435-005 TR 1,00 0,01 0,00000 0,44 0,00000 0,0
& 190 Teile zum Fertig melden ins Regal trz Teile zum Fer 435-003 TR 1,00 0,01 0,00000 0,36 0,00000 0,0 w
>

(IPASPL15) Auftragselemente <- (POS) Artikelplan-Position

[A-‘-.-’a riante] [ AV-M atrb(] [Au staktung ] [ Taktplan ] [

| PLIAVER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate

Dater Bearbeten

Ts

I
4
-
-

(22

Optionen  Fenster  Tools  Hilfe

B AEBERH ~~38 &5 BC|(%/ 2B

— | X

B BEE a4+ iR SE

=

@Artikelstz Ober diesen Button kénnen Sie | = ” = ”&|
alle Artikel auswahlen, fur die
Arbeitspld  ein neuer Artikelplan erzeugt hrbeitsgang | Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
werden soll.
Artikel J |T',rp |F |B|Arheitsp|an Variante Menge I(nstenstelle|Beartleiter |Gru -"*
#|1000197 Schraubfassung FEZ 14.50¢ E 0001z009 FEZ10 _ : 1 435-005 1M
(1006268 Drucktaster EDM swi E EDM 21.01.2021 1 435-003 M Bu
(1006460 Meldeleuchte EML 9.1 gb E 0200z002 21.01.2021 1 435-001 M
_[1008601 Tastelement ENA 8 E 0201z005 21.01.2021 1 435-005 M B+P
(2112200 ER25 20y ER-Wuchten- ER25 21.01.2021 1 M w0
(2112201 ER28 0 ER-Wuchten- ER28 21.01.2021 1 M oy
(2112202 ER35 20y ER-Wuchten- ER35 21.01.2021 1 M w0
(2112203 ER40 0 ER-Wuchten- ER40 21.01.2021 1 M oy
| 2112204 ER45 20y ER-Wuchten- ER45 21.01.2021 1 M w0
W
< >
1/9 (IPASATOP) Artikelstamm <- (DATUM) Datum
[ [ [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

o

|PH|r.1AFw ﬂ |

% | LLTE R




@

Datei Bearbeiten Optionen

Ts

I
4
-
-

(22

e AEBEH ~~3 &5 BC|(% 2B

Fenster Tools

Hilfe

B BEE a4+ iR SE

g

a

Arbeitsplane  Arbeits

Artikel |Artikelbeze

| »

1000197 Schraubfas
_|1006268 Drucktaster
1006460 Meldeleuch
1008601 Tastelemer
2112200 ER25
2112201 ER28
2112202 ER35
2112203 ER40
2112204 ER45

1/9 =|

== ][=]
Options-Name auswihlen
' ~
Artikel Artikelbezeichnug Typ @G—T
10001597 Schraukfassung FEZ 1l4.=xx
IIIIIIIIII 1006268 Drucktaster EDM sw Bu
1006460 Meldeleuchts EML 5.1 ghb
1008601 Tastelemsnt ENZ 8 B+P
[ 12112200 ER25 XKy oy
[ 12112201 ERZ2SB XKy
[ l2112202 ER3S XKy —
[ 12112203 ER40 XKy 30y
[ 12112204 ER45S XKy 00y
oy
W
>
« OK xnhhmchen| 279 DA Dawm

[ [

[A-‘u’a rianteq [A‘.-’-M atrbc] [Au staktu ng] [ Taktplan ]'I-

5

|PH|MAHY ﬂ |

% |

PLIAVER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate

— | X

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
s B¢ & AJEE > 3 BC 5%/ A B REy O+ d iR S0
ol Rech '
[#] Artikelstamm: 1000197 e =R =
“ Arbeitsplane  Arbeitsplan  Arbeitsgange Arbeitsgang = Artikelstamm Artik ~ Mit diesem Button werden
< die Artikel-Plane
Artikel |Ar’cike|hezeichnug Typ |F |E|Ar erzeugt und berechnet. |Menge I(nstenstelle|Beartleiter |Gru-‘"~
-
#| 1000197 Schraubfassung FEZ 14.50¢ E | 0001z009 |FEZ10 28.01.205d 1435-005 1M
a4 *|1006268 Drucktaster EDM swi E EDM 21.01.2021 1 435-003 M Bu
2 *|1006460 Meldeleuchte EML 9.1 gb E 0200z002 21.01.2021 1 435-001 M
+ _[1008601 Tastelement Die zu berechnenden Artikel E 0201z005 21.01.2021 1/435-005 M B+
(2112200 ER25 wurden markiert. ER-Wuchten- ER25 21.01.2021 1 M w0y
(2112201 ER28 o0 ER-Wuchten- ER28 21.01.2021 1 M oy
-~ (2112202 ER35 20y ER-Wuchten- ER35 21.01.2021 1 M w0
e (2112203 ER40 0 ER-Wuchten- ER40 21.01.2021 1 M oy
5 | 2112204 ER45 20y ER-Wuchten- ER45 21.01.2021 1 M w0
(!
4
W
= < >
1/9 {IPASATOP) Artikelstamm <- (DATUM) Datum
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_
PRMARY || % | LCLTE W%




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Ts X B € AEE =3 HE O | ® A8 B BRBEy o+ d iR SE
o« . -
[#] Artikelstamm: 1000197 ===
1"
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamn Artikelplan @ Artikelpositionen
-
. Artikelplan |Gruppe [Beschreibung Zeichnungs-Nr. Bearbeiter [Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
(1000197 SF1 FEZ 1430t Zwischenstick montieren FEZ 1430 M 435-005 02.03.2004 28.01.2021 0,011 {
a4 1006268 Bu M EDM sw EDM Drucktaster mont. m. MMDM sw M 435-003 13.08.2001 0,477 £
SH MY 1006460 EML 9.1 gb Meldeleuchte kompl. mon EMLGB M 435-001  22.08.2001 0,641 4
+ Die 2 markieren
- Artikel-Plane
wurden erzeugt.
F
o
&
(!
4
W
= < >
3/3 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

PRARY | % | PETER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
s Be S ABEH «~~3 Z BT =26 B REy O+ d iR S0
PN _ -
[#] Artikelstamm: 1000197 o[- | [
a“
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang  Artikelstamm Artikelplan  Artikelpositionen
-«
Artikel  |Artikelbezeichnug Typ |F |B|Arheitsp|an |‘|.|'ariante |Datum Menge I(nstenstelle|Beartleiter |Gru-‘"~
> :
t 1000197 EEEZ 14 v E nNMA=NNa._ EEZ10 28.01.2021 1 435-005 M
» | | |1006268 Drucktaster Auftrage/Arbeitsplane erzeugen 28.01.2021 1435003 M B u
L3 | 1006460 Meldeleuchte Auﬂ[ﬁgeﬁﬂ[hei{splﬁne erzeugen dber Datenbank 28.01.2021 1 435-001 IM
+ 1008601 Tastelement % Ausschneiden E T 1 435-005 M B+P
I ber das PopUp-Menu konnen
_ | []2112200 eres Kopieren fiir samtliche Artikel 1 M =y
2112201 ER28 B Einfo die Artikelplane 1 M w0y
— Einflgen
« | []2112202 r3s xxy rrevroemer  STZevat oder upgedatet werden |, ™ 00y
" _2112203 ER40 Wy ER-Wuchten trers IO IOLT 1 M oy
5 | 2112204 ER45 20y ER-Wuchten- ER45 21.01.2021 1 M w0
(!
2
W
= € >
1/9 (IPASATOR) Artikelstamm <- (ART_BEZ) Artikelbezeichnung
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_
PRARY | % | PLTER |




@

Datei Bearbeiten Optionen

Fenster Tools

Hilfe

T B € & ABEEH <=2 FBRC | =8 B BREwadd iR ST
H @ [ — 1[ EI 1[ EE 1
4
Arbeitsplane  Arbeitsplan  Arbeits ™ e o e e
-
. Artikel |Ar’cike|hezeichnug IMS WIN—ADS enge |Kostenstelle|Bearbeiter |Gru
_|1000197 Schraubfassung Windows XP - Windows 10 Version 32.75 1]435-005 | M
1%
_|1006268 Drucktaster Capyright [C] 1983-2021 bei J Mitterhauser GmbH, Bobingen 1435003 M Bu
> _|1006460 Meldeleuchte Johann Mitterhauser GmbH 1/435-001 M
+ | |_|1008601 Tastelement Erlenstrafte 13 Tel. 08234 - 953950 1435-005 1M B+
- — eMail:  support@mitterhauser.com
_[2112201 ERZ28 Internet: www.mitterhauser.com 1 M oy
-~ 2112202 ER35 1 M w0
e _21122D3 ER41 Vorfiuhrung durch H. Mitterhauser 1 M 0y
B _21122D4 ER45 Lizenz: jmb2047-5000.01 1 M
# — (Zeit,MM,Reg,Graf,Dat, 5V Z,Plan, Takt,Auftrag) oy
(!
W) © Abbrechen (Shift)
¢
4
2112200 -= Arbeitsplan ER-Wuchten-Linie berechnen...
i Pos. 30. 500 67 von T8
L
= < >
5/9 (IPASATOR) Artikelstamm <- (ART_BEZ) Artikelbezeichnung
[ [ [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_
PRARY | % | PLTER |




@ Projekt Arbeitsplanung mit Artikeldatei
Inhalt

1. Aufgabenstellung

2. Arbeitsplanung

3. Artikelplan-Generierung

mm) 4. Bereitstellung der Artikelplane fiir ERP

5. Ergebnis

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme

Seite 47




[#] IPASWIN-ADS Options-Name: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldatei — O *

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

ET oY Beo dER -~ ERC % A0 00E BERTO0t I RR(S

| -
[#] Artikelstamm: 1000197 =0 Gl =<

Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang Artikelstamn' Artikelplan |Artikelp-ositionen

-«

. Artikelplan |Gruppe |Be5chreibung |Zeichnung5—hlr. |Bearb-eiter Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
(1000197 SF1 FEZ 14.30¢ Zwischenstick montieren FEZ 1430 M 435-005 02.03.2004 28.01.2021 0,011 {

a4 _|1006268 Bu M EDM sw EDM Drucktaster mont. m. MMDM sw M 435-003 13.08.2001 0,477 £

2 (1006460 EML 9.1 gb Meldeleuchte kompl. mon EMLGE M 435-001 22.08.2001 0,641 9

+ _[1008601 B+ ENA 8 EMNA Tastelement abzaehlen ur ENAS M 435-005 12.11.2001 0,073 2
(2112200 2oy sz ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,385 {
(21122 0 x¢y ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,361 C

-~ (2112202 2oy sz ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,508 {

e 2112203 0 x¢y ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,339 C

o | [P EEEEETVANE o soqy ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,527 €

o i

& Bereitstellung der erzeugten

& oder aktualisierten Artikel-

o= Arbeitsplane nach ERP

ih

£

>

FIB
I Pos [ T7aht

[A—"u’a riantﬂ [A"u’—M atrix] [Au sta ktung] [ Taktplan ]l-

(IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer

B % |

PLIAVER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

- TEelETELE A EE ~ T EBC|H A B BEawaat i tara &N

Arbeits-Planung ]
EER(EER (=
Druck ¥ =
S an Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamn Artikelplan @ Artikelpositionen
rari
o scMobil Beschreibung Zeichnungs-Nr. Bearbeiter [Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
=R el |
P FEZ 1400 Zwischenstiick montieren |FEZ 1430 IM 435-005 02.03.2004 |28.01.2021 0,011 C
Import * | EDM sw EDM Drucktaster mont. m. MMDM sw M 435-003 13.08.2001 0477 £
Export ¥ Datei oo ] 435-001 22.08.2001 0,641 4
i |. Makro fur Export aufrufen i
T Freali— y Makro (alternativ F6-Taste) 435-005  12.11.2001 0,073 7
25.03.2009 |28.01.2021 0,365 C
Beenden Datensatz - Struktur 111-2204 M 25.03.2000 28.01.2021 0,361 €
- 2112202 vy Datenbank - Struktur 111-2204 M 75.03.2009 28.01.2021 0,508 C
- 2112203 oy Excel - Tabelle 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,539 C
M 2110204 oty Excel - Ergebnis 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,527 C
o XML - Tabelle
& HTML
; Text.tet
Text.csv
ﬁ Grid-Tabelle
L
= < >
3/9 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

PRARY | % | PETER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate

Datei

Ts

I
4
-
-

(22

Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Y Be & dEE 3 FE PO 2 AR

| X

B BEE a4+ iR SE

=

[#] Artikelstamm: 1000197 ===
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamn Artikelplan @ Artikelpositionen
Artikelplan |Gruppe [Beschreibung Zeichnungs-Nr. Bearbeiter [Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
(1000197 SF1 FEZ 1430t Zwischenstick montieren FEZ 1430 M 435-005 02.03.2004 28.01.2021 0,011 {
(1006268 Bu M EDM sw EDM Drucktaster mont. m. MMDM sw M 435-003 13.08.2001 0,477 £
(1006460 EML 9.1 gb Meldeleuchte kompl. mon EMLGE M 435-001 22.08.2001 0,641 9
_[1008601 B+ ENA 8 EMA Tastelement abzaehlen ur ENAS M 435-005 12.11.2001 0,073 2
(2112200 2oy sz ER 35 Wuchten in Linie HOSTFOL Artikelplan HOSTEO??.TAT / HOSTAATT.TXT 2009 28.01.2021 0,32a5 C
(21122 0 3¢y ER 35 Wuchten in Linie HOSTFOL Artikelplan mit Auswahl bEIEIQ 28.01.2021 0,361 C
2112202 2oy sz ER 35 Wuchten in Linie S0QL_HOSTFOL Artikelplan 0,508 C
] o - Auswahl des vordefinierten
2112203 oy xxy ER 35 Wuchten in Linie SQL_HOSTFOL Artikelplan mit Auswal _ Export-Makros 0,538 C
Xy oy ER 35 Wuchten in Linie Irr-zzus am fur ASCI-Schnittstelle 0,527 i
W
< >
3/9 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer

[ [ PAPLFOL

[A-‘-.-’a riante] [ AV-M atrb(] [Au staktung ] [ Taktplan ] [

o

PRARY | % | PETER |




@

Datei

Ts

I
4
-
-

(22

Bearbeiten Optionen

¥ Beo AEE

Fenster

Tools H

ilfe

o

= | =8

B BEE a4+ iR SE

g

[#]
Arbeitsplane  Arbeits
Artikelplan |Gruppe
(1000197 SF1
(1006268 Bu M
(1006460
_[1008601 B+M
(2112200 2oy
(21122 0
(2112202 2oy
2112203 0
D112204 PN
€
9 /9 =|
[ [

== ][=]
Export-Schnittstelle einlesen —
: : GTR
Artikelplan Beschreibung
. . 011 {
=] 1000157 FEZ l4.xx Zwischenstiick montiesren
| 1006268 EDM sw EDM Drucktastser mont. m. Mesmbrans 477 £
=] LO0E4E0D EML %.1 gb Meldeleuchte kompl. montieren 041 4
1008601 ENZ 8§ ENA Tastelement abzashlen und fertig machen 073 y|
[ ]2112200 xxy ER 35 Wuchten in Linie 165 C
|:| 2112201 xxy ER 35 Wuchten in Linie 1
2112202 xxv EB 35 Wuchten in Lainie 361 C
2112203 xxy ER 35 Wuchten in Linie ;008 C
[ 12112204 xxy ER 35 Wuchten in Linie ,539 0
), 527 C
selektierte
Artikel-
Arbeitsolane
Y
>
¢ 15 x‘E'tl:"l'_"ﬂ'::hﬂ"| vl aﬁlplan—rﬂummer

[A-‘u’a rianteq [A‘.-’-M atrbc] [Au staktu ng] [ Taktplan ]'I-

5

|PH|MAHY ﬂ |

% |

PLIAVER |




@ IPASWIN-ADS Options-Mame: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldate

— O ey
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
ET oY Beo dER -~ ERC % A0 00E BERTO0t I RR(S
H e "y
@.ﬁqtikelplan P | = ” = ” &3 |
1 | 7 | Host _ O
Arbeitsplan
- Datei Start Freigeben Ansicht 0
Artikelplar GTR
» — L - &
| 3 x D = « Verschieben nach ¥ Laschen - g EE| 0,011 0
(43 [ -
_1[][]6263 . An Schnellzugriff Kopieren Einflgen - Kopieren nach 1 Umbenennen MNeuer Eigenschaften Auswihlen _Ur“'?? €
-l _1[]0545[] | anheften El Crdner < < _[]rﬁq.l 4
+ _1[][]3501 | Zwischenablage Crganisieren Meu Offnen _[]r[];.rg !
- —2112200 T v A < |PASWIN_ADS » demo_projekte » artikel » Host w & 2 "Host" durchsuchen —0'355 C
_[2112201 | 0,361 C
- (2112202 Sicherung_JM L Mame Anderungsdatum Typ | 0,508 C
e 2112203 0,539 C
— | -german o =| A_HOSTAATXT 7011 9071 1800 Textdokurr®
5 2112204 , E ASCI- 0,527 A
— 1 Ipashobil #* =| A_HOSTKO.TXT rzengle - Textdokur
- Obergabe-Datei
¢ p32ADs - T_IPASATOP xIs fur Microsoft |
Kopfangaben
¢ DISK1 #*
% Captures -
ad demo_projekte -
E & Onelrive o
= £ . >
I [ Dieser PC
1/9 v £ > \Artkelplan - Mummer
I leos [ O8 3 Elemente _ =]
B % | PLTER |




@

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
Ts X B € AEE =3 HE O | ® A8 B BRBEy o+ d iR SE
| -
[#] = |[&@ | =]
4“4
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamn Artikelplan @ Artikelpositionen
-
. Artikelplan |Gruppe [Beschreibung Zeichnungs-Nr. Bearbeiter [Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
b SF1 FEZ 1430t Zwischenstick montieren FEZ 1430 M 435-005 02.03.2004 28.01.2021 0,011 C
a4 _ (1006268 B M EDM sw EDF - 77 o T " Bl 435-003 13.08.2001 0.477 £
» | | [100 ) A HOSTKO.TXT - Editor E;ﬁ;g‘;ﬁfﬁ; - o X 4
+ {100 Datei Bearbeiten Format Ar Kopfafl:]{_;aben :
— | |1#11heee197;SF1;FEZ 14.xx = . fA ©201z009;FEZ 14.xx;;;IM;435-0085;04-03-82;21-01-28;4 C
_|2111806268;B u. M;EDM sw EDM Drucktaster mont. m. Membrane;v.1086264 1t. Fr. Synowzik;MDM sw;;;IM;435-883;( C
-~ _|[21116886468; ;EML 9.1 gb Meldeleuchte kompl. montieren;ZAB280z882;EMLGE;;;IM;435-801;081-83-22;;0.64;4.37;1;0 C
e 2112112282 ;xxy;xxy ER 35 Wuchten in Linie;;111-2284;;;1M;;09-83-25;21-081-25;0.51;0.085;1;0.0;0.56;0.164;0.0 C
o | | |211 C
(!
¢
4
< >
i | |
ZLeile 1, Spalte 1 100% Windows (CRLF) AMSI L
= € >
1/9 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer
[ [ [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_
PRARY | % | PLTER |




@

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Ts X B € AEE =3 HE O | ® A8 B BRBEy o+ d iR SE
| |
[#] L= B & ]
4“4
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamn Artikelplan @ Artikelpositionen
-
. Artikelplan |Gruppe [Beschreibung Zeichnungs-Nr. Bearbeiter [Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
b SF1 FEZ 1430t Zwischenstick montieren FEZ 1430 M 435-005 02.03.2004 28.01.2021 0,011 C
a4 _ (1006268 B M EDM sw EDF - 77 o T \ Bl 435-003 13.08.2001 0.477 £
» | | [100 ) A HOSTAATXT - Editor E;ﬁ;g};ﬁﬁ; - o X 4
+ {100 Datei Bearbeiten Format Ar Ahlaufafl:];chniﬂe :
— | |1?#11heee197;2;0;Fassung FEm & @;:435-805;TB;:0.02;0.00;5.00;0.000;0.002;0 ~| C
_|211180808197;10;0;FEZ montieren@;;435-005;T8;;0.00;0.00;1.00;0.000;0.000;0.00;0.01;0.06;0.000;0.000;0;0.009;( C
- _[2111888197;18;50;5chraubenbox aus S5chublade auf den Tisch stellenf@;;435-085;TR;;0.080;0.20;1.00;0.000;0.000 C
e _|2111600157;10;6@;Box mit U-Scheiben u. Federringe aus der 5chublade auf den Tisch stellenf@;;435-805;TR; ;0.1 C
s 711 18808197;18;78;5chrauben aus Box auf den Tisch legen @;;435-885;T6;;0.00;0.00;2.00;0.000;0. 008 C
’ B 1888197,18;80;Hinsetzen  (@;;435-885;TR;;0.680;0.17;1.00;0.0800;0.000;0.00,0.080;0.00;0.000,0.000;0,0.080;!
¢ 1888197,18;90;U-5cheiben u. Federringe aus der Box auf die Schaumstoffablage legen @;;435-885;T6; ;0.1
& 188@197;18;188;Flansche aus dem Regal holen ca. bm @;;435-085;TR;;0.80;1.30;2.00;0.000;0.000;0.02;0.00;!
5 188@197;18;118;5chraube greifen: U-5cheibe u. Federring auf Schraube flgen u. auf Untertischschrauber st
ek 1888197,;18;120; /wischenstiicke IV aus Kiste auf Tisch legen @;;435-885;T6;,;0.81;0.00;1.00;0.0008;0.001
1888197,18;130;Rollwagen zurecht stellen @;;435-885;TR;;0.00;0.12,1.00,;0.000;0.000,0.00,;0.08;( +
< >
i | |
ZLeile 1, Spalte 1 100% Windows (CRLF) AMSI L
= € >
1/9 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer
[ [ [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_
PRARY | % | PLTER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
Ts X B € AEE =3 HE O | ® A8 B BRBEy o+ d iR SE
o T . -

[#] Artikelplan: 1000197 ===
a“

Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamn Artikelplan @ Artikelpositionen
-«
Gruppe |Beschreibung Zeichnungs-Nr. Bearbeiter [Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
>
SF1 FEZ 1430t Zwischenstick montieren FEZ 1430 M 435-005 02.03.2004 28.01.2021 0,011 C

a4 (1006268 Bu M EDM sw EDM Drucktaster mont. m. MMDM sw M 435-003 13.08.2001 0,477 £
2 (1006460 EML 9.1 gb Meldeleuchte kompl. mon EMLGE M 435-001 22.08.2001 0,641 9
+ _[1008601 B+ ENA 8 EMA Tastelement abzaehlen ur ENAS M 435-NN5 1211 200 0,073 2

2112200 oy sty ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 HOSTFOL Artikelplan HOSTKO?2.TXT / HOSTAATLTXT ),365 C

[2112201 Dy ¢y ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 HOSTFOL Artikelplan mit Auswahl b,3r51 C
-~ (2112202 2oy sz ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 S0L_HOSTFOL Artikelplan 1,508 {
" N 2112203 0 3¢y ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 SOL_HOSTFOL Artikelplan mit Auswahl b,539 C
5 2112204 2oy sz ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 T I [ L ot i il

B Auswahl des vordefinierten
o Export-Makros

fur SQL-Schnittstelle
2
W

= € >

1/9 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer

[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

PRARY | % | LPLTVE R




@

Datei

Ts

I
4
-
-

(22

g

Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
X B € AEE =3 HE O | ® A8 B BRBEy o+ d iR SE
[#] ElENER
Arbeitsplane  Arbeity'—————= E— E— . E—
Export-Schnittstelle einlesen —
; -
}hrtlkelplan Gruppe Artikelplan Beschreibung GTR
SF1 - - 1,011 i
= 1000197 FEZ l4.xx Zwischenstick montieren
_1[”:'6268 Bu M =T LO0EZER EDM sw EDM Drucktaster mont. m. Membrans A77 €
(1006460 | LO0E4ED EML %.1 gb Meldeleuchte kompl. montieren 641 4
1008601 B+M 100801 ENZ 8§ ENA Tastelement abzashlen und fertig machen 073 y!
] [ ]2112200 xxy ER 35 Wuchten in Linie
2112200 5 L 365 {
— oy |:| 2112201 #xxy ER 353 Wuchten in Linie
2112201 oy 51158555 wxy ER. 35 Wuchien in Linie 301 4
(2112202 oy 2112203 xxy ER 35 Wuchten in Linie 208 C
7112203 o0y [ ]2112204 xxy ER 35 Wuchten in Linie ,539 C
| 2112204 oy 027 {
selektierte
Artikel-
Arbeitsplane
W
£ >
e =| o DK xhhhrechen| 4/9 tikelplan - Nummer
[ [ PAPLFOL [A-‘.-’arianteq [AV—Matrbc] [Austaktung] [ Taktplan ]'I-

5

|PH|MAHY ﬂ |

% |

PLIAVER |




@ [PASWIMN-ADS Options-Mame: pl_Arbeitsplanung mit Artikeldate — O *
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
Ts X B € AEE =3 HE O | ® A8 B BRBEy o+ d iR SE
o T . -
[#] Artikelplan: 1000197 ===
a“
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamn Artikelplan @ Artikelpositionen
-«
Gruppe |Beschreibung Zeichnungs-Nr. Bearbeiter [Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
>
SF1 FEZ 1430t Zwischenstick montieren FEZ 1430 M 435-005 02.03.2004 28.01.2021 0,011 C
a4 (1006268 Bu M EDM sw EDM Drucktaster mont. m. MMDM sw M 435-003 13.08.2001 0,477 £
2 (1006460 EML 9.1 gb Meldeleuchte kompl. mon EMLGE M 435-001 22.08.2001 0,641 9
+ _[1008601 B+ ENA 8 EMA Tastelement abzaehlen ur ENAS M 435-005 12.11.2001 0,073 2
(2112200 2oy sz ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,32a5 {
(21122 0 3¢y ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,361 C
-~ (2112202 2oy sz ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,508 {
e (2112203 0 3¢y ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,339 C
5 | |2112204 2oy sz ER 35 Wuchten in Linie 111-2204 M 25.03.2009 28.01.2021 0,527 {
(I
2
= € >
1/9 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer
[ [ PAPLFOL [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_
PRARY | % | PLTER |




@ IPASWIN-ADS Options-Mame: p1_Arbeitsplanung mit Artikeldate

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools

Hilfe

— d >

EEON B JEEH - ~E2DEC A0 0B BEAYOLE I LR S

5

I
[#] Artikelplan: 1000197 o | = | = |
44 —_——
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgdnge Arbeitsgang Artikelstamnl Artikelplan lArtikeIp-ositionen
-
Artikl ] Bffnen w |derung |GTE leTR ~
'_ J
2 01.2021 0,011 {
L _1[][_5 A <« demo_projekte » artikel » Host 0 2 "Host" durchsuchen 0477 £
» | | |100 - o X 4
+ _|100 Organisieren - Meuer Ordner =~ [N o [ 9
- _|211 Ipasiobil -, Mame Anderungsdatum Typ [ c
211 C
a | Mon p32ADs * 2 A_HOSTAATXT 28,01.2021 15:08 Textdoku c
] DISKT
| e * =] A_HOSTKO.TXT E—— Textdoku [ C
s 211 Captures - @ A_HOSTPLOD.SOL ﬂbergafl:_:.h[}atei S0L-Datef [
: | - :
o demo_projekte - @ T_IPASATOP xls alle Plandaten Microsoff
& # OneDrive
% [ DieserPC
% ] = Elements (73] L 4 >
! Dateiname: | A HOSTPLOO.SOL ~ | | Alle Dateien (*.%) ~ UTF-8 W
< [ >
Codierung: | Autornatische Erkennun Offnen Abbrechen
1/9 ige <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer
[T pos [ Take PAPLFOL [A—Var'lante“AV—Matrhc][AustaktungH Taktplan ]l-
B % | PLTER |




@

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Ts X B € AEE =3 HE O | ® A8 B BRBEy o+ d iR SE
| |
[#] o |[= ] =]
4“4
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamn Artikelplan @ Artikelpositionen
-
. Artikelplan |Gruppe [Beschreibung Zeichnungs-Nr. Bearbeiter [Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
» SF1 FEZ 14.xx Zwischenstiick montieren FEZ 14.30¢ M 435-005  02.03.2004 28.01.2021 0,011 C
13
(104 20 Erzeugte S01- ] Bl 435-003 13.08.2001 0.477 £
L 100 | | A_HOSTPLOD.SOL - Editor Obergabe-Datei — O e 4
] fur i
+ {190 Datei Bearbeiten Format Ansic alle Plandaten =
— | ||211[tNSERT INTO IPASPL@S , Z_NR, IND X, L_APL, BEARB, KAPGR, DateFM(ERST DA ~| C
_|211 TNSERT INTO IPASPLGS , Z NR, IND X, L APL, BEARB, KAPGR, DateFM(ERST DA C
- _[213 INSERT INTO IPASPL@5S (ﬁaBL NR J:'l.PL GR J:'l.PL BES BEMERK, Z_NR, IND X, L_APL, BEARB, KAPGR, DateFM(ERST_DA C
~~ | |_[211 INSERT INTO IPASPL@5 (ﬁtBL_NR, APL_GR, ﬁtPL_BES, BEMERK, Z_NR, IND X, L_APL, BEARB, KAPGR, DateFM(ERST_DA C
s 211 INSERT INTO IPASPL15 (ABL_MNR, POS, FOLGE, BESCHR, VORGANG, KAP_GR, ZART, VARIANTE, TE, TR, PANZ, TU, TE! C
’ B INSERT INTO IPASPL1S5 (ABL_NR, POS, FOLGE, BESCHR, VORGANG, KAP GR, ZART, VARIANTE, TE, TR, PANZ, TU, TE!
¢ INSERT INTO IPASPL15 (ABL_NR, POS, FOLGE, BESCHR, VORGANG, KAP_GR, ZART, VARIANTE, TE, TR, PANZ, TU, TE!
INSERT INTO IPASPL15 (ABL_NR, POS, FOLGE, BESCHR, VORGANG, KAP_GR, ZART, VARIANTE, TE, TR, PANZ, TU, TE!
¢
5 INSERT INTO IPASPL15 (ABL_NR, POS, FOLGE, BESCHR, VORGANG, KAP_GR, ZART, VARIANTE, TE, TR, PANZ, TU, TE!
ok INSERT INTO IPASPL1S5 (ABL_NR, POS, FOLGE, BESCHR, VORGANG, KAP GR, ZART, VARIANTE, TE, TR, PANZ, TU, TE!
INSERT INTO IPASPL15 (ABL_NR, P05, FOLGE, BESCHR, VORGANG, KAP_GR, ZART, VARIANTE, TE, TR, PANZ, TU, TE!wv
< >
i | |
ZLeile 1, Spalte 1 100% Windows (CRLF) AMSI L
= € >
1/9 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer
[ [ [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

PRARY | % | PETER |




@

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe

Ts X B € AEE =3 HE O | ® A8 B BRBEy o+ d iR SE
| -
] (o @ ]=]
4“4
Arbeitsplane Arbeitsplan Arbeitsgange Arbeitsgang Artikelstamn Artikelplan @ Artikelpositionen
-
. Artikelplan |Gruppe [Beschreibung Zeichnungs-Nr. Bearbeiter [Kostenstelle|Erst.-Datum |Anderung |GTE |GTR -"*
» SF1 FEZ 14.xx Zwischenstiick montieren FEZ 14.30¢ M 435-005  02.03.2004 28.01.2021 0,011 C
a4 _ (1006268 B M EDM sw EDM ™ " ° ' T \ Bl 435-003 13.08.2001 0.477 £
» | | |100 7 A HOSTPLODSAL - Editor Eﬁf;?&snﬂ;i N o R 4
+ {100 Datei Bearbeiten Format Ansi L :
alle Plandaten
- | |41 wvaLUES( "1e@@197°, 'SF montieren’, ‘von ZA ©201z0809', 'FEZ 14.xx', "', "', ~| C
_|211  VALUES( '1086268°, 'B r mont. m. Membrane', 'v.1806264 1t. Fr. Synowzik’, C
- _|211  VALUES( '1eeede@’, '', 'EML 9.1 gb Meldeleuchte kompl. montieren’, 'ZAG200z002', 'EMLGB', **, ', "IM’ C
-~ 2113 VALUES( '21122082°", 'xxy', 'xxy ER 35 Wuchten in Linie*, **, "111-2284°, "', ', "IM", ", '2889-83-25' C
s 211 VALUES( "1eee197°, 2, @, 'Fassung FEZ aus Kiste abzdhlen in Kiste Y, ', "435-ees°, 'T18°, ', C
’ B VALUES( "1eeel197', 1@, @, 'FEZ montieren®, ', *435-885°, °'TB*, "', MULL, NULL, 1, ©, @, 8, ©.8894551;
¢ VALUES( '1@ee197', 18, 58, 'Schraubenbox aus Schublade auf den Tisch stellen', *", '435-885', 'TR", '’
& VALUES( '18e8197°, 18, 68, 'Box mit U-Scheiben u. Federringe aus der Schublade auf den Tisch stellen’,
5 VALUES( '18e8197', 18, 78, 'Schrauben aus Box auf den Tisch legen Y, td35-east, ‘1Y, ¢
ok VALUES( "1eee8197', 18, 88, 'Hinsetzen t, ', "435-ees5', 'TR*, "', B, B.168, 1, B8, B, B.88388, B, B8,
VALUES( '1@ee197', 1@, 98, 'U-Scheiben u. Federringe aus der Box auf die Schaumstoffablage legen LV
ﬁ £ >
ZLeile 1, Spalte 1 100% Windows (CRLF) AMSI L
= € >
1/9 (IPASPLOS) Auftrége <- (ABL_MR) Artikelplan - Mummer
[ [ [A-‘-.-’ariante] [ A‘-.-’-Matrb(] [Austaktung ][ Taktplan ]l_

PRARY | % | PETER |




@ Projekt Arbeitsplanung mit Artikeldatei
Inhalt

1. Aufgabenstellung

2. Arbeitsplanung

3. Artikelplan-Generierung

4. Bereitstellung der Artikelplane fur ERP

=) 5 Ergebnis

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme




Projekt Arbeitsplanung mit Artikeldatei
Ergebnis

Effizienz- und Qualitatssteigerung der Arbeitsplanung durch IT Unterstitzung

Ausgangszustand:
Anzahl Artikel: : 5992
Anzahl Arbeitsplane: : 2485
Anzahl Arbeitsgange: : 55957
Ergebnis:
Fur die Erstellung der Artikelarbeitsplane konnte die Arbeitsplanung
auf...

Anzahl Stamm-Arbeitsplane: : 321
Anzahl Arbeitsgange: : 6815
reduziert werden.

Reduzierung: 87 %

Durch dieses Projekt konnte der Arbeits-Planungs-Aufwand drastisch reduziert
~ | Und Veranderungen kénnen wesentlich schneller aktualisiert werden.

Seite 13 LAty Smbi

EDV-Systeme




@ Projekte mit IpasWin

EDV-Systeme

Johann Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme

Erlenstrasse 19
86399 Bobingen

Tel.: 0049 8234 959950
Fax: 0049 8234 959955

eMail: j@mitterhauser.com
Internet: www.mitterhauser.com

J.Mitterhauser GmbH -

@

www.mitterhauser.com



