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[#] Arbeitsplanung |- B[]
44
661 272 000 taktplan HT 514 Bratofen EG40 £ F640 HI0 [Grundplan]
- Summe M atenalkozten: 0,00 £/5tuck T 32 44 Min 3hhLHEE
. Summe te 32 44 Min 36 £/5tick tr 0.0 Min 0.00 £
" Arbeitspline |Arbeitsplan Arbeitsgiénge Arbeitsgang
. Gruppe  |Beschieibung lv|a|aTR  |GTE |Menge|von |bis  |Stick [GTGES  |GTPREIS|GTGESPR|PERS|S_TAKT |GT ~
-HTS14  Bratofen EG40 /FE40 HI0  (Grundp 0,0 32 44 1 32 44 36 3558 10 3,30
+ _|apit Drehen  |Teil Drehen M7 2472 10 290,32 20| 20295 4 0,00
- n aplx Drehen | Teil Drehen 1,7 2472 10 250 32 20 202,85 4 0,00
_Eluhrung drehen Behrung anfertigen 0,0 0,31 1 0,31 31 30,64 3 0,00
- | demo_8661_272 HT 514 Bratofen EG40 / F640 HS0 (Grundp 0,0 31,89 1 31,89 40 39 87 1 32,01
= | |_|demo_s61_272_Takt Bratofen EG40 / FS40 H90 montieren a 0,0 31,89 1 31,80 40 39,87 [ 526
5 n demo_MKD 1 Mitarbeiter mit 2 Maschinen 0,0 13,83 1 13,83 0 0,00 5,00
| demo_MMD1 1 Mitarbeiter mit 2 Maschinen 0,0 1,18 1 1,18 0 0,00 5,00
¢ | demo_Takt_MMD SCHULUMI Lagerdeckel montieren 0,0 86,53 1 86,53 0 0,00 4 24,00
& n Gezenk drehen Gezenk-0Obereil anfertigen 0,0 1,47 1 1,51 76 76,22 9 0,00
@ n Gesenktakt drehen Gesenk-Unterteil 25 56 26 1 100,55 a0 20,12 5 0,00
s J0 - |Lo02-05 Linie ge=amt Basiz 1 Schicht 0,0 1,31 1 1,31 0 0,00 0,50
_LEIEIZ—EIE- Linie gesamt Bazis 1 Schicht 0,0 1,31 1 1,31 0 0,00 0,50
ﬁ n SOB185DEMO Polztern | Sofabank 185 cm komplett poletern 0,0 39,59 1 39,59 0 0,00 2 0,00
o n zuschneiden hobart Unterbau verkleiden 03 3,74 1 404 0 0,00 4 0,00
v
£ >
1/15 (IPASPLO1) Arbeitspléne <- (ABL_MR) Arbeitsplan - Mummer
~ ~ | A-Varia || Av-Matr || Austaktu || Taktpla ||~
praiser ] | PRUABR |
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MTM-Analysen 514  Bratofen EG40 / FS40 H90  (Grundp 0,0 32,44 1 32,44 38 3558 10 3,30
TV Tabell , ehen  Teil Drehen 17 24,72 10 200,32 0 202,95 4 0,00
- 1aneten ehen  Teil Drehen 1,7 2472 10 200,32 20 20295 4 0,00
PPS-Datenerfassung ehen  |Bohrung anfertigen 0,0 0,31 1 0.3 3 30,64 3 0,00
I C
BDE-Datenerfassung 514 | Bratofen EB40 /FS40 HB0  (Grundp 0,0 31,89 1 31,89 40 39,87 1 32,01
N Bratofen EG40 / FE40 HO90 montieren 3 0,0 31,89 1 31,89 40 39,87 5 526
LeElEe i e 1 Mitarbeiter mit 2 Maschinen 0,0 13,83 1 13,23 0 0,00 5,00
Prozess - Analysen 1 Mitarbeiter mit 2 Maschinen 0,0 1,18 1 118 0 0,00 5,00
. CHULUN: Lagerdeckel montieren 0,0 86,53 1 86,53 0 0,00 4 24,00
Datenkodierung
] ehen Gezenk-0Obereil anfertigen 0,0 1,47 1 1,51 76 76,22 9 0,00
Artikel-Strulcur ehen | Gesenk-Unterteil 29 96,26 1 100,99 a0 80,12 g 0,00
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lztern | Sofabank 185 cm komplett polstern 0,0 39,59 1 39,59 0 0,00 2 0,00
Druck ? Jbart  Unterbau verkleiden 0,3 3,74 1 4,04 0 0,00 4 0,00
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| Offnen x
1 « Q5(C) » d3 » p32ADS » HOST » W & 2 "HOST durchsuchen |-IA
Organisieren - Meuer Ordner == -~ [H 9 1
_J) 3D-Objekte ™ Mame ﬁnderungsd\;tum Typ " :
=] Bilder || IPASPLO1.xml 22.11.2020 08:20 XML-Dokument r
I Desktop || IPASZTOD.xml 18.11.2020 11:57 XML-Dokument i
Dokurnente D IPASZTUDxmI 18.11.2020 11:57 AML-Dokument |
; Downloads T_IPASKULﬂ_sort.xlsx 16.11.2020 16:38 Microsoft Excel-A... |
- 35 T_IPASKULD.xlsx 16.11.2020 1631 Microsoft Excel-A... -
Jﬁ Musik
B Videos T_IPASI(UL'D.:{IS 16.11.2020 13:34 Microsoft Bxcel 97.., I
[PASPLOT et 11.06.2020 08:02 Textdokurnent I
::_ DS C:: - E
= = IPASPLOT xt 09.06.2020 14:19 Textdokurnent et
am Data (D:] v £ > I
Dateinarme: | IPASPLOT.xml e |AIIeDateien =) w
Codierung: | Automatische Erkennun V| Offnen Abbrechen
v
L4 >
Zeile 1, Spalte 1 100% Windows (CRLF) UTF-2 i
1-'-15 P —— — S ——— = e TeMmer
I lFes T~ Tiakt | A-Varia || Av-Matr || Austaktu || Taktpla |~
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- Summy

Summ{ Datei Bearbeiten Format  Ansicht  Hilfe
g Arhe'-|{?:<ml version="1.8" standalone="yes"?»<!-- Generated by SMExport --»> <DATAPACKET Version="2.8"><METADATA><F ~
L me="PLNAL" fieldtype="1id"/><FIELD attrname="ARTNR" fieldtype="r&"/><FIELD attrname="ART_NR" fieldtype="strir
- JfrmI"E'ii8”,.-':-4'{FIELII]' attrname="1_TAKTV" fieldtype="r8"/><FIELD attrname="GTEPR_F" fieldtype="r8"/»><FIELD attrname="GTE §l ~

4 IDTH="18"/><FIELD attrname="SGRUP" fieldtype="string" WIDTH="18"/><FIELD attrname="MASKE" fieldtype="string"
+ _|apll | eldtype="r8"/><FIELD attrname="ANZAG" fieldtype="i4"/»><FIELD attrname="G_STAND" fieldtype="r8"/><FIELD attrn
- _|aPl% pe="r8" /»<FIELD attrname="T_SL" fieldtype="r8"/><FIELD attrname="TMINSK" fieldtype="r8"/><FIELD attrname="TL
Bohry " peadonly="true" readonly="true"/»<FIELD attrname="PKE" fieldtype="i4"/><FIELD attrname="SEL" fieldtype="st
demo| ="TB=32,4393639999968;32,44;
- demo| " SVORG="zDef=32,43936399999088;32,44;
5 demo| " SGRUP="AEGB1=32,4393639999908;32,44,;

dema| " KW="0" BAT="8" DL="0" VERS_DAT="18991238" GVGESPR="8" GFVK="35,5751691866899" GFTK="8"/><ROW ABL_NR="apll"

3 demo 1806=6,7953834; ;67,953834;67,95;67,95
& Gese| 3000=6,5; ;65;65,00;65,080
5 Gese| " KW="@" BAT="0" DL="8" VERS_DAT="18991236" GVGESPR="8" GFVK="208,29510008866667" GFTK="8"/»<ROW ABL_NR="apllx
Fete L002; 1806=6,7953834; ;67,953834;67,95;67,95
L0024 38086=6,5; ;65;65,00;65,00
A | |_S0B1 " KW="e" BAT="8" DL="8" VERS_DAT="18991238" GVGESPR="8" GFVK="20,2951000866667" GFTK="@"/><ROW ABL_NR="Bohrv
! zusch " MASKE="BOHR" KW="3" BAT="8" DL="8" VERS_DAT="18991238" GVGESPR="8" GFVK="30,6417029388172" GFTK="80" E_WERT
Durchm=42
M_DM=85
"/»<ROW ABL_NR="demo_b&B&1 272" APL_GR="HT 514" APL_BES="Bratocfen E&4E / F&d48 H9E (Grundplan)" GTRM="8" C
TB1@1=8,385;;8,385;08,39;8,081
TB192=1,419;,;1,419;1,42;8,82
TB183=8,9386;;8,9386;8,93;08,82
TBle4=8,8536;,;08,8536,;08,85;08,081
TB185=8,99;,;8,99;8,99;8,82

TB186=P.88::0.88:0.88:0.01 vi v
< < ¥ o
— Zeile 1, Spalte 1 100%  Windows (CRL UTF-8 =
1/15 il wml.llli.u:ilgqmg LML e o — U TEr
~ r | A-Varia || Av-Matr || Austaktu || Taktpla ||~
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