IPASWIN Taktplan - Funktionserweiterung
Zusatzliche Definitionen in der Kundendatei IPAS __ FK.IOK

[IPASZT]

AV_TAKT_ Felder=BESCHR1;KAP_GR ‘'Variable Gestaltung der Anzeigefelder fur die A-Varianten
TaktSoll=1 '‘Auslastung auf Soll-Vorgabe berechnen

Taktline=8;5;12 'Linienstéarke in Pixel Pixel (Default=2) Linel;Line2;Line3
TaktPAR=Takt-Par ‘Takt-Par Button aktivieren
TaktErg=TTAKT;TLINE1;TLINE2 'Felder flr Linien zeichnen
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IPASWIN Taktplan - Funktionserweiterung
Zusatzliche Felder im Arbeitsplan-Kopf definieren (IPAS FK.IOK)

[IPASPLO1.IND]

TANZS=N;8;0;2;Schichten;;0;0;2;

TSTDS=N;8;0;2;h / Schicht;;0;0;2;
TANZF=N;8;0;5;Fahrzeuge / Tag;0;0;2;
TPAUSE=N;8;0;5;Pause regular / Schicht;;0;0;2;
TMINS=N;8;0;0;Arbeitszeit (ohne Pause) in Min/Schicht;;0;0;2;
TTAKT=N;8;2;4;0utput Fahrzeuge / Taktzeit;;0;0;2;

T _TVK=N;8;2;4;0verspeed Kunde (tv);;0;0;2;

T _TVS=N;8;2;4;0verspeed Standort (tv);;0;0;2;
TSTVK=N;8;2;4,K;;0;0;2;0verspeed Kunde
TSTVS=N;8;2;4,S;;0;0;2;0verspeed Standort

T _KL=N;8;2;4;Kunde Linespeed;;0;0;2;

T _SL=N;8;2;4;Standort Linespeed = Taktvorgabe;;0;0;2;
TMINSK=N;8;0;0;Min / Schicht;;0;0;2;
TLINE1=N;8;2;4;zusatzliche Linie (grtin);;0;0;2;
TLINE2=N;8;2;4;zusatzliche Linie (blau);;0;0;2;
TEHT=S;1;0;1;e;;0;0;2;Einheit 0..nein 1..Sek 2..Min
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IPASWIN

Taktplan - Funktionserweiterung
Austaktung neu

rAustak‘tung - — — —— ————
L002-05 Linie gesamt Basis 1 Schicht Max: 42.6 Sek  Auslastung: | 99%
Takt/ Sek 0 2 4 ] 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 M4 36 38
Takt 1 2 3
Takt1 270 15.6
Fiihrungsgelenk picken Schutzkappe entiemen Schwenklager picken und in Viomichiung einkegen
100%
Takt 2 2 3
Takt2 174 246
Labe] an Schwenklager + scannen Sechskanimusier Fiihrungsgelenk picken
99%
|
Zoom£||q'_‘)|£| ilﬂmil @l Einstellungenl q/QKl
L= =

TaktSoll=1 ‘'Auslastung auf
Soll-Vorgabe berechnen

Werte > 100 werden ohne
Prozentzeichen (%)
angezeigt.

r Austaktung - — — — W u—lg: Ll )
L002-05 Linie gesamt Basis 1 Schicht 'Max: 42.6 Sek  Auslastung’ > > 101 ]\
Takt | Sek 00 25 50 75 100 425 450 475 200 225 250 275 0 375 400 425 450 475500 |
Takt 1 2 3 I
Taktd 70 156 |
N ‘Fﬂhm(glgelmkpdw Schutzkappe entiemen Schwenklager picken und i ‘.I'mictunghlegen
P =
Takt 2 2 3
Takt2 17.4 186
Labs! an Schwenklager + scannen Sechekanimusier Filhrungsgelenk picken
939% ﬂ
f \
Zoom: :l | il il 0io il él Einstellungen ' OK hbbrechenl
A L _

/

|
Strichstéarke einstellbar (Default=2) Taktline=8;5;12

7
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IPASWIN
Definition der Takt-Parameter

Taktplan - Funktionserweiterung

# Arbeitsplane: E=H Ecl ===
LO02-05 Linie gesamt Basiz 1 Schicht md_p4375 / ADMIN
Summe M aterialkosten: 0,00 £45tuck T 1.41 Min 0.00 € md_p4375
Summe te 1.41 Min 0 £/5tick tr 0.0 Min 0,00 € ADMIN
Arheitznling | Arhaitentan | &rhaitenznne | Ahaitenana | | | |
Taktplan -Parameter "R ' ' } ﬁ l ] l l l
_ |s_T4KT |v|a|GTR  |GTE |Menge|von |bis =
Takt-Plan: |[LO02-05 31,00 29 %6.26 ]
Schichten 26,00 23 96.26 ! L
it 0,0 141 1
8 h } Schicht 480 Min } Schicht S, Eagle D, PSW 0,0 555 1

1950 Fahrzeuge f Tag

F

60 Pause reqular / Schicht

[IPASPLOT] Arbeitzplane <- [ABL_MNR] Arbeitzplan - Muramer

38,80 Output Fahrzeuge / Taktzeit

Lstaktung | T akt-Par | [
AN

420 Arbeitszeit {ohne Pause) in Min{Schicht

Overspeed Kunde (tv)

6.50 % = 260 Sek 36.30 Sek

Overspeed Standort (tv) Standort Linespeed = Taktvorgabe

6.00 % = 2.20 Sek 34.10 Sek

85.00 Sek zusatzliche Linie (grin)
50.00 Sek zusdtzliche Line (blau)

lv

Kunde Linespeed

« Sek

(‘Min\

0K |

N

Es kdnnen auch zwei zusatzliche freie Linien definiert werden
Wenn das Feld leer ist, wird die Linie nicht angezeigt.

Hier werden die Takt-Parameter je
Taktplan festgelegt.

—Einstellung der Zeiteinheit
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IPASWIN

Taktplan - Funktionserweiterung
Liste flr Takt-Parameter (PTAKTPAR.LS?)

IPAS WIH

TAKT-PARAMETER L0205

Linie ges amt Basis 1 Schicht

e Schichten
=] b f Schicht 420 rninSchich
1520 Fahrzeuge f Tag
[=0) Pau=e regu s [ SchicH

420 mindSchich

Arbeitszeit [ohne Pauss)

3,0 sek Output Fahrzeuge f Taktzeit
g )
7 Overspeed K unde (ty) Kunde Linespeed
5 Overspeed Standort ftv) Standort Linespeed = Taktvorgabe
E]
A 5,00 % = 2,8 sek sek
¥
B
£
[
%
:
B
&
2
]
al
1 250 se Linienges chwindigh et worm Kunden (grin

00 seke durchs chnittlichen Output vom Kunden (blau)
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IPASWIN
Ebene O Fett oder jarblich

Taktplan - Funktionserweiterung

—PLAM-Optionerr

Parameterl Verzeichnisse  Optionen

¥ Auswahl imm

Worzchau-Fomm

Arbeitzgang-St

Pasition |1 0

Folge IW

Drucker-Dialog—|
@ Standard
< Dialog
" Formular

rDruck-Yaorschau
v Fomular-Aus)
v Yorzchau-Da
[ DatensatzKg
[~ Tabellenor

Drarstelungs-Stul

|:Fnrmu\ar fiir Urpi

L

I~ Wariable-Namen priifen

er in Folgen kopieren

[~ Pos-Kostenstelle -» Folgen

Schriftart -
Schriftart: Schriftschnitt:
[Ariat |Standard
WArial Monospace [ |Halb Schmal Fett
Arial monospacec \Halb Sl:hman'Feﬂ|
Arial Monospacec Fett

\Arial Rounded MT ~

Feft Kursiv. -

— Effekte
™ Durchgestrichen
™ Unterstrichen
Farbe:

[

r— Beispiel

AaBbYyZz

Skeript:

| Westlich

-

S
Programm-Optionen fiir ferrost |. 23 J
ichin i abellenEi & Farb-TabeIIel Wertschﬁpfungl

Schrift-Pos IAllaI1l],l],l],l], 255 ﬁE‘ EHT Flan

D

Nach der Einstellung in den Optionen muss IPASWIN

neu gestartet werden, bevor es wirksam wird.

Hier konnen Sie die Schrift fur Positionszeilen einstellen.
(Arbeitsplanung/Taktplanung und MTM-Analysen)

[o ]l & wes]

ING
'R

Staubzauger Yerpacken
305.0 TMU 0,1830 Hm 0 Min 11, l] Ek| = Detail-Analyse

md_p4375 / ADMIN
md_p4375 / ADMIN |

povechen

10
10
20
20
20
20
30
30
30

< [
|55 /1613 I~ Pos

| Stlukturl .-’-'«rbeltss_l,lstembeschrelbun

|Bemerkung Y /|w Infn |vr |5 |7 |zr[a|mw | in |zarnt »
kartonage 70 x 55 cm bereitstellen/ w 1.0(1.000 0.0 0.0 0.0000/TE
_ Karton aufnehmen und auffaten 1,0 1,000 75,0 750 00450
in Worrichtung setzen und auf Anschlag Bring 3,00 1,000 10,0 30,0 0,0180
gegen Endschalter bringen 1,0/ 1,000 10,0 10,0 0,000
Seiten nach aufken Klappen 1,00 1,000 35,0 35,0 00210
Styropor 65 x 25 cm bereitstellen n 1.0/1.000 0.0 0.0/ 0.0000TR a
Syropor in den Arbeitzsbereich bringen 1,0/ 1,000 50,0 50,0 0,0300
Styropor in 2 teile brechen 1,0/ 1,000 200 20,0 00120
Beide teile an Staubsauger ansetzen 1,00 1,000 45,0 45,0 0,0270
Staubsauger in Karton einschigben |1 1.0/1.000 0.0 0.0 0.0000{TU
ProzeRzeit einschieben 3,00 1,000 10,0 30,0 0,030
Machdricken im Karten auf Rolenbahn schiel 1,00 1,000 10,0 10,0 0,0050
3

[IPASSY12) Positions-Datei <- [APL_WARI] MTM-Analuze als Position [MTM-Analyze-Struktur)
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IPASWIN
Beschreibungstext vollstandig

Taktplan - Funktionserweiterung

e

F'arameterl "-.J'erzeichnissel Optionen  Tabellen-Eigenzchaften | Farb-T.

—Anzeige

e Satze speichern
Anderungsprotakall / Satz
[T &nderungsprotokoll £ Abl-r
[~ Datenbank verschiiizzeln

[+ Spaltendefinition lesen
v Memozele anzeigen
[+ Memolnhalt anzeigen
[+ Bildanzeige einpaszen

Hier kdnnen Sie einstellen, das der Beschreibungstext
vollstandig angezeigt wird, wenn Sie mit dem Cursor
Uber der Textzeile sind.

l |3I]I] il |1|]|] il ﬂMTM-AHEh"SEH ===
712-UAS-Lehrbeizpiel SCHULUNG 5taubsauger Yerpacken md_p4375 / ADMIN .
J05TH 0OTH 0.0 TR J05.0 THU 0.2214 Min Min Sek|..f !
Anal_l,lsenl &nalyze  Elemente |Element| Strukturl ﬂnrheitss_l,lstemhesc:hreihung| \ I
Pos |FI}| |E‘.|:H:Ie |Anar:.rse |Elemerkung Beschr \ |w |h|N |Hf |El |T >
LU Karonage 70 x |Kartonage 70 XEE cm beriw 1.0/1.000
t 10 10 AJ3 Karton aufnehmen Karton aufnehmenMind auffaten 1,0 1,000
| 10 20/Pad in Vorrichtung setz ;E?:Ei 3.0 1,000
| 10 30/pas gegen Endschatter - 1,0 1,000
|10 40 AA2 Seiten nach aullen| Seiten nach aulfen Klappen 1,0/ 1,000 D
| 200 Styropor 65 x 2¢ Styropor 65 x 25 cm bereiin 1.0/1.000
_| 20 10 AA3 Syropor in den Arb| Syropor in den Arbeitsbereich b 1,0/ 1,000
| 20 207D Styropor in 2 teile b Styropor in 2 teile brechen 1,0/ 1,000
_| 20 30/PC3 Beide teile an Staut Beide teile an Staubsauger ans 1,0/ 1,000
|| 3000 Staubsauger in | Staubsauger in Karton ein:| 1.0/1.000 il
4 [ b
I8R5 A1R13 [ Pos [IPASSYT 2] Positiohz-Datei <- [BESCHR) Beschreibung
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IPASWIN

Ausweisung der Zeiten in Min

Taktplan - Funktionserweiterung

uten & Sekunden (Sekunde = Extraspalte)

w{ MTM-Analysen / \ \
E2705YT SYZ_Lehr Trockenluftfilter vormontieren / ¢ md_p4375 / ADMIN
hOo45TH 0 TH 00TR 50450 TMU 3.0270 Min 3 Min 1.6 Sek| = Detail-Analyze | md_p4375 ! ADMIN
Analyzen I Lnalyze I Elemette | Element I Strustur I Arbeitssystembeschreibung I I \ \
A-Code |Beschieibung || |&|5|T|Beabeter [Gruppe  [|w|a|Stuktur [ErstDatum |8ndDatum |GTINJGTe  [GTAN [TAM  [TaMin  [TaSek | -
a D2707_03 Vosz-Anschluss B komplett mentieren Stech SVZ _Lehr * * EZTOSVI31.03.2011  07.0420N1 0o 3T 0,2250 13,5
a D2707_04 Dichtring und Anschlussstutzen B montier Stech SVZ Lehr | * | [EZT05V131.03.2011 | 05.04.20M1 0,0 13,7
n D2707_05 Steckanschluss montieren Stech SWEZ Lehr * EZT05VT31.03.2011  05.04.20M 0,0 10,3
n D2707_06 Werkstick in Vorrichtung einspannen, au: Stech SVZ Lehr * | E2TOSVI31.03.2011 05.04.20M1 0,0 10,4
a D2707_07 Werkstick in Vorrichtung wenden Stech SVZ Lehr * EZT05V131.03.2011  05.04.20M1 0,0 16 |:|
a DMMZ_ E-Gerit Montieren 2 Mitterhauser MTK * 19.11.2008 | 15.06.20M1 13,8 40,0
n DMMZN 2 Mitterhauser MTM * 07.11.1934 14.06.20M 0,0 2515000 25150,0 54
Dosendeckel_Mont01 Dosendeckel montieren Stech 23052011 | Z7.052011 0o 2600 26800 54
3 Trockenluftfiter vormontieren Stech SVZ_Lehr * 31.03.2011  01.05.2011 0,0 50450 50450 3,0270 3 16
EAOSKEH_M__ADS205 SP KONF EXR Heckspoiler _ MONT Station 1 1 |Wittbecker * 06.08.2014 01.10.2014 0,0 3832 6 35326 23315 2 199
4 [ 3
|82 S127F T Poz [IPASSVO2] MTM-Analyzen <- [ABL_MR] A-Code
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IPASWIN
Spaltenverschiebung (nicht bei Neustart wieder zuriick &ndern, das gilt fiir alle Masken)

Taktplan - Funktionserweiterung

Programm-Cptioned fir ferrost

—Anzei

v Spaltendefinition lesen
¥ Memozeile anzeigen

v Memolnhalt anzeigen
1 ¥ Bildanzeige einpaszsen

F'arameterl W eichnissel Optionen T abellen-Eigenschaften | Farb-T

—Satzbearbeitung

[T geldschie Satze zpeichemn
[T Anderungsprotokall / Satz
[~ Anderungsprotokall / &bl-Mr
[T Datenbark verschitisseln
[~ Uberschreibungs-Dialog

ET::-::-IS] Hilfe

Benutzer-Konten
Prograrmm-Definiticnen
Sprachen Ubersetzung
Sprache auswahlen
Tabellen-Eigenschaften
Tabellen-Auswahl-Gruppe,
Metzwerk-Info

Datenbank-Tools

Parameter

5y | 2@ 0@l

(F3)

Speichern (Shift F3)

Speichern unter...
Laschen

\ Bearbeiten

Initialisieren

Lezen

/

[2 ][O s

4 Min 83 Sek| / K> Detail-Analyse |

md_p4375 / ADMIN
md_pd375x 7/ xanx

TaW  [Tadin [TaSek |1 |a|s|T|Beabeiter [Guppe  [v|a]Stuk
4 83 Meier *

0,1682 0 10,2 1| md_pd3Ts
08180 0 49,0 md_pd3Ts is
1,0830 1 3.2 md_pd375 L4
05010 ] 301 jgihgzz=z
0,0524 ] 3,1 1| md_pd3Ts
0,0583 0 3.5 1| 'md_pd3Ts -

|3uu 3 |1 oo %
| MTM-Analysen
2wy Test Anderung xgdguxsx
G403TH 490 TH H0TRHR 68981 TMU 4.1389 Min
Analyzen |.-'-‘-.na|yse| Elementel Elementl Strukturl .-’-'-.rl:ueitssysteml:ueschreil:uungI I
A-Code | Beschreibung

t w7y Test Anderung xgdgeooo:

| M Xy Test Anderung

|mZZxy2 Test Anderung xgdgeooo:

a 8 MMD 1 Mitarbeiter mit 2 Maschinen

n s il ] Test Anderung xgdgooooyry

n !_EBUNG-STIFT-3 Zylinderstifte in Steckbrett stecken

n !_UEBUNG-STIFT-31 Zylinderstifte in Steckbrett stecken
< [l

. i 92 S127 [T Pos

[IPASSYO2] MTM-Analyzen <- [MTA] Auftragzzeit [Min Hk]

k
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