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@ [PASWIM-ADS Options-Mame: IPASPAR — O >
Datei Bearbeiten Optionen  Fenster Tools  Hilfe
= X B €& AdEE « F & BC|Z HG LB BEEER0t I ERR S A
"' | [#] zeitstudien: 2-204678901234567890, Wellen vordrehen B=n ol ™
44
Zeitstudien | A-Abschnitte  AA-Ergebnis  Endergebnis  Stérungen Deckblatt  Parameter OptimierungsmaBnahmen
-
. FN|Beschreibung |Su Tr |Su Te |".|'|F’|PLA |2YfMH|EPrBEZ Sachbearbeiter |Tei|e—Nummer ol
: 3 Woellen vordrehen 0,000  2071,000 108 1 Wichmann Bsp.2 Wichmann W-Test
i 2 Reinigen von Biroraumen 0,000 68,126 ) j 33 1 MLAS. 189 Becker
|| [378 2 Beton-Abdeckplatte aus B300 herstell 0,000 48505 1) 14 1 MLAS. 202 Schneider
* _|396 3 |Kontakte pragen an Handspindelpress 0,000 17,8600 ] T3 1MLA S, 2138 Goetz
435 2 Arbeitsplatz risten in der Montage vor 0,000 596106 ) j | 14 1 MLA S, 194 Winter
_|436 1 Duplex Zahnradpumpen prifen und rei 0,000 5,808 JJ 15 MLA S, 198 Wolf 2873417
-~ _|4367 1 Anbauflache an Klemmkasten frasen = 0,000 3,323 10 MLA S, 156 Huber bi4Ta
- | | |4368 1 Bauteile verschrauben und verstiften 0,000 3.2800) ] 20 MLA S 167 Huber hiATS
5 _|4369 1 Verzunderte Teile bearbeiten 0,000 1,289] ] 20 MLAS. 168 Huber
- _|B300Patte 2 Beton-Abdeckplatte aus B300 erstelle. 0,000 32.3M 10 1 002-2 Stech B300-5T1234
_|demo_B61_272 2 Bratofen EG40 / F640 H30 montieren ¢ 0,000 28994 r B8 1/ HT 514 . E640 HI0
¢ _|demo_video 1 Steckdose montieren 0,000 0,156 4 10 Stech
% _|demo_video_o 1 | Steckdose montieren 0,000 0,156 4 10 Stech
_|demo_Zeitstrahl 2 Test Zeitstrahl 0,000 379,384 32 2 FAUF Mitterhausence ol Mat
e _|demot 1 |E-Maotor warten 1,325 3,326 B 1101-2 Stech E-MOT-4729-51
o _|demolx 1 E-Motor warten 1,325 3,326 B 11 01-2 Stech E-MOT-4729-51
o | | |demotxx 1 E-Motor warten 1,325 3,326 6 1101-2 Stech E-MOT-4729-s1
>z _|demo2 2 Reinigen von Birordumen 0,000 B8,126() ] 33 2MLAS. 189 Becker
_|demo3 3 |Kontakte pragen an Handspindelpress  0.000 417 5600 ) T3 1 MLAS. 218 Goetz
_|EMOTORO1 1 |[E-Motor warten 0,126 1,771 B 11,01-2 Stech E-MOT-4729-51
_|EMOTORO01DBR 1 |E-Maotor warten 0,000 0,520 B 11/ 01-2 Stech E-MOT-4729-51
_|KEDER-AN-001-1728 1 Sitzblatt Keder ndhen A-Kederam® 1470 1,932 B 11 011 Stech Florenz 1289
_|NAEHA400 1 Blusenkragen bearbeiten 0,000 0677 4 10
MIZYLO01 2 Untersuchung 1,650 3,650 B 1001-2 Stech E-MOT-4729-51
Bl W
>
1/26 [IPA5ZT00] Zeitaufnabmen <- [ABL_MR] Zeitaufnahme
o | PRUABR |
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[PASWIM-ADS Options-Mame: IPASPAR

Fenster Tools Hilfe
HEE «F E B | 20 003E BEF R0t I LR S0
567890, Wellen vordrehen B=n ol ™
t  AA-Ergebnis  Endergebnis  Storungen Deckblatt Parameter OptimierungsmalBnahmen
# F’N|Beschreihung |Su Tr |Su Te |".|'|F’|PLA |2YfMH|EPrBEZ Sachbearbeiter |Tei|e—Nummer -"'*
3 Wellen vordrehen 0,000  2071,000 108 1 Wichmann Bsp.2 Wichmann W-Test
2 Reinigen von Birordumen 0,000 B8,126() ] 33 1 MLA S, 189 Becker
2 Beton-Abdeckplatte aus B300 herstell 0,000 48505 1) 14 1 MLAS. 202 Schneider
3 |Kontakte pragen an Handspindelpress 0,000 17,8600 ] T3 1MLA S, 2138 Goetz
* |12 Arbeitsplatz risten in der Montage vor 0,000 596106 ) j | 14 1 MLA S, 194 Winter
1 Duplex Zahnradpumpen prifen und rei 0,000 5,808 JJ b 15 MLA S, 198 Wolf 2873417
1 Anbauflache an Klemmkasten frasen = 0,000 3,323 5 10 MLA S, 156 Huber bi4Ta
1 Bauteile verschrauben und verstiften 0,000 3.2800) ] b 20 MLA S 167 Huber hiATS
1 Verzunderte Teile bearbeiten 0,000 1,289] ] T 20 MLAS. 168 Huber
2 Beton-Abdeckplatte aus B300 erstelle. 0,000 32.3M 10 1 002-2 Stech B300-5T1234
2 Bratofen EG40 / F640 H30 montieren ¢ 0,000 28994 r B8 1/ HT 514 . E640 HI0
1 Steckdose montieren 0,000 0,156 4 10 Stech
1 |Steckdose montieren 0,000 0,156 4 10 Stech
2 Test Zeitstrahl 0,000 379,384 32 2 FAUF Mitterhausena,Jok Mat
1 |E-Maotor warten 1,325 3,326 B 1101-2 Stech E-MOT-4729-51
* |1 E-Motor warten 1,325 3,326 B 11 01-2 Stech E-MOT-4729-51
1 |E-Maotor warten 1,325 3,326 B 1101-2 Stech E-MOT-4729-51
y 2 Reinigen von Birordumen 0,000 B8,126() ] 33 2MLAS. 189 Becker
, 3 |Kontakte pragen an Handspindelpress  0.000 417 5600 ) T3 1 MLAS. 218 Goetz
1 E-Motor warten 0,126 1,771 B 11 01-2 Stech E-MOT-4729-51
> 11 |E-Motor warten 0,000 0,520 B 11/ 01-2 Stech E-MOT-4729-51
» | |1 Sitzblatt Keder ndhen A-Kederam® 1470 1,932 B 11 011 Stech Florenz 1289
5 Datei 0,000 0677 4 10
5 Makro 1,650 3,650 B 1001-2 Stech E-MDT~4T29-51V
Datensatz - Struktur *

|F'I-'~'.Ir.'IARY

~|

Datenbank - Struktur
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[#]
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
Tz ag & o | [#] Datei-Felder auswihlen — O X oo B osa 4 & 8 B S §
-l Feld Beschreibung 3
« [#] “l[1_] 2Bl NE  Zeitaufnahme ~ = (=)=
Zeitstudien | A-Abschnitte  AA-{|[2_] PGM NR Frogramm—Numme r . nahmen
- [3:| BESCHR Zeitaufnahme — Beschreibung
. Zeitaufnahme PriBel ] cTR Summe Tr Sachbearbeiter |Tei|e—Nummer ~
N2-204678901234567890 I ((MRCyL2 Summe Te | Bsp2 Wichmann V-Test
» _EE 2 R E Fa WVTa Fennung asitart Ausw g Becker
_ 8Ils_] K%z PLZ  EKennung PLZ-Ruswert. !
g _|378 2 Bel[_] aNz nn Anzahl Rblaufabschn. 2 Schneider
+ 306 3 Kall__] 2wz M max MsBwerte je AR g Coetz
435 2 afet T2 ¥R ZA-Bezeichnung 4 Winter
436 1 D rpree wm S )3 Wolf 2813417
“ | | |4367 1 Af[e_] aFo NR  Arb-Folge B Huber 5/478
T 4368 1 B4 | ah GRO Auswertungs—Gruppe Ti Huber E/ATS
o | [Jaso 1 Vel GPARAM  Buswerte-Parameter 8 Huber
o | []B300PRtte 2 B4 zap Dot R Stech B300-ST1234
_'jem':'_551_2?2 2 B[] zzaB Beginn der Zeitaufnahme , EB40 HIO0
¢ demo_video 1 sy|ll_] zzE Ende der Zeitaufnahme Stech
<7 | |_[demo_video_o 1 St % ggg Eﬂiegzindzm—t Stech
. pez.Vorgabe ;
_|demo_Zeitstrahl 2 Te [_] GTE NEU Vorgabezeit neu Mitterhausence ol Mat
ﬁ _lem|:|1 1 E- I:l TR MNFEU Ruestzelt neu Stech E-MOT-4729-51
demotx 1 E{|__] GTE ALT Vorgabezeit alt Stech E-MOT-4729-s1
g | |1 TR 21T Ruestzeit alt ) )
N demotxx 1 |E ] oMENGETE B T Stech E-MOT-4729-51
s [ erugsmengs Te
_|demo2 2 Re [ | GMENGE Z gensrelle BM je ay Becker
_|dema3 3 Kal[ ] sruz Prozesszuschlag g Goetz
EMOTOR01 1 E4|_] sTER Erholungszuschlag Stech E-MOT-4729-s1
EMOTOR01DBR I E- % il sachl. verceilzei Stech E-MOT4729-s1
| [ PErs. SErXrcellZel
_KEDER-&N-UULWEB 1 Si ] GeT betriebl. Zuschlag Stech Florenz 1289
_|NAEHA400 1T B[] 1Tt suM Ti-Gesamt
NIZYLOO1 2 unglC_] TR suM  Tr-Gesamt Stech E-MOT-4729-s1
— [ ] VSE SUM Summe konstante TV v
< [ |vsv sUM Summe variable TV w >
1426 ) | ﬁ'.-’-‘-.SZTEIEI] Zeitaufnahmen <- [ABEL_MR] Zeitaufnahme
1 X Abbrechen =
| % PRNER |




@ PASWIN-ADS COptions-Mame: IPASPAR — O >
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
= X B €& AdEE « F & BC|Z HG LB BEEER0t I ERR S A
Zeitstudien: 2-204678901234567390, Wellen vordrehen | = || [=] || 3 |
T
Zeitstudien | A-Abschnitte  AA-Ergebnis  Endergebnis  Stérungen Deckblatt  Parameter OptimierungsmaBnahmen
.‘ 1
. FN|Beschreibung |Su Tr |Su Te |‘I.F|F’|AA |ZYfMA|EA—Eez Sachbearbeiter |Tei|e—Nummer -"'*
3 Wellen vordrehen 0,000  2071,000 108 1 Wichmann Bsp.2 Wichmann W-Test
"1 [26 2 Reinigen von Biroraumen 0,000 68,126 ) j 33 1MLAS 189 Becker
|| [378 2 Beton-Abdeckplatte aus B300 herstell 0,000 48505 1) 14 1MLAS. 202 Schneider
+ _35}5 3 e nrigen an Handzoindelore GO 218 Goetz
435 2 T 194 Winter
[438 1 mm Microsoft N 195 Wolf 28/3417
“ | | |4367 1 156 Huber bidTa
= | |4368 1 Bauteile 167 Huber hiATS
5 _|4369 1 Verzunde 168 Huber
o | | |p300Pratic 2 Xce Stech B300-ST1234
_|demo_661_272 2 . EB40 HIO0
¢ _|demo_video 1 Office 2019 Stech
g@ _|demo_video_o 1 Stech
_|demo_Zeitstrahl 2 Mitterhausencd ok Mat
el e demo1 1 E-Motor [y Stech E-MOT-4729-51
o _|demolx 1 E-Motor Stech E-MOT-4729-51
o | | |demotxx 1 E-Motor warten 1.325 3,326 6 11012 Stech E-MOT-4729-s1
>z _|demo2 2 Reinigen von Birordumen 0,000 B8,126() ] 33 2MLAS. 189 Becker
_|demo3 3 |Kontakte pragen an Handspindelpress  0.000 417 5600 ) T3 1MLAS. 218 Goetz
_|EMCTORO1 1 |E-Motor warten 0,126 1,771 B 11 01-2 Stech E-MOT-4729-51
_|EMOTOR01DBR 1 |E-Motor warten 0,000 0,520 B 11,01-2 Stech E-MOT-4729-51
_|KEDER-AN-001-1728 1 |Sitzblatt Keder nahen A-Kederam £ 1470 1,932 B 11 0141 Stech Florenz 1289
_|NAEHA400 1 |Blusenkragen bearbeiten 0,000 0677 4 10
MIZYLO01 2 Untersuchung 1,650 3,650 B 1/001-2 Stech E-MOT-4729-51
Bl W
< »
1/26 [IPA5ZT00] Zeitaufnabmen <- [ABL_MR] Zeitaufnahme
| | PRUABR |




[#] pas -ADS Options-MName: IPASPAR — O .
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
= X B €& AdEE « F & BC|Z HG LB BEEER0t I ERR S A
| )
[#] Zeitstudien: 2-204678901234567890, Wellen vordrehen ENENER
T
Zeitstudien | A-Abschnitte  AA-Ergebnis  Endergebnis  Stérungen Deckblatt  Parameter OptimierungsmaBnahmen
-
. Zeitaufnahme FN|Beschreibung |Su Tr |Su Te |‘I.F|F’|AA |ZYfMA|EA—Eez Sachbearbeiter |Tei|e—Nummer ol
[ 4(2-204678901234567890 B E IR i ==l 0.000  2071.000 108 1 Wichmann Bsp.2 Wichmann W-Test
3%
(26 T_IPASZTODxls [Kompatibilititsmodus] - Bxcel &= = O
» | | |378
+ _|396 [ Seitenlayout Farmeln Daten Uberpriifen Ansicht Hilfe Foxit PDF 7 Sie wiinsche 5 Freigeben
435 = .
-— — 1 il & - L =E = ab ha i I * 1 T - - or -
436 D b Arial o -l A A = Standard %Bedmgte Formatierung iE“Emfugen E zT
~ | |'la367 | & Em ~ = = = - 2. og oo [I4 Als Tabelle formatieren - £ Laschen - [¥] - 2 -
| | Einfigen F K U~ |5« &y A~ == o .00 iz
" 4368 - ¥ - = €23 - %0 50 [4 Zellenformatvarlagen - = Format ~ -
5 :4359 :Ewischenahlage Ma schriftart | Ausrichtung Ma Zahl ra Formatvorlagen Zellen Bearbeiten ~
- B300R
| [ - £ -
Bdemo | Al j2 ABL_NR
4 _|demo_| A B C D E F G -
g@ _|demo | 1 |ABL NR IPGM_NR |BESCHR ZA MR KZ PLZ |AFD MR
demo | 2 |Zeitaufnahme PN Beschreibung ZA-Bez P Arb-Folge
" |demotl 3 |2-204678301234567530 Wellen vordrehen Wichmann Bsp.2
i |y 1 4 [26 Reinigen von Biirordumen MLA S. 189 ]
s | [HE™0 5 s Beton-Abdeckplatte aus B300 herstellen MLA S 202 i
B3 _|demed) g Fgg Kontakte pragen an Handspindelpresse MLA S 218 j
= | | _|demod 7 435 Arbeitsplatz riisten in der Montage von Pumpen MLA S, 194 i
_|demo3 & (436 1 Duplex Zahnradpumpen prifen und reinigen MLA S, 198 J
EpMOTE 9 (4367 1 Anbauflache an Klemmkasten frasen MLA 5. 156 ]
|emoT 10 [4368 1 Bauteile verschrauben und verstiften MLA 5. 167 ]
“|keDED 11 [4369 1 Verzunderte Teile bearbeiten MLA S. 168 ]
— 112 |B300Platte E Beton-Abdeckplatte aus B300 erstellen 002-2
_|NAEHA 13 [demo_661_272 Bratofen E640 / F640 H90 montieren am Band HT 514 r |
| |MNIZYLE 14 [demo_video 1 Steckdose maontieren
15 |demo video o 1 Steckdose montieren
< 16 |demo Zeitstrahl rﬁ Test Zeitstrahl FALUF | 10 + 20 ~
1726 | IPASZTO00, Zeitaufnahmen o) 1 yE
Bereit FH 0 - | + 100% |
| | PRABR |




T SSSShShhSETETETETELLLLLS—————
[#] IPASWIN-ADS Options-Name: IPASPAR — O >
Datei Bearbeiten Optionen  Fenster Tools  Hilfe
= X B €& AdEE « F & BC|Z HG LB BEEER0t I ERR S A
H [#] Zeitstudien: demol, E-Motor warten B=n ol ™
44

Zeitstudien | A-Abschnitte  AA-Ergebnis  Endergebnis  Stérungen Deckblatt  Parameter OptimierungsmaBnahmen
-
. Zeitaufnahme |F’N|Beschreihung |Su Tr |Su Te |".|'|F’|PLA |2YfMH|EPrBEZ Sachbearbeiter |Tei|e—Nummer -"'*
_|2-204678901234567890 3 Wellen vordrehen 0,000 | 2071000 108 1 Wichmann Bsp.2 Wichmann W-Test
"l |26 2 Reinigen von Biroraumen 0,000 68,126 ) j 33 1 MLAS. 189 Becker
|| [378 2 Beton-Abdeckplatte aus B300 herstell 0,000 48505 1) 14 1 MLAS. 202 Schneider
* _|396 3 |Kontakte pragen an Handspindelpress 0,000 17,8600 ] T3 1MLA S, 2138 Goetz
435 2 Arbeitsplatz risten in der Montage vor 0,000 596106 ) j | 14 1 MLA S, 194 Winter
_|436 1 Duplex Zahnradpumpen prifen und rei 0,000 5,808 JJ 15 MLA S, 198 Wolf 2873417
-~ _|4367 1 Anbauflache an Klemmkasten frasen = 0,000 3,323 5 10 MLA S, 156 Huber bi4Ta
- | | |4368 1 Bauteile verschrauben und verstiften 0,000 3.2800) ] b 20 MLA S 167 Huber hiATS
5 _|4369 1 Verzunderte Teile bearbeiten 0,000 1,289] ] T 20 MLAS. 168 Huber
- _|B300Patte 2 Beton-Abdeckplatte aus B300 erstelle. 0,000 32.3M 10 1 002-2 Stech B300-5T1234
_|demo_B61_272 2 Bratofen EG40 / F640 H30 montieren ¢ 0,000 28994 r B8 1/ HT 514 . E640 HI0
¢ _|demo_video 1 Steckdose montieren 0,000 0,156 4 10 Stech
g@ _|demo_video_o 1 | Steckdose montieren 0,000 0,156 4 10 Stech
demo_Zeitstrahl 2 Test Zeitstrahl 0,000 379,384 32 2 FAUF Mitterhausence ol Mat
" 1 E-Motor warten 1,325 3,326 6 1 01-2 Stech E-MOT-4729-51
1 E-Motor warten 1,325 3,326 B 11 01-2 Stech E-MOT-4729-51
1 |E-Maotor warten 1,325 3,326 B 1101-2 Stech E-MOT-4729-51
2 Reinigen von Birordumen 0,000 B8,126() ] 33 2MLAS. 189 Becker
n 3 |Kontakte pragen an Handspindelpress  0.000 417 5600 ) T3 1 MLAS. 218 Goetz
_|EMOTORO1 1 |[E-Motor warten 0,126 1,771 B 11,01-2 Stech E-MOT-4729-51
_|EMOTORO01DBR 1 |E-Maotor warten 0,000 0,520 B 11/ 01-2 Stech E-MOT-4729-51
_|KEDER-AN-001-1728 1 Sitzblatt Keder ndhen A-Kederam® 1470 1,932 B 11 011 Stech Florenz 1289
_|NAEHA400 1 Blusenkragen bearbeiten 0,000 0677 4 10
MIZYLO01 2 Untersuchung 1,650 3,650 B 1001-2 Stech E-MOT-4729-51
Bl W
€ >
15/ 26 [IPA5ZT00] Zeitaufnabmen <- [ABL_MR] Zeitaufnahme
o | PRUABR |




@ [PASWIM-ADS Options-Mame: IPASPAR — O >
Datei Bearbeiten Optionen  Fenster Tools  Hilfe
Zeitstudier AEE -~ 2 RCy | 20 028 BuNOutd BB S0
Multimoment ]
Zeitarten rn. | = ” =) ”ﬁ|
Vorginge t  AA-Ergebnis  Endergebnis  Storungen Deckblatt Parameter OptimierungsmalBnahmen
Regression # |F’N|Beschreihung |Su Tr |Su Te |".|'|F’|PLA |2YfMH|EPrBEZ Sachbearbeiter |Tei|e—Nummer -"'*
Plan-Vorgénge 3 Wellen vordrehen 0.000  2071.000 108 1 Wichmann Bsp.2 Wichmann W-Test
e TR 2 Reinigen von Birordumen 0,000 B8,126() ] 33 1 MLA S, 189 Becker
2 Beton-Abdeckplatte aus B300 herstell 0,000 48505 1) 14 1 MLAS. 202 Schneider
MTM-Analysen 3 Kontakte pragen an Handspindelpress 0,000 | 417560 j 73 1 MLAS. 218 Goetz
MTM-Tabellen * |2 Arbeitsplatz riisten in der Montage vor 0,000 596, 106j |j 15 1 MLAS. 194 Winter
PES-Datenerfassung 1 Duplex Zahnradpumpen prifen und rei 0,000 5,808 JJ b 15 MLA S, 198 Wolf 2873417
1 Anbauflache an Klemmkasten frasen = 0,000 3,323 5 10 MLA S, 156 Huber bi4Ta
BDE-Datenerfassung . : —-
. 1 Bauteile verschrauben und verstiften 0,000 3.2800) ] b 20 MLA S 167 Huber hiATS
Qualitatsmanagement 1 Verzunderte Teile bearbeiten 0.000 1289)j 7 20 MLAS. 168 Huber
A 2 Beton-Abdeckplatte aus B300 erstelle 0,000 32371 10 10022 Stech B300-ST1234
Datenkodierung 2 Bratofen EG40 / FE40 HI0 montieren ¢ 0,000 28,994 |r B8 1 HT 514 , E640 HI0
Artikel-Struktur 1 Steckdose montieren 0.000 0,156 4 10 Stech
Zusatz-Dateien 1 | Steckdose montieren 0,000 0,156 4 10 Stech
Kunden 2 Test Zeitstrahl 0,000 379,384 32 2 FAUF Mitterhausena,Jok Mat
B‘l E-Motor warten 1,325 3,326 6 1 01-2 Stech E-MOT-4729-51
Druck * | 1 E-Motor warten 1,325 3,326 6 11 01-2 Stech E-MOT-4729-st
Grafik 1 |E-Maotor warten 1,325 3,326 B 1101-2 Stech E-MOT-4729-51
miniDat y 2 Reinigen von Birordumen 0,000 B8,126() ] 33 2MLAS. 189 Becker
ipasMobi , 3 |Kontakte pragen an Handspindelpress  0.000 417 5600 ) T3 1 MLAS. 218 Goetz
_ 1 E-Motor warten 0.126 1,771 6 11.01-2 Stech E-MOT-4729-s1
IpasVideo > 11 E-Motor warten 0,000 0.520 6 11012 Stech E-MOT-4729-s1
Import » | 1 Sitzblatt Keder ndhen A-KederamA 1,470 1,932 6 11011 Stech Florenz 1289
Export 3 Datei 0,000 0677 4 10
Excel Einstellungen 5 Makro 1,650 3,650 B 1001-2 Stech E-MDT~¢1?29-51V
Ll L Datensatz - Struktur *
Beenden Datenbank - Struktur [IPASZTON) Leitaufnahmen <- [ABL_MR] Zettaufnahme
| Excel - Tabelle
|F'RII.'IARY ﬂ| % Excel - Ergebnis
WRAL _ Talkelle




[#]
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
E ¥ ey AEBEH -~ 2 RCEC|y | HO £2EB BESO0t s il &0
1@ BEEE
T
Zeitstudien | A-Abschnitte  AA-Ergebnis  Endergebnis  Stérungen Deckblatt  Parameter OptimierungsmaBnahmen
-
. Zeitaufnahme |F’N|Eeschreibung |Su Tr |Su Te |‘I.F|F’|AA |ZYfMA|EA—Eez Sachbearbeiter |Teile-Nummer #
_|2-204678901234567890 3 Wellen vordrehen 0,000 | 2071000 108 1 Wichmann Bsp.2 Wichmann W-Test
| | |26 2 Reinigen von Biiroraumen 0,000 68,126/ j 33 1MLAS. 189 Becker
> a7a 2 |Betor ; Schneider
+ _|396 3 Konts IB4S” IN‘ADS | Goetz
I B R 2 Arbeit Windows XP - Windows 10 Version 32.75 : Winter
_|436 1 Duple Copyright (C) 1983-2020 bei J.Mitterhauser GmbH, Bobingen = Wolf 28/3417
- _435? 1 |Anbal Johann Mitterhauser GmbH i Huber bi4T78
- Erlenstrafle 19 Tel 08234 - 953350 .
” |NmA388 1 Baule 1 gg30g Bobingen  Faw 0234 - 959955 L] Za i
5 _|4369 1 Verzu eMail:  support@Emitterhaussr. com i Huber
o | []B300PRtte 2 Betor |MeMmSt W mitetausercom Stech B300-ST1234
demo_ G611 272 2 |Brato . EB40 HIO0
& _I:IEH’ID e 1 |Steck Vorfuhrung durch H. Mitterhauser Stech
— = Lizenz: jmb2017-5000.01
& | | Jdemo_video o 1_[Stech (Zeit,MM,Reg,Graf,Dat, SVZ,Plan, Takt, Auftrag) Stech
demo_Zeitstrahl 2 Test: R — M Mitterhausenc ok Mat
] YT i Mi user GmbH, ingen
T Béemot ERETE @ o e e Stech E-MOT-4729-s1
o _|demolx 1 E-Mo Stech E-MOT-4729-51
o | |_|demotxx 1 E-Mo Stech E-MOT-4729-51
>z _|dema2 2 Reini D aten exportiersn Becker
_|dema3 3 |Konts | Goetz
_|EMCTORO1 1 E-Mo Stech E-MOT-4729-51
_|EMOTOR01DBR 1 E-Motor warten 0,000 0,520 B 11/ 01-2 Stech E-MOT-4729-51
_|KEDER-AN-001-1728 1 Sitzblatt Keder ndhen A-Kederam® 1470 1,932 B 11 011 Stech Florenz 1289
_|NAEHA400 1 Blusenkragen bearbeiten 0,000 0677 4 10
MIZYLO01 2 Untersuchung 1,650 3,650 B 1001-2 Stech E-MOT-4729-51
Bl W
< »
15/ 26 [IPASZTON] Zeitaufnabmen <- [ABL_MR] Zeitaufnahme
| | L RUBR




Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
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