IpasWin Anforderungen und Eigenschaften J.Mitterhauser GmbH

Systemanforderungen

=  Fur alle Aufgabenbereiche einsetzbar

= Integrierte mobile Datenerfassung

=  Optimierte Programm — Oberflache

= Schnittstelle fur individuelle Kundenanforderungen

=  Multimedia-Integration (Sprache, Bilder, Videos)

»  Freie Formulargestaltung fur individuelle Anforderungen

=  Frei definierbare Import und Export-Schnittstellen

= Integrierte Excel-Schnittstellen (Import/Export)

*=  Mehrsprachfahigkeit der Programme mit Ubersetzungstabelle

=  Skalierbare und leistungsfahige Datenbank

Fur alle Aufgabenbereiche einsetzbar

Innovative Softwarel6sungen
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Taktplanung

Schnelle Planung und Abstimmung der Taktfertigung ohne den optimalen
Auslastungsgrad aus den Augen zu verlieren.

*  Neuerstellung von Taktplanen [EESm e

Datei Bearbeiten Optionen  Fenster Tools  Hilfe

= Ableitung von Ahnlichkeits- B2 222 58 L 8¢ % =4 il O U
] Arbeitsplanung =)=
p|'anen aus vorhandenen : 661 272 HT 514 Bratofen E640/F640 H90  (Grundplan)
Summe Materialkosten 0,00 €/Stilck T 3244min 3558 € Soll 3.30 Ist 368 882%
. ||| summete  32.44min 3pE/stick  tr 0.0min  0.00€ sum 3679 Te 3244 436
Taktplanen " | arbetopin | arvetsgnge | abetogmna| | | || | | | |

[arbeitspian [Gruppe [Beschreibung [v]em  JemE [wenge[von ois [stick [erees  [aTP «

>
H 551 272 000 taktplan HTS14  Brafofen E640 /FB40 H30  (Grundp 00 3244 1 244
[ ]

Varianten p l anu ng + M HTS14  Bratofen ES40/FB40 HOD (Grundp 00 3244 1 3244
M et Drenen  Tei Drehen 17 2472 1 293,23
H H {apitx Drenen  Tei Drehen ni 1511 1 320,35
KOpIeren einzelner “ |l |_|zonrung arenen  Bohrung anfertigen 0o 1838 1 18,38
| Jeesene drehen  Gesenk-Obereil anfertigen 00 883 1 131,31
A Gesenktakt drehen  Gesenk-Untertei 28 %% 1 100,59
Taktvo rgange _|sostasemo Polstern  Sofabank 185 cm komplett polstern 00 395 1 39,59
i hobart  Unterbau verkleiden 03 374 1 404

- Splitten der Taktvorgange

- Verschieben/Verandern

EY SR S

< b

der Taktvorgange

2i8 (PASPLO1) Arbeitspline «- (ABL_NR) Arbetsplan - Hummer

PTAKTO ‘ PTAKT1 | PTAKT5| Taktplan

- Léschen / Einfugen

PRIARY || @ | PLEOER |

Uberblick der Funktionen

Navigator mit Baumstruktur
Grafik-Dialog-Eingaben
Nachschlag-Tabellen

- permanentes Fenster

- mit Strukturanzeige
Datensatze markieren
Markierte Datensatze anzeigen
letzten Datensatz wiederherstellen
geloschte Datensatzstrukturen wiederherstellen
Datensatzanderungen sperren
Datenkodierung fur Feldeingaben mit Baumstruktur
Einstellbare Grideigenschaften

- freie Spaltenformatierung

- Gruppenuberschriften

- Titel mit Icons

- TitelButtons zum schnellen sortieren
Bei Bearbeitungsmodus aus fixe Spalten fur KeyFelder
automatisches Anderungsprotokoll
automatisches Rechnen bei Anderungen einstellbar
Bildanzeige bei Ergebnis und Deckblatt
Vorgangsbeschreibung in Arbeitsgangen anzeigen
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Erfassung und Auswertung

Auswertung der Wertschoépfung
Stellenerweiterung

- Ablage-Nummer mit 30 Stellen

- Zeitart/Vorgang mit 16 Stellen
Ende-Mel3punkt bei Ablaufabschnitt
EinfluBgroRen-Werte je Messwert
Erweiterte Dokumentation

- Bilder

- Filme

- Dokumentation (*.pdf,*.doc,*.html..)

- RTF-Texte in Memofelder erfassen (Shift DbIClick).
Erweiterte Filterfunktionen

- Indizierter Bereichsfilter
- Optimierter Feldfilter mit Rechenfunktionen
- Filter fGr Memo-Felder (Wort-Filter)

- Zwischenspeicher-Filter fir Primarindex
chronologisches Erfassungsprotokoll

IpasMobil-Daten verschlusselt speichern

IpasMobil Datenubertragung (Dateien/Bilder)
Datenbank verschlusseln

Administrator-Einstellungen fur Passworter, Menu's und Datei

Programm-Funktionen Bearbeitung  [liaswin-aps Options-Name:ipasrax SN el

Datei Bearbeiten Opticnen Fenster Tools Hilfe

2209 e @O -2 RC|(y| da 03B BESR S0

E N . t t B t kt - ] Zeitaufnahmen: EMOTORO1, E-Motor warten =n EoR x|
a‘VIQa or mi aumstruktur | zetaunehme |A-Abschnitle| #AdcErgebnis | Endergebnis | Stinngen | Deckblatt | Parameter | |
b Zeilauinahme |PN [Beschreibung [suTi [suTe [v[Plaa [Zrma[zaBe |sacht ~
i . . » | |_]2204678301234567830 |3 [wiellen vordishen 000 207100 108 1 Wichmann Bsp.2 | Wichn
Graflk-Dlalog-Elngaben (MTM-Karte) e 2 Reinigen von Biroréumen 000 8130 @ 1ML 163 Becke
_|378 2 |Beton-dbdeckplatte aus B300 hersteller 0,00 48510 i 14 1 MLAS. 202 Schne
»i | | |33 3 | Kortakle prigen an Handspindelpresse. 0,00 nigeii N 1 MLAS, 218 Goetz
s H |45 O = q1ili| 15 1 MLAS. 194 Winte:
lcj_,F Fixe Nachsch|ag_'|'abe||e bl I EES o) Zeitautnahme: 2-20678901230567890. Ax1 [ @S b 00 5 5 Masm ol
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] I A | TIBili 8 20MAs 167 Huber
. .. _| 43639 1 Unpanktiichket bei Arbeitsbeginn S0l 7 20MLAS 168 Huber
Datenkodierung fur alle Felder | [Jesuopae s 2 7 |0 12 Stech
57 | demol |_|2-204678901234567890 3 Maschine dlen und fetten 7 [} 1102 Stech|
demo2 | 2-204578901234567890 4 Nose renigen; Brile putzen 30 33 2 MLAS 189 Becke ™
., o e 2-204575901234567850 5 Welle vordrehen i 73 1 MLAS 218 Goetz
E— H P@ngator mit Baumstruktur | |47 . - il
‘ Satzauswabhl ein-/ausschalten - s [P s
+-Becker |2-2046789012345678%0 8 Werkzsug Bruchwecl]| ' ¢ < > » b 4 = o ceoRa E
+ Goetz |_|2-204678901234567890 9 Welle vordrenen % i
H 4+ Huber _|2-204675901234567850 10 Maschine unvisten |* [M.,u—
Q Satz markleren | + Schneider __22!!(67690!23‘567550 11 persbniches Bedarfnis - et
i Stech 000 [ 00000 MDUI F
Untersuchung — — ey
-@ i 3 i S |l
Markierte Satze anzeigen e -
E-Motor warten :‘Ei;}
E-Motor warten WV TQVE ZatVe  Vogher [A_Q«‘oae_ F_
2= 1 A Sitzblatt Keder néhen A-Keder am Autc | [EMOOT 1202 =
Tabellenansicht (alle Datensétze) ElRlks Wi , -

v oK X Abbruch

<l i, »

Expand | Colaps | Lesen [,/ ok | % ever

Einzeldatenansicht

5 [

Datensatz wiederherstellen

i Datenstruktur wiederherstellen =
-

Feld aus vorherigen Satz kopieren T 17 i gy | 26 |3 |
a0 105 115

F Datensatz auf neuen Satz kopieren || ... | w o CIENER = e .

. . : :z e Info zu IpasMobil
[y Satze kopieren mit Auswahl
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Programm-Funktionen Rechnen-lpasMobil

7

B X LE Sy 0

Satzstruktur umbenennen
Bearbeitungsmodus ein/aus

Rechnen

Grafik wertschépf, Haufigkeit, Ergebnisse

IpasMobil Datei lesen
IpasMobil Datei schreiben
Datenubertragung

Tabellen-Export (Standard)

Excel Ergebnis (Ipaswin/ipasMobil)

Anzeige der Excel-Dateien
Druckmodul

Programm beenden

ﬂlPASMN-ADs Options-Name: IPASPAR [
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
N
Ec&&@\ﬁha@lﬁﬁlnniﬁ\%@l \ﬂal@%ﬁ\!ﬁ@lé_
= 2 @ IPASWIN o
2 Winl' (2] waswm - crarm: (F==[r== | (55
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2 P . erotsotase et 181
» | H [ P euoronot:
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% Motorteils. Rione E A G Z_T=1 ann Aut § Rusas 068 % 015 M beemfibrsze 997 % 208 Ma
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Programm-Funktionen Datensteuerung

44

L]

H,-*’

lreke

Erster Datensatz
Vorherige Seite
Vorheriger Datensatz
N&chster Datensatz
N&chste Seite

Letzter Datensatz
Datensatz einfiigen
Datensatz lIéschen
Datensatz bearbeiten
Datensatz speichern
Bearbeiten abbrechen
Datensatz aktualisieren
Aktuellen Datensatz merken
Zum gemerkten Datensatz
Druckvorschau

EinfluRgréRRen bearbeiten

IPASWIN-ADS Options-Name: IPASPAR el

Datei Bearbeiten Optionen  Fenster Tools  Hilfe
e - 2 n
ECeY Beo BEI-~EE DOy Es 226 BWE 80|
-
#| Zeitaufnahmen: EMOTORO1, E-Motor warten e ]
44 p . . . .
Zeitaufnahme |A-Abschn|lle| M-Ergabmsl Endargebmsl Slulungenl Deckblaltl Paramelerl I
| Zekautahme |PN [Beschreibung lsuTr [suTe  [v|Plea |Zvma|ZeBes |5achk
J_Z-ZEME?BBEH 234BE7290 3 Wellen vordrehen 0.00 2071,00 8 1 Wichmann Bsp.2  Wichn
w | |= #Zzeitaufnahmen: EMOTORO1DER, E-Motor warten 8130 | 33 1/MLA 8. 183 Becke "
__ Zeitaufnahme A-Abschnitte |M7Ergahms| Endergebnis | Storungen | Deckblatt | Parameter | : : : [E=8EoR 5
Parameter
— A& [Beschreibung Ti ‘TG |Zaﬂ |Vnrgar|g |w|B—Me !
+ el (3R] -~ utirag empfangen 0,15  0,1575/TR EMOOT  |tr 0,0 [emop
— 2 E-Motorteile aufnehmen 324 0,2916 T8 EMO0Z |\w 0,0
- = AGruppe  Farameter
— [ 3/Lager montieren 183 01744 TB EMO03  |w LX) il e
- _ || #E-Motor montieren 1075  09773)TB EMOD4 00 mengeTe  engezy
_ | 5/motorprifen 189 01538 TU EMODS  |n 0,0 1 [
= 6 E-Motor auf Band heben 086 1,1040 TB EMO0S 0w T
— H »aa
5 [ TiGesamt 8327 1827 || Tib 8431 238 | mazy
2 Rei| ||Roser 068 015 || T 569 015
o — - oet ||T0 100,00 255 | | Daver 21,99 a8 &
3 ko | ley 346 076 ||oe 10637 0,15 | | Pausen 0.002y. i
6 1 E .| wP 843 185 || Tg 105,98 270 Epsibon 264 Eps. 500
EMOTOROIDER 1 E £-ZET 000 0,00 || tuz 0,00 0,00 | | Urikor 2| [k N e
@ F-ZET 0,00 0,00 | |ter 0,00 0,00 ELECTR ’W
ke KEDER-&M-001-1728 1 |Sitg |[nzet 0,00 0,00 ||tvs 5,00 0,14 =D
Varke() 137 030 ||tvp 5,00 014 nEw ALT
= NAEHA400 1 Bl Sonstiges 0,00 0,00 || 1e 116,58 2,97 3,00
E NIZrLoo 2 |Unt || summe 10000 2194 | Tr 115,50 047 000
PMONTAGEDD 1 (Pu |« 1ol
ﬁ WICHM1 1 Anb 15721 (PASZT00) Zeitaufnahmen <- (ABL_NR) Zeitaufnahme
<lad
R T [ I
A& XTI I B4 € il
| [Name  [enT [wert -
. P 1[Auftrag empfangen | Anzahl Scheine  anzs anz ]
‘@ \PASWIN - E-Motor warten - — 1| Auftrag empfangen Stempel stemp st 1 f
1|Auftrag empfangen Heftungen heft Stek 1
i Qoanooq Em e s die e E 2|E-Motorteile aufehmen  Gewicht Gewicht K& 1
1|tz setangen s e 2| E-Motorteile aufnehmen | Anzahi Teie AnzT | AnzT 1
I 3|Lager montieren Anzahllager  AnzL  Anzl 2
2| EMctorieie sulnehmen o0 % 3|Lager montieren Lagergrote Lagergr  Lagr 2
) o 3| Lager montieren Gewicht Gewicht kg 1
3 [ Caper moniecn T or 4| E-Motor montieren lotorklasse MKa MK 7
W 4| E-Motor montieren Anzah| Schrauben Schraub  AnzS 1
4| EMater morberen 1085 100 S
w75 ogr7
" " (PAS_VZ) < (ABL_NR) Wert ) Abbrechen
3 [tor witen T
X e 0tk
ke w
&[G st Band e AR g o
| i il ]
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Sortier- Such- und Filterfunktionen

l—_l . | PASWIN-32  Options-Name: IPASE [E= e
PRIARY = ‘ Index Wahlen Datei  Bearbeiten Optionen  Fenster Tools  Hilfe
[ B e BE - I BC w24 f2E BEE S0
| Inkrementelle Suche Indexfeld || ~p | | | | =2 | | | |
. ﬂ Zeitaufnahmen: 378, Beton-Abdeckplatte aus B300 herstellen El
% Fllterberelch aktlvldeaktlv il Zeitaufnahme |A—Ahschn'rt'te| M—Ergebnisl Endergebnisl Stiirungenl Deckblaﬂl Parameterl |
. Zetaufnanme |Pu[Beschreibung [sachoearpetter|suTr [suTe  [v[p[aa ﬁ:
I . . R L ! 378 2 Beton-Abdeckplatte aus B300 herstelle Schneider 0,00 4851 j 14
[ Filterbereich von;bis o | oo e e ™
PMONTAGE03 - 2
C 7dEIT|D1 Dperator Operand ‘ 6
ﬁ Feldwert suchen + || [Jewororos ER =] [Geich =[5 << lgsshen s |2
_|[EMOTORO1DER Und -] | = << lschen 8
& Nachsten Feldwert suchen _|keveranoorazz) [ = = cclishen | | 6
Il |_|emoToR01xy -1 | =1 << [hschien 5
~~ || |_|B300Patte | | B <« Idischen 10
8 Feldwert suchen und ersetzen B El = = P
~ | =] =] < lgschen
H _Hi ¢ B | B << Idschen
L7 Filter-Hilfe i y y y ieen
. . @ | | =] =] <« [gschen
@ Fllter bearbelten % | \;ildc:ld'.. ? ~ in Operand (D) bei Operator Gleich:
_ Anfang
. - L | B R 0K wl Il
®  Filter aktivieren/deaktivieren 1. g B boston ;
er GiroB- ‘
. . .. E N - (IPASZT00) Zeitaufnahmen <- (ANZ_M) max MeBwerte je AA
@ O ®| Anzeige Filter-Optimierung | |
4 LU (2
™ Filterdefinition o S PR eERefo

Freie Datenkodierung fur alle Felder

. #/] IPASWIN-ADS _ Options-Name: IPASPAR Ll
Anlegen der DatenkOdlerung Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
) EEe% Bey BEE -5 BCY 24 fE | BHY S0
Varianten der Datenstruktur ™ | #JKiasse:p  Feldname(n): VORGANGVORG =n e
“ Diatenkadisrung I Kodierung |
- Feste Gliederung je Stelle | [Traseelrenncinl Jeeschvatuns [7] Navigator mit Baumstrakiur S=] =
> 1 ABL_MR praduktneutrale Prozessbausty =
. . . 2 ABL_MR produktzpezifische Prozessba _T_l--'l,pruduklneulrﬂle Prozessbausteine 'produktneutrale Proze
- Vanable G||ede|’ung Je Ste"e L Nl ABL_HR betriebiiche Kadiening +I-2.produkispezifische Prozessbausteine 'produktspezifische
v e RuS betriebliche Kodierung |- 3.betriebliche Kodierung 'betriebliche Kodierung
. .. . . . + Ep {N|5IEL | Prozessanalysen 4+ 4,RuS betriebliche Kodierung 'RuS betriebliche Kodierung
(in Abhangigkeit der vorherigen Stellen) mg Plenaiainkia < pPro lysen ‘Pro ly
= | VORGANG Planzeitstrukbur Beispiel! =S A Prozess-Analysen
. . " - _|v2  WORGANG Planzeitstruktur Beispiel2 ;|B Biiro und Yerwaltung
- Gleiche Kodierung fur mehrere Felder | a2 Zotaterstuita 4 VWVerwaltung
- H + E Ergonomie
3 +G Gesundheitswesen

- Anlage beliebig tiefer Strukturen  Trere Options Name PASPAR L0 [s[E =

Unt r ttz n |n r nt m hm n Datei  Bearbeiten  Optionen  Fenster Tools  Hilfe
- Unterstutzung einer untermnenmens- . v s s m oo lma - ~ T 2 RC |y -4 | €28 BF D & O
weit einheitlichen Datenablage. " | @ vorgang: APBOD3, Stander Bohrmaschine @ Navigator mit P — o [ x]
“ Tabelle |Einf|uﬂgrﬁﬂan| Baschreihung!FnrmelI —
. . - p.P I P I -
- VOfbereltete DatenkOdlerungen b ‘organg Gruppe |Baschre\bung El"';D;:‘JSZ?;&SHS?:::I;SELDZESSBHﬂYSEH Bl |
. . > |4 N i:z E;a;d;rfohrmaschina ;_}B Biiro und_VerwaItung _
(Belsplele) " APEODS AP jg E?;u"nzmh:tswesen
) . @ Vorgang +-L Transport und Logistik
Dateneingabe + =P Produktion
g
_ p.Prozessanalysen _;_}--AL Allgemein
- mit Kodierungsdia|og N 1.Arbaiteverfahran | A Frozass-Analysan =] = Ag gnﬁassen
ohren
- 2.5telle P Produktion Jhd | 01 Handbohrmaschine
- Auswahl fur jede Stelle o [l 25tete BO Bahren =] 02 Aufsetz-Bohrmaschine
03 Stander Bohrmaschine
o (i |5t K 04 CNC bohren
& 5 Stelle 03 Stander Bohrmaschine EI 05 Hangende Bohrmaschine
& 5.5tale 3 06 Entgraten von Hand
Struktur-Navigator = ; e eten T rendbohime -
- Auswahl der Datenkodierung \ﬂlﬂl

- Schnelle strukturierte Auswabhl | - %
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Schnittstelle Kundenanforderungen - -funden-Datei Beispiel

. . e [IPASZT] ,Menupunkt-Abweichungen
Samtliche kundenspezifischen Anforderun- mnZ1=IPASATCO 'Legeplan-Auftrage
H R mnZ3=IPASPPBM 'Betriebsmittel-Gruppen
.gen., die vom Standard abweichen, werden A IPASPLEO et e o
In einer s
{PLIVAR}
p_Buendel&=5 'Bliindelstédrke Standard
Definitionsdatei zusammengefasst: p_GrPlus&=l jmax Bindelstdrke
p_GrMing&=32 'minimale GroRe
p_GrMax&=50 'maximale GroRe
p_Stufes&=2 'GroBestufung
Programm-Parameter p Schicht&=480 'Regelarbeitszeit
Globale Variable =
. {PLERG}
Programm'Anzelgen . ' Arbeitsplan-Endergebnisberechnung
Zugrlﬁsberechtlgungen TOlfMENGE =0 ?ITOI_MENGE =1 ' GESAMTMENGE
. . . fiir Taktergebisse verwendet
MenU-Funktionen TO1 GTGES = TOl GTR + (TOl GTE + TO1 GTUZ)
Anderungen in Dateidefinitionen - Zugriffsberechtigungen
Felder, Sortierung u. Beschreibung ééf@sigg;TMF st
" . = ' Master
Anderungen in Berechnungen Demle=TPASZTMF Master
Zusétzliche Sprachfelder prelecm=IPASZTMEL
Export/Import Makro-Definitionen [DATETSPERRE]
IPASATOP
s IPASPLOS

Arbeitspldane: 32122010;1

00 Test JACKEN Jacke Naherei

Taktzeit (H+B) 29 min

Fertigungszeit (Z+F+N+B) 29 min Kalkulationsminuten 11511

Arbeitspld ]A. i | Arbeitsgéinge | Arbei | —Auftn | —8a ten— | B iti | » +-Stamm | T tung | Wo | Lege-Aufirége | Lege-Auftragspositionen |
Arbeitsplan Gruppe _[Beschreibung [2a[aP[rERs|GTE [zu %[Moden [Farbe  [v[Firma[saison [ko[schnitt [Bearbeter [Planz [pz [konz [Nz [nz-B+k [zP [

» JACKEM | Jacke Naherei 0,00 29 12345 KLEID Stech 29 38,05 38,05 29 25,26 0,00
00_Test_o JACKEN Jacke Nahersi 0,00 29 12345 KLEID Stech 29 38,05 38,05 29 2526 0,00
00_Test T JACKEN | Jacke Naherei 7,00 4 12345 KLEID Stech 40 38,05| 38,05 29 35,22 9,12
00_Test1 JACKEMN Jacke Naherei 000 2g 12345 KLEID Stech 28 318,05 38,05 28 25,26 0,00
012_Jacke_Aermel JACKEN | Jacke Armel Ndherei Paar 1,00 4 122345 J Stech 4| 485 4,85 4 3,23 0,00
012_Jacke_Front JACKEN Jacke Front Ndherei 2 Teile 1,00 4 12245 J Stech 4 474 474 4 3,14 0,00
012_Jacke_Kragen JACKEN | Jacke Kragen Naherei 1,00 4 122345 J Stech 4| 5,08 508 4 3,37 0,00

- ——
! Lud Arbeitsplanung =8 xE

o Arhe'rtsplﬁnel Arbeitzplan Arhe'rtsgﬁnge] Arbeitsgang  Arikelztamm ] ] l Avrtikelplan ] Artikelpositionen ﬂ_"
. "I Tartkel |Artikebezeichnug |Typ |F |B|arbetspian |variante  |Datum =
1'_’32 2 Schraubfassung FEZ 14.3x E 0001z00%  |FEZ10 27.02 2008 W
n 1004855 Wahlazter ZWT 21 E 0208z014 18.09.2003
| 1004857 Wahltaster NT 32 E 1004357 01.03.2004
| 1004858 Wahlazstzchalter ZWTS 32 E 1004857 06.07 2008
1004855 Wahhaztzchalter ZNTS 321 E 1004857 12.09.2003
: 1004860 Wahlzchalter WS 21 E D 0205z025 12.09.2003
1004851 Wahlzchaker S 32 F |D|1004851a 12.09.2003
N 1004502 Kontakielement Z02S E D 0208z002 12.09.2003
: 1004505 Kontaktelement Z 02F F D 1004905 12.00. 2003
n 1004507 Leuchtelement ZLF F D 1004507 12.09.2003
| 1005377 | Drucktaster MODTF sw E 1005377 12.09.2003
| 1005378 Drucktaster MDT.1 2w E 1005377 12.09.2003
1005379 Drucktaster MODTF gt E 1005377 12.09.2003 B
B v
] >
{'1 1215 FIDAS ATADY Artilalctarmm ~ FADTIKFI J'-rl'ilr:lllnllmr;nt

ARY ] % | PLEEOER |



IpasWin

Anforderungen und Eigenschaften J.Mitterhauser GmbH

Multimedia-Integration

Integration e

iner vollstandigen Multi-Media-Dokumentation

n Bilder ) OTORO1DBR - A=
Zeitaufnanme] A—Abscnnme} AsFrgebnis  Endergebnis ] Storungen } Deckblaﬂ Parametar] ]
- .
VIdeOS Zeitaufnahme PN Beschreibung (Memo)
[eMoTORO1DER [t [E-Motor warten
u Sprachaufzelchnungen ZA-Bez Teile-Mummer Arb-Folge A-Gruppe Parameter
|01.2 ‘E-I.‘OT-aTZB-StE |12.02 | |zyk|iscr|
Ende Menge Te Menge Zy
@ IPA 5 VN Arbeitsplan SOB1SSDEMD ' [0z:¢1:48 | 1] 1
Sofabank 185 cm komplett polstern Eatt 1 — AR ,7
AtKELMUmmEr:  SDEBISS ROstzal : e - 239 MAizy
Zekchnungs-Nr. 185 Elnzalzal: 3559 * T
Frozetzuschiag - a0 - Zss E“Ef 2;5?;“ 1?
Rohmaksdal: S0B4EE0 110 Elnzelorels - oo £ 0,15 | | Fausen s
el N 11398 aur 100 Stiek 2,70 Epsilon 2,64 Eps 5,00
rste lungsaatum A1 ufragsmenge e
Anderungsdat Aufragszel : 3955 - 0,00 | | Urfier 2 [k N :
Fearmelzr:  Schaubk Gesamipras - 000 € 2001 [eekTRi[Eiob) |

Vorgang an- Ts
Pos |FOMB) yap er Baschrsibung £ mm [ T Tz I | AVALAMP.AVI
10 Vopolstem eherSatsnank 1 .00
FOLSTER
!":::
: '
E
10| 10[Foot Autrag emprangen und ksen 1 5.00
g FOLSTER
= T T [ E Wellend@hiderng anbrigen 1 750
FOLSTER

Freie Formulargestaltung

Fir die Akzeptanz eines Systems ist erforderlich, dass die verwendeten Formulare und

Ausdrucke g

enau den Anforderungen entsprechen.

| o
&) Druckformulare auswahlen

Ll @115 Zykli=sche Zeitaufnahmen im guerformat 15 Zyklen S
Ll e e DS dio Koo FORM kG PR e S
[ ]u1"
%Ei#ﬁ]é@ B - & 282 0
|:| H1 Bt _1‘ 0230 4 k06D D Arbeits- Artikel-Bez.: LDS W220 @
] m2®™ beschreibung Artikel-Nr.: 040555xx
Je3l = [Artike8 ichti A
- E +chr$(13)+besch Artikel-B/| D-pflichtig / ESD: Ty
I:l ER = 20_ Artikel.-N/| Anlemzeit: 0 Std. ‘mssn
[ ]ea el Qualifikation / Betriebsmittel / Hilfsstoffe
[ Jma = = D-pflichtig / ESD: - Eindriickvorrichtung Schrauben
----- : - (Inv.-Nr.83502441)
] &2 iii R ond(T00_ERGE>=1 - Eindrlickvorrichtung Schaltachse
L] HE . : Qualifikation / Betriebsmittel / Hili| (Inv.-Nr.83502441)
|:| HR | - Dosiervorrichtung (Inv.Nr. 90010317)
EE T40_BESCHB1 - :
I:l BT : - Ergonomie / Weitere Bemerkungen :
[ &8v 80
[_]av :
|:| PR 73 Ergonomie / Weitere Bemerkung:
|:| ol T40_BEMERK1 Arbeitsgang : 0010
a0 Lichtdrehschalter komplett montieren - elektrisch und mechanisch priifen - stempeln und
[ ov | verpacken
L_]ov 0= g "
[ Irr 100—2 =l [ Arbeitsgang : '+T00_AFQ
I: : [5| [40_BESCH :
¢ OK : | 1| 1. Vomontiertes Gehause aufnehmen - lagerichtig in Aufnahme einsetzen - 5
— ”“'g - R Hammireibschraubeneinsetzen - Aufnahme unterschieben - Gehause und LP werden
B | verschraubt - Aufnahme vorziehen




IpasWin Anforderungen und Eigenschaften J.Mitterhauser GmbH

Import und Export-Schnittstellen

Daten exportieren von Datei: IPASIT00

Frei definierbare Ascii- Definiion  Tabelk | Feider | Makro |
Schnittstellen. Nr |Name Lénge|Dez|Offzet| Typ|Formel Spalte PlaL| |
Ablauf von Prozeduren AN exportieren von Datei: IPASITOO
(Makros) Definttion |Tabe||e| Felder | Wakro |
Dateniibergabe Uber Verseiens
. . . Dateir |PASZT00.xla

definierten Schnittstellen- s |

f d h b Format Kennungen bei Text variabler Ldnge———————————————
p ad nac vorgege enem i~ Text fester Linge ¥ Feldnamen in 1. Zeile

Trennzeichen |[#9 Textzeilen I"

f* Textvariabler Linge [~ Anzeige Spalten-Titel
[~ keine Memo-Felder Memo-Zeilen I@ Dateierweiterung I-X|ﬂ

Satzaufbau.

Zeichenza Zeichenlinge berechnen Format Datei

Export- Formate
p 12 " Windows ; nein at Feld-Nummer Dezimalpunkt I {* iberzchreiben
Zeichen-Felder Inhalt leich lee
SOQL [ £/ Dea " Memo-Felder nl% ] Filzeichen zah |#32 (~ anhangen
& Alle Felder x
XML
- Au ) _ .
EXCGI Bedingung: Kopf: I
Ascii Laden | Speichern |
SAP-Anbindung e = I A |

Integrierte Excel-Schnittstellen (Import/Export)

o= = |

G | - EBOSKCGEMAACP__ TZxls [Kompatibilitétsmodus] - Microsoft Excel

Start || Einfiigen | Seitenlay | Formeln | Daten | Uberpriit | Ansicht | Kutools | Enterpris | Add-Ins | Acrobat | Nuance || &3 g o o 23

[—'E % Avrial ~10 - = = % Standard - & E*ﬂEinngen - xE ‘é‘?‘
= - T = = =
B FXU- AA E=SE==H T % ¥ Loschen - 8]~ 4~ |
Einflgen o . Formatvorlagen p.u.

. | &~ A o <;__ ¥~ 0 =0 . @Format - | 2P~

Zwischenablage ™~ Schriftart [ Ausrichtung I= Zahl [ Zellen Bearbeiten
Al - (- ke ~

A B [clp] E [T F [ 6 | H [ &+ JJ ] k L] M [ N o [E
1 IPASWIN Zeitaufnahme-Auswertung Ablage-Nr.: EBOSKCGEMAACP___TZ
2 Ablaufabschnitte Zyklen
3 AA NR |BESCHR 1MA LG AT BEZ Z¥ A LGM |ATM AN [ATG ZART |A EPS  |A N =
4 1 Test VorgangstextZeile2 - :f_’o 1000 1274 1 100 12,74 1] 12,7400(TU 0,00 0
5 2 beeinflussbare Arbeitsgange :.E & 106| 69,20 1 106 69,20 1| 72.6600|TB 0.00 0
6 3 beeinflussbare Arbeitsgange :.f ;i 115 9.64 1 115 9.64 1 11.0860|TB 0,00 0
L7
|8 [2] se]
19
|10 -
4 4 » »i| Ergebnis | Mess-Werte . Mittelwerte " Vorgange- .~ IPASZTO0,Zeitaufnahmen _~ PAI] 4 | Il | » [l
Bereit EEEES 0 (+) .

_ )


onlinehelp/hb/ipaswin_ads_sql_export_schnittstelle.pdf
onlinehelp/pdf/xml_export.pdf
onlinehelp/pdf/ipaswin_excel_export.pdf
onlinehelp/pdf/daten_export.pdf
onlinehelp/hb/k_ipaswin_sap.pdf

IpasWin

Anforderungen und Eigenschaften

J.Mitterhauser GmbH

Design - Einstellungen Office-Style

‘o
] [PAS

W“H Programm-Optianen fur IPASPAR

Datei Bea

) P

Blalie @ A

7

Parameter Verzeichnisse Optionen Tabellen-Eigenschaften Farb-Tabelle

I~ Spaltendefinition lesen
¥ Memozeile anzeigen

I~ Memolnhalt anzeigen
v Bildanzeige einpassen
|3nn 3 lmn 3l

Design - Einstellungen ohne Office-Style

] IPASWIN'J' Programm-Optionen fir [PASPAR 2 W
detes 822 | parameter | Verzeichnisse | Optionen | Tabellen-Elgenschaften | Farb-Tabelie | Wertschopfung |
: = e T -
“Anzeige | - Satzbearbeitung - DB-Sitze zshlen
I Spaltendefinition lesen [ geloschte Satze speichern " ohne Filter
v Memozeile anzeigen Anderungsprotokoll / Satz
[ Memolnhakt anzeigen | | I~ Anderungsprotokol/ Abk-Ar WL T
Bildanzeige einpassen Datenbank verschlisseln
T T {fmacr
2 > << [~ Dok-Datei kopieren (Drag-Drop) & mit Satz-Nr.
r~ ~Farben / SchriftgroBen
- “Linlen ~Daten “Minimale SchriftgroBen
Daten aktiver Datensatz [ ~| 16766378 Dialoge o |
Feste Spalten aktive Schriftfarbe [l -} 0 Tobelen [0
Hervorheben [ Zeilenwechsel 0~} 11206655
Schatten - Weltere Farb-Einstellungen ~SchriftgroBen
1 Seiten-Titel B~ 388608
Seiten-Titel |10
G - office-Style sete-Teelaktv. M| 16711680 —
& ‘ r-Hintergrund [ | 15784648 Sotom
g Grund-Einstellung O '| 16777215 A =
\
stand.iok | [ & oK | | © Abbrechen |




IpasWin Anforderungen und Eigenschaften J.Mitterhauser GmbH

Mehrsprachfahigkeit mit Ubersetzungstabelle

gﬂIPASWIN—ADS Options-Name: IPASPAR

SpraChen File Edit Options Window Tools Help
= Deutsch ELoN oo EE - 2R DC v A48 BN SN
] i . .
E lisch #|{ Time studies: EMOTORO1, E-Motor maintenance El
[ ]
ng ISC “ Time study ~ P-elements I FE resultl Final resultl Disturbancesl Cover sheetl Parametersl I
= FE D escription |Ti |TG |TiCat |F'locess |Descrpt |T_KZ|TiEat pack. |FA
[ ] 1
FranZOSISCh » Recieve work tazk 015 01575 tr EMO01  Recieve 2
. . 2/ Take parts for e-mator 3.30 0.3060 TB EMO02  Takepar 2
- Tellwelse ZAPO12, Bitte Modul mit Rechner-Lizenz
B -I(:;SChehChISr?h ¥ Sprachen auswihlen
- rl |
eC SC Dsply not up to date —
[ ] L1_| DEUTSCH Deutsch
|2 | ENGLISH Englisch
. - |23 . ERBNCE Franzdsich
Fllterung der Uber- TSCHECH Tschechisch
GREEE Griechisch
setzungs-Texte nach - [ HuNGaRY Ungarisch
W Y Filter-Definitionen [ ] rTaLy Italienisch
AnWendung BORTUG Portogisisch
SPANISCH Spanisch
=PRIMARY; MOCDUL=".. L TYREI Tarkisch
Zeitaufnahmen =PRIMARY; MODUL="..ZEIT.." L | POLISH Polnisch
Arbeitsplanung =PRIMARY; MODUL="..PLAN.." —|[]|.— SLovAR  Slovakisch
MTM-Enalysen =PRIMARY; MODUL=". .5vz.." |l SLGVEN  Slovenisch
- DEFSPR Freie Sprache
« oK xAbbrechen|
au P—

Skalierbare leistungsfahige Datenbank

Optimierter Datenzugriff mit hoher Performance

im Multi-User-Betrieb durch reduzierten Netzwerkverkehr

SAPdS

Einfache Installation, kein Administrations-

und Wartungsaufwand

Stabilitét durch Schutz der Datenbankdateien
vor Netzwerkausfallen oder Fehlbedienung
Skalierbarkeit und Multi Plattform Unterstitzung
- Advantage Client Server (ohne Kosten)

- Advantage Database Server (Geringe Kosten)
- Advantage Internet Server (Geringe Kosten)
Optimale Verfugbarkeit durch
Cluster-Unterstiitzung und Hot-Backup
Einfache Anbindung von Aufenstellen durch
Replikation und Internet Server

Kostengunstige Alternative zu klassischen

Datenbanken (Oracle oder Microsoft SQL Server).

Advantag

Oatabase Server

Advantage Oatabase Server

with Advantage Replication with Advarta

firewall

[
CF

o

JC_JC_J

Client PC

L

optional multiple
hdvantage Oatabase Servers
with Advantage Replication

~

Advantage Database Server

ge Replication

— [ ]
g:

Client PG



IpasWin Anforderungen und Eigenschaften J.Mitterhauser GmbH

Lokale-Installation

Netzwerk-Server (Optional)

nm

g
w

Datenbanken
Lokaler Server\Daten\... (Hohe Netzbelastung)
Database Server\Daten\... [niedrize Netzbelastung)

Optional

Lokale Clients
Programm-Installation:

\Programme},...
Aufruf: \Programme\,...\IPASZT.EXE

Lokale Datenbanken
\Daten\...

Server-Installation

Netzwerk-Server

Programm-Installation:

Server\Programme\...

Datenbanken
Lokaler Server\Daten\... (Hohe Netzbelastung)
Database Server\Daten\... (niedrige Netzbelastung)

- Clients
Keine Programme-Installation
\__.@ =
= _

= _~ Aufruf: Server\Programme\...\IPASZT.EXE



