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IpasVideo Innovative Software zur Prozessoptimierung
Optimierung durch Videoanalyse.

Die Standard-Software IpasVideo ist ein effizientes Werkzeug zur Prozess-
optimierung in Fertigungsablaufen, Logistik, Verwaltung und zur intensiven
Einbindung der Mitarbeiter in den Kontinuierlichen Verbesserungs-prozess.

Basierend auf der Analyse eines Videofiims werden alle Arbeitsoperationen
wissenschatftlich verifizierten Standardzeiten und Leistungsarten
(Nutzleistung, Unterstltzungsleistung, Verluste) zugeordnet. Nur Objekte und
Operationen, die den Mehrwert des Produktes fir den Kunden erhdhen,
werden als wertschopfend angesehen. (Freie Gliederung der
Wertschopfungsanteile).

Mit IpasVideo konnen ungenutzte Optimierungspotentiale von der
Fertigung Uber die Montage, die Logistik und den Einkauf bis hin zur Planung
und Produktionsvorbereitung aufgespurt werden.

Ziel der Analyse ist es, die Kosten zu senken und gleichzeitig
die Qualitat der Arbeitsbedingungen fir die Mitarbeiter zu

. '
steigern. a
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IpasVideo Innovative Software zur Prozessoptimierung
Optimierung durch Videoanalyse.

Die einzelnen Arbeitsprozesse des Videos kdnnen einfach wie mit einer Stoppuhr
gemessen werden, die Geschwindigkeit ist frei wahlbar.
Analysen sind jederzeit nachvollziehbar und wiederholbar.

Einsatzgebiete:

Optimierung von Ablaufen in Produktion und Dienstleistung hinsichtlich frei definierbarer
Wertschopfungskriterien

detaillierte Analyse der wertschdopfenden und nicht-wertschopfenden Prozessanteile
Arbeitsunterweisung

Arbeitsplatzgestaltung

Vorgabezeitermittlung

Einsatzmethoden:

Zyklische Zeitanalysen

nichtzyklische Zeitanalysen

Gruppenaufnahmen

Mehrstellenaufnahmen

Prozessanalysen

SVZ-Analysen

Schwachstellen-Analysen

Optimal bei kontinuierlichen Verbesserungsprogrammen
 (KVP, Kaizen, ZPM,SixSigma)
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Systemanforderungen und Installation
Systemanforderungen

PC:
* Prozessor >=1.33 GHz
« Hauptspeicher >= 1 GB

Monitor:
« Auflésung: min. 1024x768 Bildpunkte
« Bildschirmdiagonale 8,9 Zoll

Speicherkapazitat:
- ca. 200 MB

Betriebssystem:
« XP/Vista/Windows 7
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Systemanforderungen und Installation \
Installation VLC media player -

Der schlanke "VLC media player" zahlt zu den beliebtesten Wiedergabe-Programmen
fur Multimedia-Inhalte. Einer der wichtigsten Grinde hierflr ist der problemlose
Umgang mit den meisten Video- und Audio-Formaten. So spielt die Freeware etwa
DVDs genauso ab, wie Video-CDs, MP3s, MOV- und FLV-Dateien oder DivX.

Der Player unterstttzt MPEG- und DivX-Streaming und kann damit auch Videos schon
wahrend des Downloads abspielen. Auch kdnnen Sie per ZIP gepackte Files abspielen,
ohne diese vorher umstandlich entpacken zu mtssen.

Unterstltzte Formate: AAC, AC3, ASF, AVI, DTS, FLAC, FLV, MIDI, MKV, MOV, MPG, MPEG (ES,
MP3, MP4, PS, PVA, TS), MXF, OGG, OGM, Real (RAM, RM, RMVB, RV), WAV, WMA, WMV, 3GP.

* VLC media player

e Installieren (setup vic.exe ausfihren) m

Vorraussetzung fir IpasVideo ist die Installation des VLC media players !

: .
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http://www.mitterhauser.com/german/service/download/setup_vlc.exe

Systemanforderungen und Installation
Installation IpasVideo

* IpasVideo
* Installieren (setup _ipasvideo.exe ausfuhren)

Die kostenlose Nutzung der Software umfasst Analysen mit bis zu
10 Ablaufabschnitte /-Zyklen. (max 100 Messpunkte).

o . . . Eingabe Registration Code X
Registrierung Vollversion: Fepeiaron Cois
zikmxmiiMarikiim=ziUvimizixi=xi®]
: : . 55z5r18]UJCIE]G]Ijx)xjzjajvaly
Wenn Sie eine \{oII-Verspn erwerben, P HazddiMasiuvio3-3viiio]oazia]
bekommen Sie Uber eMail den Mjoislv Registrier- aljiﬂlks
. . LT,
Registrier-Code zugesandt. |z2asrva|  Kode  [S7i 200

kjzjJaxijxiM]imzkSjUjokokokokMa
.- . okokokokimCIiEjkjzjz]jz] zj|
Uber Menti:

Hilfe — Eingabe Registrier Code
konnen Sie Uber Zwischenablage den
Code erfassen und das Programm

freischalten.
Py « OK X Abbrechen

; — {1
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http://www.mitterhauser.com/german/service/download/setup_ipasvideo.exe

IpasVideo Innovative Software zur Prozessoptimierung
Beschreibung allgemein

« Datei-Struktur

[# C:\d3'p32ADSUPASDATA\Dokumenteidemo. video.mpd [ [E S| # cad_xEvpesvideolpasMobildemo_video.mev [o/®] = |
L] St d V d [Datel] Wiedergabe Bearbeiten _Tools _Hike Video-Anal | Ergebnis ' Daten = Optimierung | Gesamt-Optimierung
euerun €S VIdeos v AV I
Messwerte Zeit-Analyse
v _[AA |7 Lg Ez Fz Aauftrag empfangen
» Erfassung der Daten il " -
, : R R T €77 Sty
° Z tb t 2| HEas Motor prufen
el aus elne 4 4 1 0 2 13 13:34:44 E-Motor auf Band heben
5 |1 2 0 4 17 13:34:46 A-Keder nshen Kederautomat
« Zeitarten 612 2 b 3 20 |53 Sirrrait aneneamen
;—3 ; ?ZD ; ;i g;j;z sitzteil in Fihrung schieben
A 1341 sitzteil ablegen (Kasten)
e Vorgange :
9 1 3 0 4 28 13:34:52 Ruftrag auf Band schieben
10 |2 3 0 4 32 13:34:55 Standard-/Kompaktsendungen
31 | oA Sortierung
* SVZ-Analysen R Parpe mfashmen ud Schrasben 18
12 |4 3 0 2 36 13:34:58 Pumpe komplett zerlegen, Einzelt
H 13 |1 4 0 4 40 13:35:00 Teile reinigen
« Einstellungen . 7 o e e
_H D 15 |3 4 0 2 45 13:35:03 Pumpe verschrauben und abstellen
H - = e Auftrag empfangen
L4 Anzelue DR e e R 116 14 4 0 3 48 13:35:04 stiftlager und Dosendeckel greif
[ C\d3\p328D S IPASDATAVD ckumente\demo_viden mpd 17 11 5 0 3 51 13:35:07 Gehause greifen und Deckel einfy
P 18 |2 5 0 4 55 13:35:09 Achse in stiftlager vom Dosendec)
® WertSChODfU nq 5C:WS\pSZADSWASDATA\IPASZTouNA =rEr = |19 3 5 0 3 58 13:35:10 Achse andrucken und Dose ablegen
5o | vy Ruftrag abschlieBen
. . DR W I% L e Sty l_‘F‘ast:aI 20 |4 5 0 2 60 13:35:12
L] Erqebn|SZE|qe|’ 21 |1 6 0 3 63 13:35:14
1 |[SIpasMobil IpasMobil] = 22 |2 6 0 4 67 13:35:16
2 |vsx sachlich konstante Verteilzeit = e .
° 3 |vsv sachlich varisble Verteilzeit 23 13 6 0 2 69 13:35:17 - (70 )[(pasmotit ) DEMO ]‘[ lle J
5 |18 beeinflussbare Arbeitsgange
Z - t t | [ unbesinflussbare Arbeitsginge mllln
] | m [ ! 7 |TR Riistarbeiten
e S e e G Ernolzeit 2 |Gehause greifen und Deckel einfiigen B DDOO03 10.0 0 10 037
. . 9 |F fallweise abzugeltende Zeiten . ” . .
° Vldeos ko nve rtleren 10 |n nicht abzugeltends Zeiten 13 |Achsein Stlf‘tlager vom Dosendeckel einschieben B DDO04 10.0 0 10 0.27
1 |e nichtbezahlte Pausen 4__|Achse andriicken und Dose ablegen T8 DDOO5 10.0 [0 10 0.26
. . 12 |vsK1 s&ubern des Arbeitsplatzes
. 13 |vsR2  Anlaufzeit von Betriebsmitteln
Zeit Ubertragen A i .
. 15 |vsv2 Arbeits- u. Hilfsmittel empfangen N T - = = & zyklisch N ~
° 16 [vsvs ¥leine Stérungen am Betriebs-Mi. [5pe|chem” Start ] [Startpi')sltlon m [ Messung} [ Splitten ] [ Ldschen ] [Lusch Pos] ~ zy hizyKlisch ¥ PLZ-Anz. g5 5
I e 17 |vsv4  kleine Stérungen im Arbeitsabl. nid isch v AA-Grenze
| [VSVS  Mienatgeapzfich mit Meister = Zeit-Analyse | Storungen - Prozesszelt | Simulation - Zelt/SvZ-Analyse |

 |nhalt
e REFA-Grundlagen
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IpasVideo Beschreibung allgemein a
Datei-Struktur -

Die Video-Aufnahme besteht aus einer ) i
Daten-Datei mit dem Standard-Pfad # C:\d3\p32ADS\IPASDATA\Dokument...@E@

..\lpaSMObiI\Dateiname.mCV [ Datei | Wiedergabe Bearbeiten Tools Hilfe

- Datei Neu (beim speichern anlegen) Neu .7
- Datei 6ffnen (laden) Datei offnen
Video &ffnen

Einer gedffneten Daten-Datei wird Gber Ohne Video

. . Speichern
* Video 6ffnen

Speichern unter...

eine Video-Datei mit dem Standard-Pfad Drucken
.\IPASDATA\Dokumente\Video.mp4 Drucke Bild
Zugeordnet Druckeinstellungen

MP4 st das Format mit geringem
Speicherbedarf. Die meisten anderen

) > (@l o> »(1007 1034131 ||
Formate sind ebenfalls verwendbar. MHu«|@ J00] wana [[HiE])
‘, C:‘-.d3\p32ADS'\V TAM\Dokumente\demo_video.mp4 |

/ = —

Mit Ohne Video wird eine Stopp-Uhr zum @Qrung des Videos |
Erfassen der Messpunkte angezeigt.

- &
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IpasVideo Beschreibung
Steuerung des Videos

. f
allgemein @&& J

A4

Starten des Videos (Start-Button wird Pause-Button)
Pause (Pause-Button wird Start-Button

Vorheriger Messpunkt / Start-Position ohne Messpunkte
Vorherige Zeiteinheit (TMU,HM,Sek,..)

Vorheriges Bild

Wiedergabe beenden und auf Start-Position gehen
Néachstes Bild

Néachste Zeiteinheit (TMU,HM,Sek,..)

Nachster Messpunkt / Ende-Position ohne Messpunkte
Widergabe bis zum nachsten Mel3punkt

Foto speichern / rechte Mousetaste -> Fotos anzeigen
Lautstarke / rechte Mouse-Taste -> Starke einstellen
Video 6ffnen

Daten-Fenster 06ffnen oder schlief3en

r 7 — 5
# CAd3\p32ADSAPASDATA\Dokument... licoaio(h [SRE SR
| Datei Wiedergabe Bearbeiten Tooks _ Hilfe '

‘ i NN

.i i) e e O

P i 44 <« @ > » ow100] 10213 :Hm'l
CASNDIADSNIPASDATAND ckumente\demo_video mpd

-
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IpasVideo Beschreibung allgemein
Steuerung des Videos

« Langsamer (-10%)

« Schneller (+ 1 O%) [ # cAd3\p324D5\PASDATADOKument... il B0 e

_«]
fil-  « Positionieren tiber Trackbar
Redl
—

« Eingabe Position, mit Doppelklick Position Gbernehmen

oo}« Aktuelle Wiedergabegeschwindigkeit (%) einstellen

15/141 |» Aktuelle Position / Gesamtlange Zeiteinheit

H | « Eingestellte Zeiteinheit

_!m mbec Die Zeitmessung erfolgt immer in Milli-Sekunden. '
T

r ™ —
IR BRI HE - » N1UU] 1034131

M U | C:Ad3\p328DSAPAS DATﬁmente\demo_video.mpi I
| HM Zur Anzeige stehen 7 Zeiteinheiten zur o
Auswahl, die auch wahrend der Aufnahme geandert
Sek werden kann.
IMin
Min Die Daten-Anzeige wird automatisch

in der gewahlten Zeiteinheit angezeigt.
: .
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IpasVideo

Erfassung der Daten

Beschreibung

Anzeige Daten-Fenster:
* Video-Analyse

+ Zeit-Analyse

«  Stbrungen

+  Simulation

* Ergebnis
+ Zeitanalyse
* SVZ-Analyse

« Daten
*  Optimierung
*  Gesamt-Optimierung

Erfassungsarten:
« Zeit-Analyse
»  zyklisch

* nichtzyklisch
« Storungen-Prozel3zeit

* Anzeige

+  Storung (SVZ)

* Prozesseit (SVZ2)
« Simulation

+ Zeit-Analyse

* SVZ-Analyse

( # C\d_XE\IpasVideo\lpasMobil\demo_video.mov | == ® ]
— [ I /FT A =
Video-Analyse Ergebnis | Daten | Optimierung | Gesamt-Optimierung
Messwerte Zeit-Analyse
v__|AA 7 L Ez Fz Zeit k - - |EMOO1 2Zuftrag empfangen
1 0 A y 4:38 EMO0D2 E-Motorteile aufnehmen
o, EMOO03 Lager montieren
2 2 1 0 4 8 13:34:41 EMO04 E-Motor montieren
3 13 1 0 3 11 13:34:43 EMOOS Motor priifen
4 4 1 0 2 13 13:34:44 EMOO& E-Motor auf Band heben
5 1 2 0 4 17 13:34:46 EEDO1 B-FKeder ndhen Kederautomat
NAEOL Auftrag empfangen
6|2 : e s el
7 |3 Chronologische ) Auswahl-Eenster % 1 o
8 141 Messwert-Tabelle (Rasten)
a] 1 D NAEDG Zuftrag aut Band schieben
10 |2 3 0 4 32 13:34:55 NSK Standard-/Kompaktsendungen
Con. NSort Sortierung
11 3 3 0 2 34 13:34:56 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
12 |4 3 0 2 36 13:34:58 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze
13 |1 4 0 4 40 13:35:00 P100 N
14 2 4 0 3 43  13:35:02 B0 Seiten-Auswabhl =
.ac. P - e
ig 2 j E ; jg iggggﬁ - DDODi_ZELZ%\ pfangen
17 |1 5 L 1 12.25-n7 g Ipastiobil J| pemo ]l[ Alle
Ablautabschnitte
Nr. |Beschreibun Zart Vorgang |w |B-Me |MA ne sl
1 Aage d Dosendeckel greife agern o A 0 0 eind o 5 DDO0 0.0 |0 0 0 14
2 | Gehduse greifen und Deckel einfligen . 0 10 0.3
3 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel ei Ablaufabschnitts-Fenster 0 10 0.2 _
<« [ ’ o i o F
[Speiohern] [ Start ] [Startposition] [ Messung] [ Splitten ] [ Léschen ] [Lﬁsoh Pos] ) Z‘_fkhsch i ¥ PLZ-Anz. 75
1 nichtzyklisch & AA-Grenze
| Zeit-Analyse | Stérungen - Prozesszy/ \'iimulation - Zeit/SVZ-Analyse | \

/

A\

N\

Buttons fir die Zeitmessung ]

Einstellungeﬁ «
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P
IpasVideo Beschreibung allgemein a

Erfassung der Daten Popup-Meni Tabelle A

Messwert einfigen

Alle Messwerte und Ablaufabschnitte werden Messwert lschen

geldscht. (Der Dateiname wird ebenfalls geléscht).

Alle Messwerte l6schen

Daten-Datei neu

In allen Feldern der Tabelle kbnnen Eingaben
gemacht werden. (aus.. blaue Markierung).
Wenn aus, dann kann durch Mouseklick auf die
Nr.-Spalte die aktuelle Zeile editiert werden.

Bearbeitungsmodus ein/aus

# C\d_XE\IpasVideo\IpasMobil\demo_video.mev = 8 2
E|ng abe - Feld bearbeiten Video-Analyse | Ergebnis | Daten | Optimierung | Gesamt-Optimierung
Zeit-Analyse Ji
A Ez » |70 |jwSK » |EMOO1 B
1 1 0 4 75 |(wsw EMO02
> 1 0 4 8 13344 52 ka ooy
3 1 0 3 11 13:34:43 90 o EMO0S
. . 4 1 0 2 13 13:34:44 95 TR EMO06 Band heben
Tabellen - Zeile bearbeiten EEEEE il | | e
e 110 | _||naE02 hmen
115 (B = |NaE03
- 120 1 05
Ausschneiden s [vema | |wazoc
130 |VsSV1 NSK
. 135 |vsv2 NSort
Ganze Tabelle I6schen Kopieren o [0 ore serlogen, Eimsel
150 |VSVS P1003 gen
Einflgen il BEEE o o
165 |a - |DDo01  Auftrag empfangen <
. - /[ 70 ][ 1pasmobit DEMO ]‘[ Alle ]
Messwert bearbeiten Zeile einfagen
[ Zart Vorgang _|w |B-Me [MA n_|Ti_ -
- - A ] g eind e B DDOO0 0.0 0 0 |0 @
Leile léschen B DDO03 10.0 0 10 0.3
TB DDO04 10.0 0 10 0.2 _
” ; Zeilen anhdngen
Alle Messwerte l6schen. Es werden auch die 9 f"zvklisn:h " Pz [
. . — < nichtzyklisch & AA-Grenze'!
Stérungsdaten geléscht. \ — o zatvz Anaise |

Einzeldatensatzansicht

) ) 2 \[ l// // z/ / o7 =<

Kopfsatzansicht

- &
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IpasVideo
Erfassung der Daten

Beschreibung allgemein J
Datensatz-Eingabe =

Editieren aller Felder eines einzelnen
Datensatzes einer Tabelle.

Einzeldatensatzansicht

Kopfsatzansicht

Editieren aller Felder des Kopfsatzes
der Analyse.

Die Darstellung der Felder im
Fenster kann durch PopUp-Ment
verandert werden.

Qs L L 27 == DB . ==
|| AA Beschreibung / A-Gruppe  Zart Vorgang w  B-Me =
Il IStiﬂIager Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achsé I ITE IDDDUZ I_ W
MA Ti oti TG Ende Eps
,Iﬁ[/ |T 0.38 [0.04 [0.0380 [stiftlager [7.94
ild BZ Zart-Ver Vorg-Ver i
| Jro | | |
Beschr N
- | Ktiftlaner und o <K i Zoerhu: H. i indrii N i
[=] Einzeldatensatzsicht a — - gt = - = - u
PN Beschreibung ZA-Bez Sachbearbeiter |l
Il_ ISteckdose montieren I IStech |
Teile-Mummer Arb-Folge A-Gruppe Parameter Menge/Jahr i |
| | | TR LI
Bild Media Doc "
|dem0_video |dem0_video.mp4 I ]
WS v Felder nebeneinander i |
w=0.1332 Felder untereinander » Beschriftung oben 1 -1
Beschriftung links (linksbindig) m
Beschriftung links (rechtsbindig)
Dauer Datum Beginn Ende SuTr SuTe GTG AA |
[120.00 [07.06.2011 [13:15:01 |13:35:48 |o o.16 o.13 |4 |
ZY/MA GTB BR-informiert GMAX_N GMXEPS G_MX G_EFS G_VAR |
[t 0.6 | f10 [o-81 jo.13 [7.02 |7666.60
G_STAND G_MN_ GMENGETE GMENGE_Z GTUZ GTER GTV
[o.81 17 1 |1 |o |o.01 [0.01
GTP GBT TI TR V5K VsV VP il ]
r T r T r T r
I 1/1 (IPASZT00) Zeitaufnahmen <- (PGM_NR) Programm-Nummer Ql QI X Abbruch

«
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IpasVideo
Zeitbausteine - Zeitarten

Beschreibung allgemein ‘;ﬁ

MenU: Bearbeiten — Zeitarten
Hier kbnnen Sie lhre Zeitarten mit
Kurzbezeichnung und Beschreibung
in ein oder mehreren Seiten
erfassen.

Diese Definitionen werden unter
.\IPASDATA\IPASZTUO.INA
als Textdatei gespeichert.
(IPASWIN erzeugt diese Datei
automatisch)

Die definierten Zeitarten werden im
Auswahl-Fenster zur Erfassung der
Stérungen angezeigt.

Die Kurzbezeichnung der aktuellen
Seite wird im Button angezeigt.
Auswahl der Seite Uber Buttonklick

und PopUp-Menda. - PLZ-Anz.

Wenn die PLZ-Anzeige

nicht markiert ist, wird zusatzlich
die Beschreibung der Zeitart
angezeigt.

%

~ - <

Jf ChdIpI2ADENPASDATANPASZTUOINA

( Seiten-Name wird mit [..]
gekennzeichnet.
(SKurzName Beschreibung)

i

X P
1 |[SIpasMobil Ipaanbﬂ]VA
2 |VSE zachlich konstante Verteilzeit
3 |VsW sachlich wariable Verteilzeit
4 |VE perstnliche Verteilzeit
5 |TB beeinflussbare Arbeitsginge
& |TO unbeeinflusshare Arbeitsginge
T |TR Ristarbeiten
g8 |E Erholzeit
o |5 Fallmediss slormeltrarmds Fodtom

| |»

Zeitarten der Seite
IpasMobil

IpasMobil

v

Zeitart-Seite
auswahlen

IpasMahil Q

REF4A
Alle

Sl

Aktive
Zeitart-Seite

-
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IpasVideo Beschreibung allgemein @&& |

Zeitbausteine - Vorgange 1,
Menii: Bearbeiten — Vorgange # CA\d3\p32ADSPASDATAVPASZTAOINA ( Seiten-Name \.Nird mit [..] h
Hier kbnnen Sie Ihre Vorgéange mit BRER" el gekennzemhnetﬁ

: . (SKurzName Beschreibung)
_Kur;bezemhnung und Be_schrelbung 1S 1 DEMOY — —_ _
in ein oder mehreren Seiten > |EMOOL Auftrag empfangen ﬂ
erfassen. 3 |EMOODZ E-Motorteile aufnehmen

4 |EMOO3 Lager montieren

Diese Definitionen werden unter 5 |EMO0O4 E-Motor montieren
.\IPASDATA\IPASZTAO.INA €& |EMCOS  Motor prifen
als Textdatei gespeichert. T |EMDO& E-Motor auf Band heben
(IPASWIN erzeugt diese Datei fj |FE001  2-Reder nAhen Rederautomet -
automatisch) < | ' B ]

P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben l&sen -
Die definierten Vorgange werden im P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzelteile pri
Auswahl-Fenster zur Erfassung der P1003 Teile reinigen
Ablaufabschnitts-Beschreibung P1004 Pumpe k zen
angezeigt. P1005 Pumpe v Vorgdnge der Seite  fc11en

DDO01  Auftrag DEMO mit der
Die Beschreibung der aktuellen DDO02  stiftla Gruppe Alle greifen Lagez
Seite / Gruppe wird in den Buttons DDO03  Gehauselg—————m——ee—————= einfigen |
angezeigt. DDo04 Achse 1n Stiftlager wvom Dosendeckel eing”
Auswahl der Seite / Gruppe uber DDO0S . Achse andriicken und Dose ablegen
Buttonklick und PopUp-Ment. SR | EEELLIEREL Produktion

f::u‘::ng ) ][ Trg v Transport und Logistik
Fur die 6 Gruppen wurden bereits Liefervorbereitung Ergonomie
Uber 550 Vorgénge vorbereitet. . Lieferung Buro und Verwaltung
Vorgangs-Seite uiant

2 Entiadien Vorga ngs-G ruppe Handel unld Vertrieb
auswahlen Post Zustellung auswihlen Gesundheitswesen

' e Alle «

. J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo

4
Beschreibung allgemein a”‘
Zeitbausteine — SVZ-Analysen/Aufbaustufen

Uber die Erfassungsart Simulation Nr. |A-Code |Beschreibung lcr  [cTe IG';
konnen Sie Zeit-Analyse 1 |AMMZLTW Lagerbehélter wechseln 575.0 0 0
& SyZ-Anal 3 BMM Lager fiir Gehduse Vormontieren m!
(] -
nalyse 3 |BMMZLM Lager fiir Motor vormontieren 1180.0 20
eine SVZ-Analyse durchfihren 4  |BMMZLT Lager fiir Getriebe vormonf* —a 3540.0 6(
Die Analysen und Aufbaustufen werden 5 |cMMZGM Geh&use montieren Analysen der |4740.0 4«
iiber IPASWIN bereitgestellt. o CMMZMM Mofor montieren Gruppe MTM | 24050 X
7 |CMMZTM Getriebe montieren o 6240.0 bl .
- b W [y] v .
Wenn Sie MTM-HTML-Karten erworben : [ - ]
haben, kénnen Sie diese SCHULUNG /\MTH I[_angiyeen e L
) ! SVZ Leh Aufbaustufen
direkt verwenden. e e v Analysen
-+ MTM-Karten HTML B Gruppenwahl
=+ B MTMA1 ZUs
B MTM-1 Grundbewegungen | Analysen_Art
B MTM-1 Gleichzeitige Beweg|™ Alle
S B MTM-2 _
i B MTM-2 Grundbewegungen i ol Eeschreibung " EE— — —
{Z) UAS\base\base\index hitml B MTM-2 Gleichzeitige Beweg ;
e e | Beha = N:T;;Snigzgp‘:ig::ngen BMMZLG. Lager fur Gehause Yormontieren, 27600 THU /
Festspannen und Lésen Kl - W PriiffeldgréBe Kontrast Bezeichnung [“.uinehmen des ersten Lagers und das Lager fiir das Gegause vormanti
B S.B:"; P . i gleiche gilt fur die anderen 3 Lager. Die Arbeit endet mit dern ablegen d Bs.
i rundvorgange H
Entfernungsbereich in emle2n =20|=50 Entfer & [§] UAS gang ! . .
(EB) =50|=80 ¥ Grundvorgange || Beginn: |M|t dem vormantieren des ersten Lagers /
e e { EB | 1|2 |3 = _ = _—
m‘;‘:;:::n und < i v 4 Lager vormontieren, D as wechseln des Transport-
-~ Kode| TMU ”"gemr J J J o I /|| Inhalt: behalters geht anteimaia in die Analyse ein.
ungef.| AA | 20|35 |50||lose (EB
leicht  [lose | AB |30|45|80]|eng = e @ Uber Detai|_Ana|yse
B eng | AC [40]=5]70 mme 1]2]3 wird ein Beschrei-
dal ungef.| AD |20 |45 |60 ||eine einfache Betatigung BA [10)25]40 I Ende: |Nach dem vormontieren des vierten L .
schwierigllose | AE |30 |55 | 70 | |Zusammenges. Betitigung | BB |30 45|60 | - = bungsfenster angezelgt
eng AF | 40|85 |30 Bewegungszyklen Kode| 1 | 2 | 3 egrenzung: | I 10 & L=
Hand voll [ungef| AG [40(8s | 80]|eine Bewegung za [ 5 [15]20 —I Elemente
. ungef.| AH |25 |45 |55 ||Bewegungsfolge ZB | 10|30 |40 MNi._JCode |.~’-‘n.na|l.lse IBemerkunu Iw |h |N |Hf |B |Te |TMU |Min |
;;Ntusﬁs lose | AJ |40(85(75||umsetzen und 1 Beweguna| zC [30]45(55 1 AhMZL Lager montieren 4.0 1.000 0 E90.0 2760.0 1.6560
eng Ak | 50|75 | 85| [Festmachen oder Lazen 7D 20 I 2 il AMMELTW | Lagerbehalter wechzeln 4.0 1.000 |0 7RO (0 i
P (1) VS B KSrperbewegungen  [CHE - 4 | ¥

-

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IpasVideo

Beschreibung allgemein a
Zeitbausteine — SVZ-Analysen/Aufbaustufen |

|
: r. |A-Code eschreibung r e ':
44 MTM-Analysen : - Nr. [A-Cod |Beschreib GTr |Gt 6
“L“E“ﬁm — L”'f] th E;Qﬁalf]'zT-:E" “"';';';‘;;":E"‘Z"-“?] : 1 [AMMZLTW Lagerbehlter wechseln 575.0 0 of*
| - . . " y 20 MM Lager fiir Gehduse Vormontieren m!
Analysen Analyse Elemente Element Struktur  Arbeitssystembes 3 |BMMZLM Lager fiir Motor vormontieren 1180.0 20
[ [aLode Beschreibung 4 |BMMZLT Lager fiir Getriebe vormonf* —a 3540.0 o
» - 5 |cMMZGM Geh&use montieren Analysen der |4740.0 4«
Ausschneid i
| :'I:::E:S K:si‘:m’;e' &n 6 |CMMZMM Motor montieren Gruppe MTM | 2405.0 2
— op 7 |CMMZTM Getriebe montieren : 6240.0 ol
_|4LHHFEA =1 Einfigen
_|4LnHFsB 1 4 4
- SLHHTAN ( MTM |[  analysen [ petail-analyse |
: ALHHUGA 7 Aufbaustufen
_|4LHHUGE EinfluBgroBen kopieren in Zwischenspeicher ¥ | Analysen
4LHHUGC . N - . .
BlaLhbueD EinfluBgriBen einfigen aus Zwischenspeicher
4LHHUKA
| - . .
e Position b | | @] PASWIN-ADS Options-Name: [PASPAR Uber das Menu:
: 4LHHUKD ~OEsplane z Fosmonen ) Datei | Bearbeiten Optione;/ﬁenster Tools  Hilfe An alyser.' far lpasylde.o
ALHHUPL Elemente aus Struktur erzeugen E— | = werden die Daten fur die
— eitstudien El | I S
_|#LHHUTA Verwendungsnachweis r P - — Aufbaustufen der HTML-Karten
4LHHUTE o 3 Multirng g
Tlatinute = Berechne abhangige Struktur-Analysen bere|tgeste||t_
“|4LHHUTD ilenvorschub in Beschreibung entfernen
— - Veorgédnge
_|4LHHUTZ Einflu en-5palten ermitteln B L gang . .
T|aLn1ace Auswah! Analy3 - e , Wenn Sie die MTM-Analysen
_[#LHIAEU 8 offnen dann wird uber das Menu:
_|4LHTAHA Auswahl Gruppen Plan-Vorgénge Anal fir | Vid
_|4LHIAHR Erzeuge -> Yorgangsbezeichnung un uligrofen Arbeits-Planung _na ysen tur paS 1aeo
_|4LHLIAHT Lésche -» Vorgangsbezeichnun die Daten der Vorllegenden
e MTM-Karten HTML QT Analysen bereitgestellt.
i = Analysen fir IpasVideo MTM-Tabellen r Gruppen
- Update MTM-Codes aus Aufbaustufen Karten
|'| 4903 i i)
BDE-Datenerfassun MTM-Codes
A Qualitdtsmanagement \Formeln
1 Aufbaustufen «

Prozess - Analysen

J.Mitterhauser GmbH
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4%
IpasVideo Beschreibung allgemein @&,
Einstellungen - Anzeige

MenU: Bearbeiten — Einstellungen Anzeige
. . instellumgen & : .

Hier legen Sie fest, \(, g Wenn Sie Zeitarten oder
welche Spalten in den Anzeige l"'.lul"ertschi:ipfung Zeitart-Ergebnizzeiger ] Vorgange auswahlen,
Messwerten angezeigt ) —| wird zusatzlich die Zeit-

werden. Zeit-Analyse Programm / Stoppung ausgelost.
Wenn der Leistungsgrad —> [ LG Leistungsgrad [ ZA+Stop
nicht markiert ist, wird v Ez Einzelzeit [EHT) [ PLZ+Stop Es wird zuerst positioniert
die LGa—:gueSZ\léllagT nicht ﬁ ;z Fortzchrittszeit [EHT] Auswal_lleuuse-Eli-::k | | Und beim 2. MOUS@k”Ck
m Bezugsmenge " Position / Auswahl < | die Auswahl tbernommen.
[v Zeit Uhrzeit {* Position + Auswahl (Wie bei Doppelklick).
Werte S chriftgroBen \ Es wird beim 1. Mouse-
Spaltenbreiten im > | LG Breite in Pixel 0 3 Tabellen |\ klick die Auswahl bereits
Auswahl-Fenster. < ] o - Ubernommen.
N | Zeitart Breite in Pizel |90 Auswahl-Listen | AW -Buttons N
Anzahl MA nichtzpkl. |3 = Einzeldatenszatzansicht \ Hier kdnnen Sie individuell
Anzahl Buttons fur Z die Schriften einstellen.
Mitarbeiter bei /
nichtzyklischen v OK X Abbrechen

Zeitanalysen

; {1
. J.Mitterhauser GmbH
Seite 19




IpasVideo
Einstellungen - Wertschopfung

Beschreibung allgemein a

MenU: Bearbeiten — Einstellungen Wertschdpfung

I en i
[

wertschipfend
wertschipfend
nicht wertschipfend
Verschwenduong
Hier kdnnen Sie Ihre Wertschopfung mit Logistik
Kurzbezeichnung und Beschreibung frei tr Risten

definieren. nz nicht zugeordnet
—>

a5 8|

Wenn keine Angabe gemacht wird (_), wird
automatisch als wertschépfend eingestuft.

1].4

x Abbrechen |

«

J.Mitterhauser GmbH

EDV-Systeme



IpasVideo

Beschreibung allgemein &

Einstellungen - Ergebniszeiger

MenU: Bearbeiten — Einstellungen Zeitart-Ergebniszeiger

Einstellungen

L X

Hier kénnen Sie lhre Zeitart-Bezeichnungen
frei definieren.

Hier konnen Sie festlegen, zu welchem
Aufnahmezeit-Ergebnis diese Zeitart
summiert werden soll. (Mit Doppelklick
erscheint ein Auswahlfenster).

Hier konnen Sie festlegen, zu welchem End-
Ergebnis diese Zeitart summiert werden
soll. (Mit Doppelklick erscheint ein
Auswahlfenster).

Anzeige ] Wertschijpfung : Zeitart-Ergebriszeiger :
:"- Zan f‘ fE I:I Zl AulnZeit  ZE Vorgabezeit
B ==L 14 T T e
3 |P 12 2 Tr 2 GTri2
4 |pMz 1 3 3 VYSK 3 GTibl tMH
e |pz 1 3 4 VSV 4 GTib2 tMN
5 VP 5 TwW RH
& |Rz 2 1 /
6 E 6 GTiuh
[z 4W 7 F 7 GTiun
| —— | 1 3 8
9 |Tau 1 5 9
10 |TB 3
1 3 12 Pausen
I 14 Sonstiges
12
13/ 3
piry 3
16 [THU 1 6
16 |TM 1 3 8
« OK X Abbrechen

-
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IpasVideo J
Tools - Zeitstempel -

MenU: Tools - Video-Zeitstempel

Videc Zeitstempel ]
| |
I3 1 2 3 4 5
[ g 9 1011 12
Falls Sie das Video bearbeitet haben, , 13 14 15 16 17 18 19
kénnen Sie hier den Zeitstempel auf die 20 21 22 23 24 25 26
27 28 29 30 3

tatsachliche Aufnahmezeit zurticksetzen.

Heute: 16.06.2011
Fiir die Berechnung der Tageszeit einer | |

Messung (Spalte Zeit) wird das Hours Min Sec
Anderungsdatum / Uhrzeit genommen und [ I11 El I‘lﬁ |E| I:26 El |
die Lange des Videos abgezogen. (Start- |
Zeit) | - Datumsart
! " Datum

" Erstellungsdatum
« Anderungsdatum

x Abbrechen

1 «
Seite 22 J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme




IpasVideo

Tools — Videos konvertieren

Beschreibung allgemein

i |

Menu: Tools - Videos konvertie

ren

Mit dem Freeware Programm Prism konnen Sie Videos in andere Formate
konvertieren.

Das demo_video.wmv (59 MB) wurde in demo_video.mp4 (8 MB)
Konvertiert und der Speicherbedarf um 86% reduziert.

- — —
Prism Vid us l e -~ . B == x
e =
| Datei Hilfe |

Dateilen)... Ordner... DVD... Entferne I bspielen Konwvertieren
-~ Videodatei wird gespeichert
I Liste der zu konvertierenden...  Format Grafe (MB Konvertiere Videodatei. Informationen
] demo_video_o Sy 53.146 Video Postion: 00.00:07 iteren Informationen.
L] |
8% abgeschlossen, Geschatzte Restzeit: 00:00:33
Prism Videadatei-Konverter © NCH Software f
| —
Ausgabeordner  [Gleich wie Queldatei] * | Suchen... E '
Ausgabeformat [.mp‘} v] [ Kodier-Optionen. .. ] [ Video-Optionen. .. ] [ Effekte... Vorschau Offnen... Konvert.

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IpasVideo Beschreibung allgemein
Tools — Zeit Ubertragen

Menul: Tools - Konvertierte Videos Zeit setzen

) ) N 2z
Nachdem Videos konvertiert ipasvideo [k
wurden, haben Sie ein neues

Anderungsdatum/Uhrzeit. demo_video_o.wmv -> demo_video_o.mpd

Mit dieser Routine werden die
konvertierten Videos mit dem
gleichen Zeitstempel wie die
Original-Videos versehen.

oK

- &

. J.Mitterhauser GmbH
Seite 24 EDV-Systeme




IpasVideo
Hilfe

Beschreibung allgemein

MenuU: Hilfe — Inhalt wird diese Beschreibung angezeigt.

MenuU: Hilfe — REFA-Grundlagen

Hier werden die
Grundbegriffe von REFA
dargestellt

In einem Beispiel wird
die Durchfihrung von
Zeitstudien mit der
Standard-Software
IpasMobil und den
entsprechenden
Erfassungsgeraten
beschrieben.

@ Zeitaufnahmen leicht gemacht — mit IpasMobil!

Grundlagen und Selbststudium

J.Mitterhauser GmbH p AR R
EDV-Systeme “@ www.mitterhauser.com
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IpasVideo
Ablauf zyklische Zeitanalyse

Zeitanalysen

Ablaufschritte fur zyklische Zeitanalyse

Internet: (| PLAY DEMO

1. Neue Analyse erstellen

2. Video auswahlen (oder ohne Video)
3. Ablaufabschnitte definieren

4. Aufnahme beschreiben
5
6
7

. Startposition festlegen
. Vorbereitete Analyse speichern

. Messpunkte erfassen
=  Messpunkt setzen

= Leistungsgrad

. Stérung
- Messwert summieren (splitten)

=  Messpunkt [6schen
= Position I6schen

=  Messpunkt korrigieren
o Video positionieren
o Andern

o Einfiigen
o Loschen

= Zeiteinheit

= Bilder erfassen
8. Storungen
9. Ergebnis berechnen

I CA\d_XE\lpasVideo\lpasMobil\demo_video.mecv |‘:' = & |
Video-Analyse [ Ergebnis \(_Daten ‘(_Opt‘lmierung‘[_Gecamt—Opﬁm‘lerung‘
rMesswerte Zeit-Analyse
v__[AA |4 Lg Ez Fz Zeit kj EMO0S5 Motor prufen o
1 1 1 0 4 a4 13:34:38 EMOO& E-Motor auf Band heben
REDO1 A-Keder nahen Rederautomat
212 1 0 4 8 13:34:41 NAEQOL auftrag empfangen
3|3 1 0 3 11 13:34:43 NAEQZ Sitzteil aufnehmen F
4 |4 1 0 2 13 13:34:44 NAEO3 Ssitzteil in Fithrung schieben
5 1 2 0 4 17 13:34:46 NAEQS Sitzteil ablegen (Rasten)
= | A NAEOG Auftrag auf Band schieben
6 12 2 0 3 20 13:34:48 NSK Standard-/Kompaktsendungen
713 2 0 2 22 13:34:49 NSort Sortierung
8 4 2 120 2 24 13:34:50 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben ]
9 1 3 0 4 28 13:34:52 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel]
10 |2 3 0 4 32 13:34:55 P1003 Teile reinigen =
e | on. P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
111 13 3 0 2 34 13:34:56 P1005 Pumpe wverschrauben und abstells
112 14 3 0 2 36 13:34:58 DDOO01 Auftrag empfangen
13 |1 4 0 4 40 13:35:00 DDO02 stiftlager und Dosendeckel grei
14 |2 4 0 3 43 13:35:02 Gehduse greifen und Deckel ein
=1 AL, DDO04 Achse in Stiftlager wvom Dosende
5 |3 4 0 2 45 13:35:03 DDO05S Achse andriicken und Dose ablege
116 |4 4 0 3 48 13:35:04 DDO06E Auftrag abschlieBen in
17 |1 5 0 3 51 13:35:07
1812 5 0o 4 55 13:35:09| | - DERO) | flle ]
rAblaufabschnitte
Nr. |Beschreibung Zart Vorgang |w |B-Me |MA n_|Ti
2 |Gehduse greifen und Deckel einfligen T8 DDO03 10.0 0 10 0.37
3 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben TB DDO04 0.0 0 10 0.27
4 |Achse andriicken und Dose ablegen TB DDO05 1000 10 0.26
| 3
iti o i _
[Speidmm][ Start ] [5tartp05ltl0n] m [ Messung} [ Splitten ] [ Lischen } [L65d1 Pos] Z\fkhsch . ¥ PLZ-Anz. 39 >
0 © nichtzyklisch & AA-Grenze

Zeit-Analyse | Stdrungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

J.Mitterhauser GmbH
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ipasvideo_beschreibung_za_zyklisch.exe
http://www.mitterhauser.com/german/service/documentation/video/ipasvideo_beschreibung_za_zyklisch.htm

IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
1. Neue Analyse erstellen

z il
#) CA\d3\p32ADSAPASDATA\Dokumente\demo,_video.mp4 [E=NEEX
IDatei] Wiedergabe Bearbeiten Tools Hilfe
Heu Al
=@ = |
Datei &ffnen —
Video SHnen ilyse [ Ergebnis \-[_Daten N Optimierung \-[_Gef,amH)pﬁm‘lemng g
Ohne Video Zeit-Analyse
Speichem Vi L Ez Fz Zeit k EMOOS Motor prifen -
. EMOOG E-Motor auf Band heben
SPllihﬁﬁm--- KEDO1 A-Keder nihen RKederautomat
NAEOL 2uftrag empfangen
Lot NAEOQ2 sitzteil aufnehmen B
Drucke Bild NAEO3 Sitzteil in Fihrung schieben
. NAEOS Sitzteil ablegen (Kasten)
Druckeinstellungen NAEODG Ruftrag auf Band schieben
NSEK Standard-/Kompaktsendungen
NSort Sortierung
P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben ]
P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel
v1003 Teile reinigen 2
P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
P100S Pumpe wverschrauben und abstelle
DDOO01 2Zuftrag empfangen
DDO02 Stiftlager und Dosendeckel greil
Gehduse greifen und Deckel ein
DDO04 Achse in Stiftlager wom Dosende
DDOOS Zchse andriicken und Dose ablege
. |[pDO06 Auftrag abschlieflien 3
«“ @ > » wowl| e 2o obil All
> o ‘ « ‘l_l‘ ‘ . }q,)bi@ ‘ 100  o0n42 } 70 | 1pasmobil | DEMO ]|{ e )
\ C:\d3\p324DSYPASDATA\D okumentetdemo_video.mp4 e |
L reibun Zart Vorgang |w |B-Me [MA n_|Ti g ti TG Ende
Uber das Menu Datei - Neu
kénnen Sie eine - ;
— = N 7
neue Analyse erzeugen' [Speidlern] [ Start ] [Startp[)mtlon] m [ Messung] [ Splitten ] [ Lésschen } [Lﬁsd1 PDS] Z‘f’khSCh i ¥ PLZ-Anz. 35 S
0 © nichtzyklisch ¥ AA-Grenze
Zeit-Analyse ‘ Storungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse ‘

# -
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4L
IpasVideo Zyklische Zeitanalyse @&

2. Video auswahlen (oder ohne Video) .j‘f

.
# C\d3\p32ADSUPASDATA\Dokumente\demo,_ video.mp4 [E=gEE )
- Wiedergabe Bearbeiten Tools Hilfe

Neu

Datei 6ffnen

e £ —

'[ Wenn Sie kein Video haben,

Video offnen
Ohne Video

Wenn Sie kein Video SFechen

vorliegen haben, dann | |/ Feeemere
kdnnen Sie mit der Drucke Bild it
. Druckeinstellungen D ~
angezeigten Stoppuhr sk 1 # C2d3\p328DS\PASDATADokumente\demo,video.mpd Lol )
die Messungen Datei | Wiedergabe Bearbeiten Tools Hilfe
Meu
durchfihren. Datei offnen j_ _
Video &ffnen b Idl?:da;f?::"hlen
ﬂohne\d’\deo )

Speichern

Speichern unter..

“ (@ Drucken
— — — Drucke Bild -
3 7| ) & =
(@] > %Q’ = __ Druckeinstellungen =0 Version 1.0 CA\d3\p32ADSVIPASDATA\Dokumente\demo, video.mp4 B

Datei Wiedergabe Bearbeiten Tools

Hilfe

| C:A\d3\p325DSAIPHEDATANDokumentetdema_t \
V4
/ . 8:41:32 AM

Uber das Menii Ty 4

&=
QU !// Computer » Boot(C:) » d3 » p32ADS » IPASDATA » Dokun|

Video offnen 7/ T
. . . . Auto A
wahlen Sie ein Video ' e o —
CanoScan
1 | CodeGear
aus’ deren Datelname <. dXE | C:\d3hp32AD SNPASDATANDokumente dema_video. mpd
der Video-Analyse- | i ] ;
. . . | DB_Def ~
Datei gespeichert wird. B oo . 2
- ‘
p324DS ==l
IPASDAT, =
BILDER s g
Dokum -
Dateiname: demo_video.mpd - Pl e E} > » » \tﬂl‘ s m,) D““@ ‘E 01142 \
7 !7 C:\d34p328DSNPASDATAND okumentedemo_video.mpd

J.Mitterhauser GmbH

Seite 28 EDV-Systeme




IpasVideo

3. Ablaufabschnitte definieren

Hangen Sie die erforderlichen Leerzeilen
an, damit Sie die Ablaufabschnitte
erfassen kénnen.

(PopUp-Menii: Zeilen anhangen)

Positionieren des Ablaufabschnittes und
Uber Auswahl den Vorgang libernehmen.
Wenn keine Vorgang vorhanden, dann
Uber editieren manuell eingeben.

Zum Editieren der Zeile mussen Sie einen
Mouseklick auf die 1. Spalte der Zeile
ausfuhren.

Danach positionieren Sie auf die Spalte,
die Sie editieren mochten und fihren die
Eingaben aus.

~
/.

I

E-Motor auf Band heben

A-Reder nihen Rederautomat

ruftrag empfangen
Sitzteil aufnehmen

Sitzteil in Fiihrung schieben
Sitzteil ablegen (Rasten)
Auftrag auf Band schieben
Standard-/RKompaktsendungen

Sortierung

Pumpe
Pumpe
Teile
Pumpe
Pumpe

aufnehmen und Schrauben ]
komplett zerlegen, Einzel

reinigen

komplett zusammensetzen

verschrauben und

Auftrag empfangen
Stiftlager und Dosendeckel gre]
Gehduse greifen und Deckel ein

i e

Vordefinierte Vorgdnge liber Gruppenwahl i ]

. . ” [
und Seitenwahl im Auswahl-Fenster

. Video-Analyse [Ergebnis [Daten [Optimierung [Gesamt—Optimierung
bereitstellen :
~Yesswerte Zeit-Analyse
Z L Ez k Motor priifen -

abstelle

f|—

1 |Stiflager und Dosendeckel greWchsﬁﬁnung eindriicdd TB
i Gehduse greifen und Deckel einfligerciriicken TB

DEMO ]|{ N alle ]
 Ablaufabschmitte—__
Nr. |Beschreibung |zart [vorgang _|w [B-Me [MA In__ |1
DDO02
DDO03

_,{/SlﬁlemH Start ] [SIarth;)sitiDn} m [ Messung] [ Splitten ] [ Ldschen ] [Lﬁsdl PDS]

& zyklisch

¥ PLZ-Anz. g =
© nichtzyklisch = AA-Grenze

Zeit-Analyse | Storungen - Prozesszeit ‘ Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

«

J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo
4. Aufnahme beschreiben

Zyklische Zeitanalyse

Beschreibung tber die
Ergebnis-Maske erfassen

oder...

Beschreibung tGber
Kopfsatzansicht erfassen.

—
[ \ﬁdeo—Analyse\- Ergebnis [ Daten\-[ Optimierung\-[ Gesamt-Optimierung
PH Beschreibung
[
ZhBez > Teile-Mummer Arb-Folge A-Gruppe Parameter
Sachbearbeiter Z4-Daturn Beainn Ende Menge Te Menge Zy
| [07-08:11 11:15:51 [111812 | |
Aufnahmezeit 3% Min Vorgabezeit % Min AA I
TI-Gesamt Tik MAJSZ
Rijistzait Tin Ay I | )
y [E] Einzeldatensatzsicht - \ )
W -
y( || PN Beschreibung ZA-Bez Sachbearbeiter
M | |
Fl || Teile-Nummer = Arb-Folge A-Gruppe Parameter Menge/Jahr
n{ || | | | | | L
M| sild Media Doc
5 Idemo_\rideo_ A, demo_video_x1_1 Idemo_video.mm- I
S| || ws &  Ausschneiden
T Kopieren
Y B CEinfagen
Zeile einfligen
Zeile laschen
Dauer Datum Beginn Ende SuTr SuTe G . .
Zeilen anhdngen
| 07:06:11 [11:15:51 f11:16:12 | | |-
Tabelle 6schen
ZY/MA GTB BR-informiert GMAX_N GMXEPS G_MX G_EPS
l I I I I I I Messwert einfiigen
G_STAND M_ GMENGETE GMENGE_Z GTUZ GTER Messwert l6schen
I I I I I Alle Messwerte |Gschen
GTP GBT TI VSK V5V V] Daten-Datei neu
I_ I_ I e ——— _I — !- Elz Bearbeitungsmodus ein/aus
I 1/1 (IPASZT00) Zeitaufnahmen <- (PGM_NR) Programm—.-u.m@ | = FEinzeldatensatzansicht
L 5| Kopfsatzansicht
Bildanzeige

«
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse a '

5. Startposition festlegen C"f

g T B

# CA\d3\p32ADS\IPASDATA\Dokumente\demo_video.mpd o8] X |

Datei Wiedergabe Bearbeiten Tools Hilfe

gten | Optimierung | Gesamt-Optimierung

Zeit k 70 VSK ~ |[EMODS Motor priifen -
15 VSV - ||EMo06 E-Motor auf Band heben
80 VP KEDO1 A-Keder ndahen Kederautomat
85 TB NAEOL 2uftrag empfangen
90 TU NAE(2 Sitzteil aufnehmen N
95 TR NAEO3 Sitzteil in Fithrung schieben
100 ||E NAEDS Sitzteil ablegen (Kasten)
105 |(|F NAEOG 2uftrag auf Band schieben
110 |N NSK Standard-/Kompaktsendungen
115 |p NSort Sortierung
120 |VSK1 Ellr1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben ]
125 |VSK2 Pl002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel
130 ||wsvi P1003 Teile reinigen 2
135 |wswv2 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
140 |vsv3 P1005 Pumpe verschrauben und abstelle
145 |vsv4 DDOD1 2uftrag empfangen I
150 ||WSV5 DDO02 Stiftlager und Dosendeckel grei
155 |VSVe DDO03 Gehduse greifen und Deckel eini
160 |VSV7 DDO04 Achse in Stiftlager vom Dosende
165 ||a = Achse andriicken und Dose ablegs
| \; N ! TMH _ |pDO0G Auftrag abschlieBen e
' My RS = (70 ][ 1pasmobil |( DEMO ]|[ Alle
“| U l »
= e G |zart |Vorgang _|w |B-Me [MA n_ITi
= | 4 |
B | “LH = ”/J. | D Di@ i 0/58 ! i ] ifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicl TB DDO02
1 C:Ad3p324DSXPASDATAND okumentehdemo_video. mpd nfiigen (driicken) B DDO03
y deckel einschieben TB DDO04

/ LI Achse andriicken und Dose ablegen

Positionieren Sie das Video
auf den Start der Analyser

B o . - Startposition . - - “ zyklisch V¥ PLZ-Anz. =
und tGibernehmen Sie die Zeit Line'd‘em%—s""‘—]%l 83 ] m [ Messung ] [ Splitten ] [ Loschen ] [L[’Sd‘ PD"’] € nichizydisch & AA-Grenzel - =
A Uber den Buitton Zeit-Analyse | Stérungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

. Startposition. - «

. J.Mitterhauser GmbH
SelEE EDV-Systeme
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IpasVideo
6. Vorbereitete Analyse speichern

Zyklische Zeitanalyse

W ] Datei &ffnen = ‘-_ — M‘
4 || v Computer » Boot(C:) » d3 » p32ADS » Ipashobil » ” ~ | 42 | tpastobit durchsuchen o
B 2= aaaaaaa. s =
” Organisieren MNeuer Qrdner 4= = @ -E
VideofAnalyse 0 Auto “  Name . Anderungsdatum Typ GriBe g
~Messwerte Zeit-A - iew?e' | MD_Pa3is 29.04.2011 07:17 Dateiordner
Bei einer neuen Ana|y5e ist v aa Iz = e Ji restore 06.05.2011 13:38 Dateiordner _ n
. . “ - I - :"::GW El @] 1E2705VT.mcv 16.05.2011 15:27 MCV-Datei 4 KB Bl
beim ersten ,,SpeIChern ein - - | demo.mev 290420111108 MCV-Datei 1KB
H = 2 W-Datei
neuer DatEIname i | ce Demos @] demo_video.mov 16.06.2011 16:44 MCV-Dat 2KB |1
| 4| demo_video_100.mcv 07.06.2011 13:51 MCV-Datei 2KB
einzuge ben_ Il J: DB.Def 4] demo_video_sm.mov 09.06.2011 08:32 MCV-Datei 3KB llen
l W DelFor )] demo_video_svzmey 270520111228 MCV-Datei 2KB I
ki Tpasideo @] demo_video_testmcy 160620111507  MCV-Datei 1Ke
ki p32 @] demo_video_testl.mev 16.06.2011 15:21 MCV-Datei 1KEB i Ml
™ & p3ZADS 4] demo_video_x.mev 15.06.2011 15:05 MCV-Datei 3KB
_ Ip“Mob‘_ 8] demo_videol.mev 20.04.2011 07:40 MCV-Datei 7KB EEm i
: T‘AD"T‘: - [&] DO_DE_MONT 01_10_Lmey 07.06.2011 1351 MCV-Datei 2KB H7=e 2
Dateiname: | demo_video_d}mev - I zen
H H ateityp: ideo [*.mcv] - el
Die Daten werden in den Datiy:fpashideo mer) ]
RAM-Bereich geladen und < Ordner ausblenden Spechem_] [(Abbrecen ] || ains
1 - === ende
dort bearbeitet. Tes — ' = —— -
. |[pDO0G 2uftrag abschliefen n
Es ist daher wichtig, dass (70 J(_zpastabit DEMo Il Alle ]
auch nach mehreren [T OEed T i
Ei b 5 d Nr. |Beschreibung |zart [Vorgang _|w [B-Me [MA [n [T
Ingaben o ter der 1 |Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriict TB DDO02
Button ”Speichern” betétigt 2 |Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken) TB DDO03
. T . 3 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben TB DDO04
wird, damit die Daten auf die PR ) hco ond 4 Ei—— . =500
Festplatte gespeichert
werden. ] )
; Startposition ; A . & zyklisch W PLZ-Anz. [75 =
[Spmdwern][ Start ] [ 23 ] m { Messung] [ Splitten } [ Ldschen ] [Losch PDS] ¢ nichzyklisch & AA Grenze =
Zeit-Analyse | Stérungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

«
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IpasVideo
Messpunkt setzen

Zyklische Zeitanalyse
Messpunkte erfassen

Die Ablaufrichtung

bestimmt den automatisch-

en Ablauf der Messungen.

Bei der nachsten Messung

wird bei

NV .. zur nachsten AA

»>“ .. zum nachsten Zyklus
positioniert.

Die Anderung erfolgt durch

Klick auf das Zeichen.

Video starten

Der Button ,Start” wird zum
Button ,Pause” und

das Video startet die
Wiedergabe.

Der Ablaufabschnitt wird
automatisch auf Nr. 1
positioniert.

Messpunkt setzen

Die Erfassung des
Messwertes erfolgt Gber den
Button ,,Messung”, wenn das
Video das

Ende des Arbeitsganges
erreicht hat.

N

r M CA\d3\p32ADSNpasMaobil\demao_videa_xl.mev
Video Anciyee " TERGEEN O IOPMETD\ T
yse rgebnis | Daten = Optimierung ' Gesamt-Optimierung
Messwerte Zeit-Analyse
Vi AA Y L Ez Fz Zeit » |EMOO1 Ruftrag empfangen =
1 EMO02 E-Motorteile aufnehmen I
EMO03 Lager montieren
EMO04 E-Motor montieren
EMOO05 Motor priifen
EMOOG6 E-Motor auf Band heben =
REDO1 A-FKeder ndahen Kederautomat il
NAFO1 Auftrag empfangen
NAEQZ2 Sitzteil aufnehmen !
NAEO3 Sitzteil in Fithrung schieben
EllnaE0s Sitzteil ablegen (Kasten)
NAEOG Ruftrag auf Band schieben
NSE Standard-/RKompaktsendungen
NSort Sortierung
P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben 1 E
Pl002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel fl
P1003 Teile reinigen
P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
P1005 Pumpe verschrauben und abstelle
DDOO01 Auftrag empfangen 1
_ |pDo02 stiftlager und Dosendeckel grei _ b1
[ 70 ]{ TpasMobil ][ DEMO ]|[ Alle ] L
[-Ablaufabschnitte 1Le
i. _|Beschreibun Zart Vorgang |w |B-Me [MA n_|Ti .
(=h
age d Dosendeckel greife agerb A 0 g eind o B DDO0 LA
2\ | Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken) TB DDO03
3 chse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben TB DDO04
4 se andriicken und Dose ablegen TB DDO05 -
= 3l
. Q! iti . . N * zyklisch L <
Speichern Pause [StartDDSIt'Dn] |l| ng [ Splitten H Lischen ] {Losch PDS] Zy ) W PLZ-Anz. 75 =
. 83  nichtzyklisch @ AA-Grenze
Zeit-Analyse |\5tt':rungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |
N\ »
N @ yklisch
0 iti n = - £ I15CI = =
[Spelchern]T Start ] [Startpoﬂtlon] |l| Messung} [ Splitten ] [ Léschen ] [Losch Pos] = . M PLZ-Anz. Gy =
83 © nichtzyklisch & AA-Grenze
Zeit-Analyse | Storungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

«
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Leistungsgrad Messpunkte erfassen

Der Leistungsgrad wird erfasst, in dem g A e e =
: o T\ T\ T T
in der Auswahl der entsprech- ende \ Video-Analyse Ergebnis ' Daten  Optimierung ' Gesamt-Optimierung
. : : N esswerte Zeit-Analyse
Leistungsgrad angeklickt wird. Li :
V' IZV ILQ IEZ IFZ IZe|t Ikl 70 EMOO1 ARuftrag empfangen B
1 1 4 4 11:15:53 15 Eiggi E—Motcrtei]..e aufnehmen
> ager montieren
2 ? EMO04 E-Motor montieren
. h . EMO0S Motor priifen
Wenn Sie ohne Leistungsgraden EMO06  E-Motor auf Band heben
. . . EEDO1 A-Keder ndhen EKederautomat
arbeiten, entfernen Sie in den NAZO1  Auftrag empfangen
H H NAEOZ Sitzteil aufnehmen
Einstellungen die entsprechende - e A B e st !
: R NAEOS Sitzteil ablegen (Kasten)
Marklerung' i NAEDG Auftrag auf Band schieben
Es wird automatisch die LG-Spalte und \ "Wmd“ — =1 =]
die AuswahI_LG entfernt N Ergebnis \[ Optimierung [Gesamt{)ptimierung\ 1
; Messwi eit- Analyse Bl
v AA |m|Ez Fz IZEIt |k I EMOO1 Auftrag empfangen =
1 1 1 4 11:15:53 EMO02 Echtortei_'!.e aufnshmen b
\ PR T R TR e i eyt |
Einstellungen / i ’ v u 3 13 1 2 9 11:15:56 EMO0S  Motor prifen 1
- 4 |4 1 1 10 11:15:57 |+ EMO06 E-Motor auf Band heben 9: -
rtschi:ipfungl Zeitart Elgehmszmgerl 5 |4 1 2 12 11:15:58 - KEDO1  A-Keder nahen Kederautomat j
6_4 1 2 14 11:15:59 NAEOL 2uftrag empfangen
P — |hufbschrl|[z7 [t 2 3 17 1sso01 el el el =
[ Frogramm | :16: NAEO3 Sitzteil in Fihrung schieben 3
118 |2 2 1 18 11:16:02 |+ 2l [NAEOS sitzteil ablegen (EKasten) 7
p ZA+Stop gssﬂl:lhﬂi‘l ] 2 2 2 20 11:16:02 NAEOG Auftrag auf Band schieben rl_
g F ITtage 16- NSE Standard-/RKompaktsendungen
[V Ez Einzelzeit [EHT) ¥ PLZ+5top o043 2 3 23 |11:16:05 NSort  Sortierung -
o 14 2 2 25 |11:16:06 by . 4 Sehrauben 16
¥ Fz Fortschrittszeit (EHT) i Achse i e B Pumpe aufnehmen und Schrauben lsen
—Auswahl-Mousze-Click——— chseiny |12 |1 3 3 28 11:16:08 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzelteile pri
. Achsear|[13 12 3 3 31 11:16:10 P1003 Teile reinigen
I- Bm Bequsmenge o Position / Auswahl 14 |3 3 11:16:11 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen I
H A - o | = P1005S Pumpe verschrauben und abstellen
¥ Zeit Uhrzeit ' Position + Auswahl __--. DDO01  Auftrag empfangen
_ |ppo02 stiftlager und Dosendeckel greifen Lage: :
“Werle —SchriftgraBen [ nnnanz2 FahSnen mrnd Fan and Danlal adnficenn
IpasMabil [ DEMO I Alle ) Bl
| R -
| LG Breite in Pixel L I — Tabellen | —Ablaufabschnitte
. _— _ ~ ~ t-Analyse | | |Nr. |Beschreibung |Zart |Vorqgnq |W|B'ME|MA |n |Ti
Zeitart Breite in Pizel |90 3 Auswahllisten | 1__|stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achsoffnung eindriicken | TB DDO02
: e - - 2 |Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken) TB DDD[)3
Anzahl MA nichtzykl. I3 'l Einzeldatensatzansicht | 3 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben
LI Achse andriicken und Dose ablegen DDOOS .-_--
« OK I X Abbrechen Il E
: Startposition o = N & zyklisch ¥ PLZ-Anz. S
- soutan) st | ] (e [ttt | [ssnred
— [ peichern r 23 essung plitten dschen ol 05| . ot Ry
A ZIeit-Analyse ‘ Stérungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse | '
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Storung Messpunkte erfassen

-
H H 1 # CAd3\p32ADS\pasMobilidemo video_xL.mecv
Bei Unterbrechungs-Beginn wird e T < E
. Video-Analyse [ Ergebnis [ Daten [ Optimierung [ Gesamt-Optimierung
»Messung” angeklickt. . ;
Messwerte Zeit-Analyse
A Jzy g 2 [ |zeit M 70 [eMoni  oaferao cmefangen B
o, TE Wenn die Storung beendet ist. aufnehmen
1 1 4.4 11:15:53 Klicken Sie auf die
. 80 - ren
Nach dem Ende der Unterbrechung wird 2.1 103 7 es SRR o
3 9 90 -
in der Auswahl die entsprechende Zeitart 95 Dio Massung der Band heben
. 100 Unterbrechungszeit wird n Kederautomat
a ngekllckt. Bei Unterbrechung der 105 automatisch gemessen und angen
planméBigen Tétigkeit 110 der Button *Splitten® wird zum  mehmen i
H “ H H M_ | durch eine Stiirung fiihren 115 summieren der nachsten Fihrung schieben
»Splitten” wird markiert. Sie eine normale o (mieny
N gsung durch. 125 NAEO6  Auftrag auf Band schieben
\ 130 NSE Standard-/Kompaktsendungen
135 NSort Sortierung
. . . “
- N 140 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben 1
Bel Arbeltsgang Ende erd ”Messung ) 145 Pl002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel
H H H H HH 150 P1003 Teile reinigen
angeklickt. Es wird nicht weiterpositi- )
. I “ . d .. k # C:\d}\p}ZADS\IpasMobM\demNncv =N
Onlert’ ”Sp Itten wird zuruc gesetZt' -Analyse [Ergehnis [Da [Optimiemng [GaamH)ptimiemng
Messwi{e Zeit-Analyse Ji
r vi [AA Ry [lg [z [Fz [zeit  [kNGO ~[EMO01  Auftrag empfangen B
# C\d3\p32ADS\pasMobil\demo video xLmoy / \ =1'C 1 |1 1 4 4 11:15:53 ﬁ VSV EMO02 E-Motorteile aufnehmen
- - 5 5 [ . — o, 80 EMOO03 Lager montieren
Video-Analyse [Ergebms Daten ’ O] Gesamt-Optimierung 2 1 0 3 7 11:15:55 a5 EMO04 E-Motor montieren
~Messwerte Zeit-Analyse 3 1 2 9 11:15:56 90 EMO05  Motor priafen
v [aa [zy g [z / lzeit EMOO1  Auftrag empfangen 14 \g 1-- w-gl 95 EMO06 E-Motor auf Band heben
1 1 1 EMO02 EfMor.ortei%e aufnehmen 5 I\ 1 12 11:15:58| 100 KEDO1 A-Keder nihen Rederautomat
Z_Z 1 EMO03 Lager montieren 105 NAEOL Auftrag empfangen
— EMO04  E-Mot: ti i i
ENlE 1 e Motgr";rﬂiznm““ Wohe der Ablaufabschnitt 110 NAEO2  sitzteil aufnehmen ) |
4 |4 1 EMO06 E-Motor auf Band heben beehdet ist, fihren Sie 115 NAEQ3 S.}tZtE]..l in Fuhrung schieben
5 |a 1 KEDO1  A-Keder nahen Kederautomat , 7||aEOS  sitzteil ablegen (Rasten)
Z_ NAEOL Auftrag empfangen NAEQ& ARuftrag auf Band schieben
NAEO2  Sitzteil aufnehmen | NSE Standard-/Kompaktsendungen
NAEO3  Sitzteil in Fiihrung schieben b P| NSort Sortierung
NAEgz Si‘;ZtEil Elglaqe‘; (K}El-_‘tzn) P1001  Pumpe aufnehmen und Schrauben 1|
NAE Auftrag auf Band schieben N :
NSK Standard-/Rompaktsendungen i Die Markierung Yes 1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel
NSort Sortierung — Buttons "Splitten” W P1003  Teile reinigen
P1001  Pumpe aufnehmen und Schrauben 1 zuriickgesetzt. P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel P100S5 Pumpe verschrauben und abstelle
P1003 Teile reinigen DDOO01 Auftrag empfangen
1004 Pumpe komplett zusammensetzen DDOO02Z stiftlager und Dosendeckel grei
P1005 Pumpe verschrauben und abstelle T lneana D S e S
DDO01  Auftrag empfangen ) IpasMobil ] DEMO ]|[ Alle ]
.||pDo02  stiftlager und Dosendeckel grei _ \
SRonn Cotfiems seoifeg o cwed nesleed ofed rAbIaufabschnitte AN
DEMO I alle ] = =
Beschreibung \ [ Nach einer Storung wird der
Ablaufab Button "Splitten® markiert und die
Nr. |zart [vorgang [w [B-Me [mA [n [m nachste Messung summiert wird.
Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbughse in Achkdffnung eindriicken | TB DDO02 Wi Sie di ick
Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken) B DDO03 Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschiebs mEﬁn;hlalr? d';:n!;::::i::gizn
Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschfeben B DDO04 Achse andriicken und Dose ablegen ey s pr iy
Achse andriicken und Dose ablegen DDOOS .-_-- Button "Splitten®
<= » i
T i ; Startposition - N “ zyklisch ¥ PLZ-Anz. r
. Startposition ) . N & zyklisch ¥ PLZ-Anz. = [Speu:hern] { Pause ] [ m [ Me_ssung} M Lischen | | Losch Pos . . " 3.
[5pelchern” Pause ] [ 33 EI [ Messung] [ Splitten ] [ Loschen ] [Losch Pos] © nichtzyklisch & AA-Grenze 70 3 83 © nichtzyklisch & AA-Grenze
A Zeit-Analyse | Stérungen - Prozesszeit \ Simulation - Zeit/SVZ-Analyse \ Zeit-Analyse | Stdrungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse ‘
I '
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Messwert summieren (splitten) Messpunkte erfassen

| |V|eSSU ng a usger h rt (ZU fru h) # CAd3\p324DS\pasMobil\demo. video xLmcy =B [
Video-Analyse [Ergebnis Daten [Optimierung [GE;amIAOptimierung
Messwerte Zeit-Analyse Ji
S |- k v [aa 7y g 2 e [zeit | I 70 EMOO1  Auftrag empfangen -
plitten markieren 1 YRED) 11:1553 = Sl besiils sibabiis
o ager montieren
1212 1 120 3 7 11:15:55 85 EMO04 E-Motor montieren
1313 1 2 9 11:15:56 30 EMO05 Motor prafen
.. 4 4 1 1 10 11:15:57 g5 EMO06 E-Motor auf Band heben
Messu ng ausgefuhrt' UG PR 2 12 11:4558- | |[100 REDO1 A-Reder nihen Kederautomat
3 1 2 14 11:15:50 + 105 NAEO1 Auftrag empfangen
E d d I H h A b 't — 110 NREOQ2 sitzteil aufnehmen 1
S Wur e er g EIC e r EI S'ga ng 7 3 17 11:16 NAEO3 sitzteil in Fihrung schieben
. 11. . NAEOS sitzteil ablegen (Kasten)
nochmals gemessen und beide NAEOS  Auftrag auf Band schisben
NSK Standard-/Kempaktsendungen
E- I . d . # c:wﬂpzthsupasmm\\dem,wdeu,u.m [ NSort Sortierung
Inzelzelten werden zu einem 0 T\ [ = P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben 1
. Video-Anal Ergebnis  Daten ' Optimierung Ge;amWerung B1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel
Messwert aufsummiert. Messwerte zeNanalyse ~ ] P1003  Teile reinigen
v+ [AA |Zv\|LQ |EZ ||:Z |Zeil Ikl 70 - 001  auftrag empfangen & P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
1 |1 1 a 4 11:15:53 YERN vsv EM! E-Motorteile aufnehmen P1005 Pumpe verschrauben und abstelle
g 1 ) 5 11:15:55 0 EMOO. Lager montieren DDOO1 Auftrag empfangen
= e 8s EMO04 Motor montieren DDO02 stiftlager und Dosendeckel grei
3 I3 1 2 9 11:15:56 90 EMO05  MoMQr priifen T lmnann PR _..._.-;_.]_|[ e __-._;‘j
4 |4 1 1 10 11:15:57 95 EMO06  E-Mo auf Band heben il Alle
u Der Messpunkt wurde zu friih
[ 4 Crd3\p30ADSVpasMobiNdema video xLmev I ‘ \ =B [ )8 - 1 FERTL  Reisbirihom Metbmariernd gesetzt
o+ |[tos NAEOL  Ruftrag eMmgangen
Video-Analyse [Ergebnis Dal?n ‘\Optimierung [Ge;amt{)ptimierung \ 1 Eg zﬁgi :E:E:i i‘; h’“E:g P E)Sue;st:(an_nkduml{ d:ll E!l:jtlnn w |B-Me [MA n__|Ti
~Messwerte Zeit-Analyse [ \\ 1 2| | = |NaE0S  sitzteil ablegen Wasten) pltten”komgiertwerden. . b
v [aa oy g [z [z ] ~[EMO01  Auftrag empfangen = gg g:ins :‘éft“g i“‘f Bl Sl oEm Bei der néichsten Messung wird | .-_--
§ o andard—/Kempaktsendudgen 5 P 5
1 1 1 4 vsv EMO02 E-Motorteile aufnehmen 135 I Semefiomr nicht weiterpositioniert, sondern
— EMO03  Lager montieren 9 auf den positionierten Messpunkt
2 |2 1 120 3 : 140 P1001  Pumpe aufnchmen und Schraubdg 1 e b
5 13 1 2 EMO04  E-Motor montieren 145 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzd
= EMOOS Motor priifen 150 P1003 Teile reinigen
4 |4 1 1 EMO06 E-Motor auf Band heben 155 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen & v
5 |4 1 2 KEDOL  A-Keder nshen Kederautomat 160 P1005 Pumpe verschrauben und abstelle P
. NAEO1 Auftrag empfangen 165 DDO01  Ruftrag empfangen " N - 3 %ISE ~ PLZ-Anz. =
614 1 2 NAEO2 Sitzteil aufnehmen i _|ppoo2  stiftiager und Dosendeckel grei _ Splitten } [ Loschen ] [LDSCh Pns} © fichtzyklisch & AA-Grenze 3‘
iz_{1 2 3 NAEQ3  sitzteil in Fuhrung schieben — moans e "”‘ =
38 |2 2 1 £|lNaE0S  sSitzteil ablegen (Rasten) 70| ( tpastiobil DERO) I e ] Zeit/SVZ-Analyse |
o [P NAEO6  Auftrag auf Band schieben /
NSK Standard-/Kompaktsendungen na |wlB-Me [MA .
e T S
P1001  Pumpe aufnehmen und Schrauben 1 !
P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel| |||k summiert wird o3 || | | [ |
P1003  Teile reinigen leben Wenn Sie dies zuriicksetzen
1004 Pumpe komplett zusammensetzen machten, dann Klicken Sie 5
P1005  Pumpe verschrauben und abstelle nachmals auf den
DDO01  Auftrag empfangen ButtoniSpliter)
_|ppo02  stiftlager und Dosendeckel grei _ 2
s=ano T j ; [ p H 5 r oklisch @ pLz-
IpasMobil All lessun: Loschen | | Losch Pos . " 70 3:
. I = ) i M < nichtzyklisch & AA-Gre)ge
e e | hulation - Zeitysvz-Analyse ‘ \
Nr. |Beschreibung [zart [vorgang [w [B-Me [MA h
Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbukhse in Achséffnung eindriicken TB Di

D002
me_bpoo3 | . |
T8 DDOO4

B DDO05

Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschleben
Achse andriicken und Dose ablegen

: Startposition M[ H " H 5 H s ]f"zvklisch M PLZ-Anz. ;5=
[SpelchemH Pause H 83 Messung Splitten Loschen | | Losch Pos € nichizyklisch 2 AA-Grenze S

Zeit Analyse | Storungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse | | Arbeitsga ng N ummer 2
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Messpunkt l6schen Messpunkte erfassen

r N
. # C\d3\p32ADS\pasMobil\demo_video_xLmcy =B s
Der Messpunkt wurde zu friih gesetzt. : T — —
Video-Analyse ' Ergebnis | Daten | Optimierung ' Gesamt-Optimierung
Messwerte Zeit-Analyse |
H LI n i -
v [AA |7y g [z [ |zeit kN |[70 EMO01  Auftrag empfangen
Dles kann durCh den BUtton LOSChen 1 1 1 4 4 11:15:53 15 EMOO02 E-Motorteile aufnehmen
e o 80 EMO03 Lager montieren
korrigiert werden. 2 2 1 10 3 7 ubdsss | fag EMODA B Motor montieren
313 1 2 9 50 EMO05  Moter priifen
4 |4 1 1 10 95 EMO06  E-Motor auf Band heben
. 5 4 1 2 12 100 KEDO1 A-Keder nihen Kederautcmat
Es kdnnen mehrere letzte Messpunkte 5 14 1 3 14 105 NAEOL  Auftrag empfangen
7—1 2 3 17 110 NAEO2 Sitzteil aufnehmen 1N
A EA— 115 NAEO3 Sitzteil in Fithrung schieben 3
geIOSCht Werden' 8 |2 2 1 18 NAEOS Sitzteil ablegen (Kasten)
2 2 2 20 125 NAEOG Auftrag auf Band schieben
2 2 22 130 NSK Standard-/Rompaktsendungen
2 | 3 [ | 30 . TEmeEs
140 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben 1
',(c:\uz\pzzADS\]pasMnbil\dema_videc_ul.mcv \ 145 P1002 Pumpe kcmplett zerlegen, Einzel
150 P1003 Teile reinigen
Ki:enfﬂnalyse | Ergebnis ' Daten | Optimierung = Gesamt-Optimierung \ 155 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
" N\ | 160 P1005 Pumpe verschrauben und abstelle
rte Zeit-Anal
SIS ZE I - N\ 1 165 DDO01  Auftrag empfangen
lzvy Jla [z |rz |Ze|t_|£l e o EBUL EnEerey Snsim = DDO02 Stiftlager und Dosendeckel grei
4 4 11:15:53 75 VSV EMO02 E-Motorteile aufn! ]| ——— R DU
o 80 EMC03 Lager montieren [ 1 "
120 3 7 11:15:55 85 EMO04 E-Motor mentieren 70 _J\ Zpastiobil { DEMO ”[ Ale }
2 9 11:15:56 90 EMO05  Motor priifen
1 10 11:15:57 95 EMO0& E-Motor auf Band heben =
2 12 11:15:58 - 100 KEDO1 A-Keder nihen Kederautomat [zart [vorgang [w [B-me [mA [n i
5 14 11-15-50 + 105 NAEO1 Auftrag empfangen in Achsdffnung eindriicken TB DD002
o 110 [NAEO2 Sitzteil aufnehmen A
3 7 11:16:01 115 NAE03  sitzteil in Fuhrung schieben ||| Der Messpunkt wurde zu friih
=|[NaE0S  sSitzteil ablegen (Rasten) gesetzt. _--
125 NAEOG& Auftrag auf Band schieben .
130 NSK standard-/Kompaktsendungen Dies kann durch den Button
135 (NSort Sortierung "Loschen” korrigiert werden.
140 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben 1 v
145 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einzel
150 PL003 Teile reinigen I - A « zyklisch W PLZ-Anz. -
155 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen [ Splitten ] [ Ldschen ] [LDSCh PDS] - nichtzyKlisch 70 3
180 P1005 Pumpe verschrauben und abstelle AA-Grenze
165 DDO01 Auilftrag empfangen i tion - ZeitISVZ-Analyse ‘
. |[pDo02 Stlftlaqer und Dosendeckel grei
70 | 1pasmobil DEMO ﬂ[ Alle )

Ablaufabschnitte

Nr. |Beschreibung |Zart |Vnr ang _|w |B-Me [MA n_|Ti

1 Stlftlager und Dosendeckel grE|fen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicken TB

2 -I-_--
3 Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben DDO04

4 |Achse andriicken und Dose ablegen TB DDO05

cam| v

. Startposition [ ] [ . } { N } [ . ] & zyklisch P PLZ-Anz. [7p =
[SpmmemH Pause ] [ 83 m Messung Splitten Lischen | | Lisch Pos € nichizyKlisth & AA-Grenze |

Zeit-Analyse ‘ Storungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse ‘
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Position [6schen Messpunkte erfassen

Der Messpunkt wurde richtig gesetzt, der [% Crampsanvsipaiobidemo wdeo ximer e
itiani it ideo- [ = (omim | -
positionierte Ablaufabschnitt ist falsch. e —
~Messwerte Zeit-Analyse |
\i AA |Zy |Lq |Ez |Fz IZQit Ik I 70 + [EMOO1 Auftrag Er.npfanqen -
. "y == n . . 1 1 1 4 a4 11:15:53 75 EMO02 E*Motortel%e aufnehmen
Dies kann durch den Button "Lésch Pos" korrigiert 1 1 fmo 3 7 lises 80 EMOO3  Tager montieren
— toe 85 EMO04 E-Motor montieren
313 1 2 9 11:15:56 90 EMO05 Motor priifen
Werden' 4 14 1 1 10 11:15:57 |+ 95 EMO06 E-Motor auf Band heben
5 4 1 2 12 11:15:58 |- 100 KEDO1 A-Reder nihen Kederautomat
sl 12 1 s | fi8 = rae
Bei der nachsten Messung wird nicht die neue Nt 2 3. 17 111601 115 NAEO3  Sitzteil in Fuhrung schisben 1|
N 3
. . N 2 2 1 18 11:16:02 + 120 = |NRaE05  sitzteil ablegen (Rasten)
Fortschrittszeit, sondern der letzte Messpunkt 2 2 11:16:03 125 KAEOS  Auftrag auf Band schieben
2 3 11:16:05 130 NSK Standard-/Rompaktsendungen
& e 135 [NSort Sortierung
Ubertragen' 2 11:16:06 140 Pi001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
3 145 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze
i 150 P1003 Teile reinigen
p\c\.(g\pzzmsupasmm\\aem_vmea_n.m 155 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
160 P1005 Pumpe wverschrauben und abstell
ided Analyse ' Ergebnis | Daten ' Optimierung ' Gesamt-Optimi 165 DDO01  Ruftrag empfangen
o i DDO02 stiftlager und Dosendeckel gre
ssweNe Zeit-Analyse Al e i maEe e S s e
v\[aa \zy g [Ez [re 70 70 |[ TpasMobil ][ DEMO M Alle ]
75
LAl 4 4 80 [ Ablaufabschnitte \\
2\l 1\ 120 3 s - -
5 3 1 2 a0 Nr. [Beschreibung AN |zat  [vorgang [w[B-Me[MA [ Tmi
1 1 95 1 DDO02
1 2 100 2 Der Messpunkt wurde dt_am --
1 2 10s 3 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben B falschenisblaufabeehnit
110 zugeordnet.
2 11s 4 |Achse andriicken und Dose ablegen B
2 120 Dies kann durch den Button
2 2 125 "Losch Pos® korrigiert werden.
2 130 Tl 2 Y
135 — @ H 3
140 [SpeidmrnH Pause ] [Startp[)sm[)n m [ Me.ssung] [ Splitten ] [ Léschen ] [Lﬁsd\ Pns] ZYkhSEh - MPLZAnz. pr=
145 83 © nichtzyklisch @ AA-Grenze
igg Zeit-Analyse ‘ Storungen - Prozesszeit ‘ Simulation - Zeit/SVZ-Analyse ‘ R e
160 oo rum TS IIIAuTeT WIa aUsCeIT -
165 DDO01  Auftrag empfangen
. |ppoD2  stiftlager und Dosendeckel gre _
70 |( tpasmobil DEMO )i alle )

rAblaufabschnitte \ 1

Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken)

Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschiel Messpunkt setzen. DDO04
Achse andriicken und Dose ablegen Es wird kein neuer Messpunkt DDO05
gesetzt, sondern der letzte
Messpunkt iibertragen.
T 3

14

. Startposition m [ ” 7 ” N } Lasch Pos| © zyklisch P PLZ-Anz. [y =
[SpmdmmH Pause ] [ 83 Messung Splitten Ldschen 28 € nichizyKlisch & AA-Grenze |

‘ Zeit-Analyse | Stérungen - Prozesszeit ‘ Simulation - Zeit/SVZ-Analyse ‘
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse @& ,
Video positionieren Messpunkt korrigieren _

Um Messpunkt(e) korrigieren zu kénnen, muss der
Videoplayer auf Pause gesetzt werden. (Anhalten)

-
# C:\d3\p32ADS\IPASDATA\Dokumente\demo_video.mp4

Datei Wiedergabe Bearbeiten Tools Hilfe

Sie kdnnen hier durch Eingabe der Fortschrittszeit das

Video direkt positionieren. \
Mit Doppelklick wird die Positionierung ausgefiihrt.)

Uber den Trackbarzeiger oder Steuerbuttons kann
ebenfalls positioniert werden. §

e | < @] > om0 @) @@ 100 zams | HM

[ C:Ad\p324DSVPASDATAND okumentehdemo_video.mpé

# -

. J.Mitterhauser GmbH
SellEs EDV-Systeme




IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Messpunkt andern Messpunkt korrigieren

i # C\d3\p32ADS\IpasMobil\demo_video x1Lmecv EIM‘
Video-Analyse [ Ergebnis ' Daten | Opt‘lm‘lerung\( Gesamt-Optimierung
# Crdzed Messwerte Zeit-Analyse
v IaAA lzv g ez e |Zeit k| EMO01  Auftrag empfangen -
Video-| 1 1 1 4 4 11:15:53 EMQ02 E-Motorteile aufnehmen
o EMO03 Lager montieren
“Messwe | (1212 1 120 3 7 11:15:55 EMO04 E—Eﬂotor montieren |
v [Ad|[IE— 1 2 9 11:15:56 EMOOS  Motor prifen
Positionieren Sie auf den T 1|4 1 1 10 11:15:57 EMO06 E-Motor auf Band heben
2—2 5 1 2 12 11:15:58 KEDO1 A-FKeder nahen Eederautomat
3 < | = e, NAEO1 Auftrag empfangen
Messpunkt, der geandert werden N ! 2 14 111550 NAEOL  Auftrag empfangen .
SO” 4 |4 . 2 3 17 11:16:01 NAEOD3 Sitzteil in Fithrung schieben
. noyy ‘ 8 | 2 1 18 11:16:02 NAEOS  Sitzteil ablegen (Kasten)
] 2 2 20 11:16:03 NAEOG Zuftrag auf Band schieben
6 14 .F 2 3 23 11:16:05 NSK Standard-/Fompaktsendungen
7 |1 P NSort Sortierung
‘ 8 2 L4 2 25 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
9_2 28 Pl0O02 Pumpe komplett zerlegen, Einze
F3 3 P1003 Teile reinigen
| e, Sortierung
11 |4 2 2 25 11:16:06 Pumpe aufnehmen und Schrauben
12 11 3 3 28 11:16:08 Pumpe komplett zerlegen, Einze
3 . Teile reinigen
3 35 11:16:12 Pumpe komplett zusammensetzen

36 11:16:12 Pumpe verschrauben und abstell
Durch Klick auf den Button i 8 11:16:13 e 2
"Messung" wird die aktuelle oo e )

Video-Fortschrittszeit (33 HM) ~Ablaufabschnitte
. Nr. |Beschreibung |zart [vorgang [w [B-Me [MA [n [
Ubernommen u nd der Mess- |1 |Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicken ' TB DDO02
= e Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken) TB DDO03
punkt gedndert. B 7.~ n Stiftager vom Dosendeckel sinschisben e bpoos | | | |
4 |Achse andrimkeg und Dose ablegen TB DDO05
<[ .

) Startposition] m ] [ ) ] [ - ] [ - ] “ zyklisch ¥ PLZ-Anz. =
Speichi Start M Splitt Lasch Ldsch P 03
[ pei ern][ rf ] [ = essung plitten en 05| - ichtzvklisch AACronze

Zeit-Analyse ‘ Stérungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse ‘

# -
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IpasVideo
Messpunkt einfligen

Zyklische Zeitanalyse
Messpunkt korrigieren

A |
¥ Ausschneiden
Kopieren
[# c:\n!\pzzmsupasmnbw\[\dema,vrden,n.mn : B3 Einfugen [E=REE )
| » Video auf Messpunkt positionieren VideoAnise”\ QNN I
Messwerte Zeit-Analyse 9 Ji
v [aa Jzy g ez |2 |zeit kT [ Zeile lschen pfangen -
1s5- 1 it fnehm
L1 1 4 4 11:15:53 Zeilen anhdngen i:[:ﬁ nemmen
2 |2 1 120 3 7 11:15:55 ~ tieren I
B |3 1 2 9 11:15:56 Tabelle Ischen bn
4 |4 1 1 10 11:15:57 + £ Band heben
5 |a 1 2 12 11:15:58 - 1 esswert einflgen hen Kederautomat
T 6 4 1 2 14 111559 “ = pfangen
* Auf entsprechenden Messwert positionieren L 3 ; | Messwettloschen penehmen - ven [l
2 2 1 1 Alle Messwerte lgschen blegen (Rasten)
2 2 2 1 - £ Band schieben
3 2 3 1 Daten-Datei neu Kompaktsendungen |
] |
i 4 2 1 E7  Bearbeitungsmodus einfaus ehmen und schrauben
1 3 1 ) : lett zerlegen, Einze |
1 Einzeldatensatzansicht igen
3 1 . lett zusammensetzen
a 2 S 111610 1 Kopfsatzansicht khrauben und abstelll
[ # 2 BrDsupasMobibeeo video xLmer Bildanzeige
alyse [ Ergebnis\[ Daten\[ Optimierung\[ Gesamtﬂpﬁmiemng\
- . T Messwerte Zeit-Analyse Ji —
* Uber rechte Mouse-Taste Mend: A oy e 6 T Tzt Tl 0 T e —|—]
Y 1.9 - ! = |lf}
. . “« 11 1 4 4 11:15:53 75 EMO0Z  E-Motorteile aufnehmen —
»Messwert einfligen aufrufen T s T i 80 EMODI  Lager montieren ‘
— e 85 EMO04 E-Motor montieren
3 I3 1 2 9 11:15:56 20 EMO05 Motor priifen -
4 |4 1 1 10 11:15:57 |+ 95 EMO06E E-Motor auf Band heben
5 |4 1 2 12 11:15:58 - 100 KEDO1 A-Keder ndhen Rederautomat
. o 105 NAEO1 Auftrag empfangen
b4 1 2 14 11:15:59 110 NAEQZ Sitzteil aufnehmen 11
7 2 3 115 WAEO3  Sitzteil in Fihrung schieben = |||
8 |2 2 1 120 F||NAR05  Sitzteil ablegen (Kasten) _i[
9 2 2 2 125 NAEOE Auftrag auf Band schieben
0 |3 2 3 130 NSK Standard-/Rompaktsendungen |
. 135 NSort Sortierung || —
* Auf entsprechenden Ablaufabschnitt s 2 2 140 1001  pumpe anfachmen und Schrauven ||
L. . 1 3 3 145 P1002  Pumpe komplett zerlegen, Einze |||l
- 3 150 P1003 Teile reinigen
pOSItIonIeren 3 155 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
3 160 P1005  Pumpe verschrauben und abstell
165 DDO01 Auftrag empfangen
| 4 DDO02 stiftlager und Dosendeckel gre
N 5 T Innnn= Sl W P
70 [ 1pastiobil DEMO I Alle )
- [zat  [vorgang [w [B-Me[MA n [
. MeSSU ng aUSfUhren ndackel greifen Lagerbuchse in Achstffnung eindriicken TB DD0O02
2 B poos || | | | |
. Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben B DDO04
Reg andriicken und Dose ablegen B DDO05
<= »
i & zykli 3
[Speichern} [ Start } [Starlpnsmnn i Messung [ Splitten } [ Léschen ] [L'dsch Pns} Z\_"khsch W PLZAnz. gy
83 © nichtzyklisch @ AA-Grenze

Zeit-Analyse ‘ Stérungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse ‘
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse Y.
Messpunkt [6schen Messpunkt korrigieren ;_!/

- 5
#) CAd2\p32ADS\pasMabil\demo_video xl.mey o [

Video-Analyse [ Ergebnis Y Daten | Optimierung\-[ Gesamt—Optimierung\

v AA |ZV ILQ |EZ IFz IZeit Ik I 70 = |[EMOO1 Auftrag er_npfanqen =
R 1 4 4 11:15:53 ';(5) Eiggi EfMotorte;Z!.e aufnehmen
2 21 1003 7 LSS g EMODZ  E-Motor montieren |
13 |3 1 2 9 11:15:56 90 EMO0S Motor pruafen
e Auf entsprechenden Messwert 4 | 1 1 10 11:15:57 |+ | |95 EMO06  E-Motor auf Band heben
L. . 5 Informationen u 1:15:58 |- 100 EEDO1 A-Feder nihen Kederautomat
positionieren : tas:sol | |ESe NARO?  Sitstell sutnenme
— itzteil aufnehmen
7 @ Messwert laschen 1:16:01 115 NAEQ3 sitzteil in Fuhrung schisben | I
8 1:16:02 + 120 £l |lnar0s Sitzteil ablegen (Kasten)
o] 1:16:03 125 NAEOG Auftrag auf Band schieken |
F 1:16:05 130 NSK Standard-/Kompaktsendungen
N1 | . 1:16:06 135 NSort  Sortierung
Mein | I e 140 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
L 1:16:08 145 P1002 Pumpe komplett zerlegen, Einze
- L 1:16:10 150 P1003 Teile reinigen
hd Uber reChte Mouse'TaSte 14 |3 2 33 11:16:11 155 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
. . “ 15 35 11:16:12 ie0 P1005 Pumpe wverschrauben und abstell
Meni: ,Messwert |6schen 42 L 165 DDO01  Auftrag empfangen
aufrufen L 5 % Ausschneiden i DDOO02 Stiftlager und Dosendeckel gre _
nnAang FahSiams vad Fan anA Nasleal Adw
; " o - 70 )(_soasmobit | pevo Il Alle ]
* Messwert I6schen mit ja bestatigen Ablaufabschnitie T finfagen

Zeile einflgen

Zart Vorgang |w |B-Me |[MA n_|Ti

Zeile loschen

Zeilen anhdngen

Tabelle laschen

Achse andriicke N Messwert einfugen TB DDO05

Messwert 16schen
Alle Messwerte laschen

| .

Daten-Datei neu

* Letzen Messwert I6schen Gber Start ©7 Bearbeitungsmodus ein/aus @ [ Splitten ]JéL'dschen ] [L'dsch Pos} :: 3:f:iitl3]klisch g iI_AZ:nz. M3
inzeldatensatzansic v -Grenze
Button ,Loschen” ST 5 e

Kapfsateansicht tion - Zeit/SVZ-Arfalyse |

T

I «
J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo
Zeiteinheit

Zyklische Zeitanalyse
Messpunkte erfassen

e Zeit von HM auf Sek umstellen.
¢ Messwerte werden sofort in

Sekunden angezeigt.

™

(w C:\d3\p32ADS\IPASDATA\Dokumente\demo_video.mp4 =[5 [ | # c2d31p324D8\pasMobitdemo,_video_xLmev =@ = |
Datei Wiedergabe Bearbeiten Tools _Hiffe Video-Analyse  Ergebnis Daten = Optimierung ~ Gesamt-Optimierung
VT2
! . Messwerte Zeit-Analyse
v AA |Z\f ||_q |EZ |FZ IZEit Ik I 70 - |EMOO1 Auftrag empfangen |- |
1 1 1 21 21 11:15:53 ';g Eﬂggg ifMotorteiJ._e aufnehmen
e, ager montieren
2 2 1 120 1.8 3.9 11:15:55 B5 EMO04 E-Motor montieren |
3 13 1 13 5.2 11:15:56 90 EMOO0S Motor priifen
4 |4 1 0.5 5.7 11:15:57 + 95 EMO06 E-Motor auf Band heben
5 4 1 1.2 5.0 11:15:58 - 100 REDO1 A-FReder nahen EKederautomat
4. 105 NAEOL ABuftrag empfangen
6 14 1 1.2 8.1 11:15:59 110 NAED2 Sitzteil aufnehmen 1
7 1 2 1.8 9.9 11:16:01 115 NAED3 Sitzteil in Fithrung schieben |~
8 |2 2 0.7 10.6 11:16:02 + 120 g|lmaE0S Ssitzteil ablegen (Kasten)
8] 2 2 1.1 11.7 11:16:03 125 NREODG ruftrag auf Band schieben
10 I3 2 2.0 13.7 11:16:05 130 NSK Standard-/Rompaktsendungen
. B P 135 NSort Sortierung
11 |4 2 1.0 147 11:16:06
— - 140 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
12 - 11:16:08 . 145 Pl002 Pumpe komplett zerlegen, Einze|
13 3 2.0 |18.6 11:16:10 150 P1003 Teile reinigen
14 |3 3 1.2 10.8 11:16:11 155 P1004 Pumpe komplett =zusammensetzen —
m! 4. 160 P1005 Pumpe verschrauben und abstell
S . L4 3 L3 211 11:16:12 165 DDO01 Zuftrag empfangen
LI | R |E|| B IDHI| 'WD@ |ﬂ| 0736 DDO02 Sstiftlager und Dosendeckel gre
- mSec T Innana e B e B Lo B P
C:Ad3p32aD SAPASDATAND okumenteldema_video. mpd T m[ IpasMobil ][ DEMO 1|[ Alle ]
HM
Sek
IMi” ager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicken | TB
i use greifen und Deckel einfiigen (driicken) B DDO03
= se in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben TB DDO04
4 IAchse andriicken und Dose ablegen TB DDO05

30

[Speidlern] [ Start ] [Startposition] |l| [ Me_ssung] [ Splitten ] [ Léschen ] [Lﬁsch Pns]

& zyklisch ¥ PLZ-Anz. [7p =
T nichtzyklisch ¥ AA-Grenze =

Zeit-Analyse ‘ Stdrungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |

«
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IpasVideo Zyklische Zeitanalyse
Bilder erfassen Ablaufabschnitt

#) C\d3\p32ADSIPASDATA\Dokumente\dema_video.mp4 (=@ = ] [ CA\d3\p32ADS\IpasMobil\demo_video_x1.mav =)
etemniiexiexyzhemmilecat et e Video-Analyse [Ergebnis ' Daten [Optimierung [Gﬁamt—Optimierung
Messwerte Zeit-Analyse
v AA |Z\;’ ||_q |EZ |FZ IZEit Ik l 70 - |EMOO1 ruftrag empfangen -
1 1 1 4 4 11:15:53 15 EMO02 E-Motorteile aufnehmen
o 80 EMOO3 Lager montieren
22 1 120 3 7 11:15:55 85 EMO04 E-Motor montieren |
3 13 1 2 9 11:15:56 90 EMO05 Motor priifen
4 |4 1 1 10 11:15:57 + 95 EMOOG E-Motor auf Band heben
5 4 i 2 12 11:15:58 - 100 KEDO1 A-Keder ndhen Kederautomat
= | o, 105 NAEO1 2uftrag empfangen
0|4 1 2 14 11:15:59 110 NAEQZ2 Sitzteil aufnehmen I
7 2 3 17 11:16:01 115 NAEQ3 Sitzteil in Fuhrung schieben |-
8 |2 2 1 18 11:16:02 + 120 £||lNAaEDS Sitzteil ablegen (Kasten)
] 2 2 2 20 11:16:03 125 NAED6E Ruftrag auf Band schieben
10 |3 2 3 23 11:16:05 130 NSE Standard-/Kompaktsendungen
— 135 NSort Sortierung
11 |4 2 2 25 11:16:06 140 P1001 Pumpe aufnehmen und Schrauben
Ll 3 3 28 11:16:08 145 pPl002 Pumpe komplett zerlegen, Einze I
13 12 3 3 31 11:16:10 150 P1003 Teile reinigen
14 |3 3 2 33 11:16:11 155 P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
“ [ 1] =1 = T 160 P1005 Pumpe verschrauben und abstell
_I . o 15 ki = z |11'1b'12| I 165 DDO01 ruftrag empfangen
AL | "o« ‘ e IZDI]‘ ] (|"E'|E EI 33459 | Hi _ ||[ppo02 stiftlager und Dosendeckel gre _
| /E-\dg\pggADgupAgDATA\D(Foto;peichamfRachteMou;eta;teFotﬂsanza\geni = nnnnz CohSuen cvndfon smd Aockel odn
/ T 70 | [ 1pasmobil |( DEMO ]|[ Alle )
/ rAblaufabschnitte
Nr. |Beschreibung |Zart |Vnrqanq |W|B—ME|MA |n |Ti
* Foto-Button r o 1 |stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achsoffnung eindriicken TB DDO02
2 |Gehduse greifen und Deckel einfiigen (driicken) TB DDO(B
3 |Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben

Foto wird hier angezeigt PR ach ncricn und Dosealegon [T booos |

N\

Bei Doppelklick auf die b= 5
Statuszeile wird wieder Video [SpemmH — ][Start[égsition] m [ MessungH — H — } [Lﬁ - PD]:i?:rlli;?klisch 5 iI_AZ—(.;\nz_ TR

. 4 -Lrenze
angezeigt.

Zeit-Analyse ‘ Stdrungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse ‘

* Zum Foto erfassen auf
entsprechenden
Ablaufabschnitt positionieren.

- &
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IpasVideo

Zyklische Zeitanalyse @&

20

Bilder erfassen Analyse -~
':.4 C:\d3\p32ADS\IpasMobilidemo_video_x1.mcv NI
[ Video-Analyse \ Ergebnis [ Daten \| Optimierung \| Gesamt-Optimierung \
* Foto-Button 4
F‘F-'—Eas:hﬁi,th/ |3|]|] j ¥ Bildanzeige einpazsen
%N /I'eile-Nummer Arb-Folge B ter
Sachbearbyiter D atum Beginn Ende Menge Te Menge 2y
| / |n?:uN1:15:51 [11:18:13 | [ _/
;Anahmezeil 4 Min Volgaheze&%
/ TII-.GES‘.amt _ Tib MAZ N
¢ Bilder die Sie der ]| Fistzst [ caazpaoapsy T@emo_video_xLmcy =8 ® |
vaK ' D s, | B, [P, | =\
Analyse zuordnen _;fg\f/ ideo-Analyse © Ergebnis ' Daten ' Optimierd Gesamt-Optimierung
WOIIen/ kbnnen Sle EZEIT PN Beschreibung \ " I3l][l _’:_l [v Bildanzeige einpassen T”‘
auf der Ergebnis-Seite FZEIT ] R 3 y
. N-Zeit Zi-Bez Teile-Nummer Arb-Folge A-Gruppe Parameter |
speichern.. Vi | | |
Sonsfiges Sachbearbeiter ZA-D atum Beginn Ende Menge Te EnaeZy
Summe 070811 [rasst [rie1s |
Excel Aufnahmezeit % Min ‘Vorgabezeit % Mi AA
: TI-Gesamt Tib —
Riistzeit —~ MARZY.
V ;'LE 100,00 g:::;n éﬁ
* Wenn Sie mehrere Bilder / Ta Epsion ot [
: : [ | ¥ LG auffiil N'
erfasst haben, erscheint hier Eey o M
. . o : T demo_vi M2
eine Steuer-Leiste. M o — e it T
Sonstiges Te Te
Summe 100,00 Tr Tr
Ergebnis berechnen

J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo
8. Stoérungen

[ # CAd3\p32ADSHpasMabil\demo_video_x1.mav @M‘
* Kennung far Video-Analyse h:'rgebnls ‘[Ua‘lﬁ \[ﬁptlmlerung ‘[mphmlemng N
Storu ngszeit - rMesswerte Zeit-Analyse
v [8A Jzy g |2 |z |zeit Ik I |[70 EMO01  Ruftrag empfangen B
4 4 11:15°53 5 EMOO02 E-Motorteile aufnehmen
— EMO03 Lager montieren
2 [2 11:15:55 EMOO04 E-Motor montieren |
3 |3 1 11:15:56 EMO05S Motor priifen
4 |4 1 1 + Kennung fiir EMCO06 E-Motor auf Band heben
5 4 1 2 -157 - Storungszeit. REDO1 A-Reder ndhen Rederautomat
qc. NAEO1 2uftrag empfangen
6 14 1 2 14 11:15:59 NAEQZ Sitzteil aufnehmen I
711 2 3 17 11:16:01 NAEQ3 Sitzteil in Fiihrung schieben
” 8 |2 2 1 M + Kennung fiir El|NaE0S Sitzteil ablegen (Rasten)
b Ken nu ng fu r 7 2 2 20 11:16:03 gesplittete NAEOG Auftrag auf Band schieben
S |ittin + 10 I3 2 3 23 11:16:05 NSK Standard-/RKompaktsendungen
P g 14 2 2 25 11:16:06 =] e ] )
12 |1 3 3 78 11| # Ce21p324DS\pasMobitdero video xLmev [E=RE )
113 |2 3 3 31 11|| Video-Analyse Ergegnls :Hﬁn :I iipﬁmlerung : igmﬁgpﬁmlemng \
14 |3 3 2 33 11]|Messwerte Storungen - Prozesszeit
i 4 |3 | |2 |35 |11 Nr_ [AA |7 Beginn _|Ende Dauer _|Zeitart |Beschreibun E-Zeit
T rAblaufabschnitte
* Zusatzliche T
An zeige der 1 |Stiftlager und Dosendeckel greifen Lag
. . 2 |Gehduse greifen und Deckel einfiigen
Storung mit 3 |Achse in Stiflager vom Dosendeckel e
Besch reibung_ PRl A chse andriicken und Dose ablegen
M Umschalten zur
\Q Anzeige der
R messenes Startposition -
[ SDeId\ghwaen, 83 |]| ‘TpasMobil
=0
o e n [ Ablaufabschnitte
Zeit-Analyse -
SR STEN Sk Nr._|Beschreibung |zart |Vorgang w [B-Me [MA n_[Ti
Stiflager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicken TB DDO02
Gehduse greifen und Deckel einfiigen (drlicken) B DDGO3
Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben TB DDO04
Achse andriicken und Dose ablegen .-_--
TE ’
[Speid\ern” Start HSlartggsitiDn m [ Beginn ” Ende ]M [szesszeil” H E'ﬂ:,?it ]

‘ Zeit-Analyse o = i ‘ ion - Zeit/SVZ-Analyse ‘

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme
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IpasVideo

9. Ergebnis berechnen

Durch Ubergabe der Daten an
IPASWIN kdnnen diese
Ergebnisse bereits berechnet
und grafisch dargestellt
werden.

Diese Funktionen sind auch fur
IpasVideo in Vorbereitung.

#' C:\d3\p32ADS\IpasMobil\demo_video_x1.mcv

\ Video-AnaIyse\‘ Ergebnis Daten | Opﬁmierung\! GesamtiOptimierung\‘

[ Excel-Export ] [ Ergebnis berechnen ]

Excel-Export / Endergebnis berechnen und grafische Ergebnis-Darstellung in Vorbereitung

Ergebnisse berechnen
und Anzeigen.

PN Beschreibung [ ‘I3l]l] ;:J v Biidanzeige einpassen
[ ¥ f
Z4-Bez Teile-Nummer Arb-Folge A-Gruppe Parameter

Sachbearbeiter Z4-Datum Beginn Ende Menge Te Menge Zy

[ |07:06:11 111551 [11:1613 | [

Aufnahmezeit % Min i Vorgabezeit % Min AA

Tl-Gesamt | Tib MA/Z:

Riistzeit | Tiu Sty il

VK T 100,00 g:::;n ;A

sY |0LG Y

VP | Tg Epsilon Eps'

EZEIT o v LG auffillen N

FZEIT fter L [demo_vi

N-Zeit | tvs —— bl

Marke (] [ — demo_vi NEU ALT

Sonstiges | Te Te

Summe 100,00 | Tr Tr

«

J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo
Ablauf nichtzyklische Zeitanalyse

Zeitanalysen @&&

6. Zeitanalyse speichern
7. Ergebnis berechnen
8. Simulation

A |
. .o . . . F-EIF
Ablaufschritte fur nichtzyklische Zeitanalyse A | PC: (3 pLaY DEMO Internet: (3> pLAY DEMO
1. Neue Analyse erstellen
2. Video auswahlen
3. AUfnahme bESCh I"elben [ # Cad3\p22ADSVPASDATADokument... |- | B [IRES || ) Cd3\p32A DS\ pasMobidemo video_ nzmev [=[@] = ]J
L. Datei Wiedergabe Bearbeiten T Video-Anal [ Ergebnis " Daten | Optimi [ Gesamt-Optimi
4. Startposition festlegen , Hes e R
Messwerte Zeit-Analyse )
i K B 02  sitzteil aufnehmen B
5. Messpunkte erfassen = T B—c R T e -
o flll2_l2 1 11 18 11:5u9 e e e e
u Messpunkt setzen s 1 11 29 1525 EEes :tidafd_/égipaits;dﬁgen
. o 4 |4 1 22 50 11:15:38 NSort Sortierung
o) Zeitart erfassen 515 1 14 s 11546 [F1001  zumpe autnehmen und sonrasben |1
. e Pumpe komplett zerlegen, Einze
o  Vorgang erfassen o A 1003 meile reimigen
. A | P1004 Pumpe komplett zusammensetzen
o Manuelle Texteingabe . y ge 2 = PL00S  Pumpe verschrauben und abstell/]
: 5 Javasol [|lo] S e e
o Zeitart + Messung ] o | P EESET oos Seitiaeer e bersneni ore
B o @] > ] e DDO04  Achse ingstiftlaqe[ vom Dosend,
o Vorgang + Messung | CAde024DSYPASDATANDakumentedema_vidzampd Vsv4 DDO0S  Achse andriicken und Dose ableg
@) Mitarbeiter (Uhr) Wl cocos  ruscoag abechlicien I
o Messpunkt Gbertragen e MA2 o MAS ) i =D I ale )
L Messpunkt Ioschen ._|Beschreibung |zart [Vorgang [w [B-Me [MA [ [ri [oti [tc -
- .. Gelegentliches Abschmieren von BM |VSV1
| | POS|t|on |Oschen Gehé‘us_e gr_eifen und Deckel einfliger TB DDO03
Achse in Stiftlager vom Dosendeckel | TB DDO04
[ | ioi Achse andriicken und Dose ablegen | TB DDO05
Messpunkt korrlgleren Auftrag abschlieBen TB DDO06 T
o Video positionieren 1 ! /| | | =
o Andern 5
e [Speichem][ Start " Sla;tlpus ”l“ Messung“ Ubemag“ L&schen ][Ldsch Pcs}; ZytEChkj W PLZ-Anz. ,E{
o Einfligen nchzyK. [ pLz+Stop 0 ZA+Stop
L Zeit-Analyse | Stérungen - Prozesszet | Simulation - Zet/SVZ-Analyse |
o Léschen
= Bilder erfassen

J.Mitterhauser GmbH
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ipasvideo_beschreibung_za_nichtzyklisch.exe
http://www.mitterhauser.com/german/service/documentation/video/ipasvideo_beschreibung_za_nichtzyklisch.htm
ipasvideo_beschreibung_za_nichtzyklisch.pdf

IpasVideo SVZ-Analysen a
Ablauf SVZ-Analyse

Ablaufschritte fir SVZ-Analyse

Internet: ([ PLAY DEMO

. Neue Analyse erstellen
Video auswahlen

# C\d3\p32ADSVPASDATADokum...| = | B | % |

3 A uf na h me be sC h re i b en # CAd3\p32ADS\ipasMobi\demo_video_svzLmcy =8 %
. Datei Wiedergabe Bearbeiten To N N/ r N
’ = Video-Analyse Ergebnis | Daten | Optimierung " Gesamt-Optimierung
4. Startposition festlegen - ;
.
Nr. [AA Ez Fz k j§ ~ ||Nr. [A-Code Beschreibung
. PIl: 1 w0 |40 M-AAB __|Auspacken, Abdeckung entfernen, von Hand,
5. StOorun gene rfassen P PO EC 2 |WAAC |Auspacken, Abdeckng enfernen, von Hand,
3 3 1 |0 o5 3 |M-AAD  Auspacken, Abdeckung entfernen, von Hand, 100x10
. 4 f¢ 1 11 19 4_|M-ABE  Auspacken, Abdeckung entfernen, mit Werkzeug, 20
6 . D a te n- Ka rte n Offn en 5 s 1 1 7 5 |m-asC Auspacken, Abdeckung entfernen, mit Werkzeug,  50x¢
6 |6 1 (200 487 6 |M-ABD Auspacken, Abdeckung entfernen, mit Werkzeug, 100Xt
7 |1 2 a0 s 7 |mace Auspacken, Inhalt entnehmen, Vakuumpackung,  20x20
7 . SVZ— CO d es e rfa ssen 8 2 2 35 |s62 s |M-acc Auspacken, Inhalt entnehmen, Vakuumpackung,  50x50
| S o I3 2 |2 s, 9 |M-ADB Auspacken, Inhalt entnehmen, Folienpackung, 2020
o Q) & O 0+ 2 101 es3 10 |M-ADC  Auspacken, Inhalt entnehmen, Folienpackung, 5065
u BMP-Karte ( Dra g & Dro p) = = Sl s 2 |1 |ess 11 |M-AE2  Schrzuschl. Zusatztel.Scheibe
s 12 6 2 |20 974 12 |m-AFB Auspacken, Inhalt entnehmen, Karton, 20%
u st ru kt ur- A na Iyse | C:\d3\p328D5\IPASDATAND okumentehdemo_video mpd. 13 |1 3 |40 1014 13 |M-AFC Auspacken, Tnhalt entnehmen, Karton, 50
14 |2 3 35 1049 14 |M-AGB Auspacken, Inhalt entnehmen, Beutel, 20z
15 3 3 |20 1069 15 |M-AGC  Auspacken, Inhalt entnehmen, Beutel, 506 -
L Aufba ustufe # UAS / Grundvorgange =@ % {6 [+ 3 |11 1170 B ’
175 3 |1 |un
- Deta|I-Ana| se B[t +|[Fom [P o — J UAS_Auspacken ] Aufbaustufen | Detall-AnaIvse]j‘
y Grundvorgange Auspacken | Behandel | Elektri Letungen montieren [
Nr. [Code [Analyse [ [wlnfbe o [n
H Festspannen und Losen Klebearbeiten Markieren |—
u Prozesszeit - | - | 1 |ar Stiftlager und Dosendeckel greffen.. 1000 1
Normteie montieren | | Piufen oder Messen Schraubarbeten ilanz Umreifen am Dosendeckel 000 5
ERENEREN| rismittel handnaben X0 = ;
~ (1 [3Jaar Gehause greif 1000 1
. Korrektur T
ungef| AA 20735 [0 4 AMMZL Lager montieren 1.000 1.
. . o oo i ol 5 |M-AaB Auspacken, Abdeckung entfernen, von Hand, 20x20 cm 1.000 1
[ ] Ei nfu gen v TAC #0557 =|| || [e_|m-aac AUSPACKEN Abdeckung entfernen / 6ffnen 1000 1
B unge| AD | 20 | 45 | 60 | [eine einfache Betatigung | BA 7_|eT Erfassun der Prozesszeit
. AE | 30| 55 | 70 | [zusammenges. Betatigung | 88
L] Bilder erfassen s Ar a0 oo | I oo 11212 ||| ;
[Hand vol [unget| AG | 40|65 | 80 | [eine Bewegung ZA |5 [15[20 Startpos || € Zek-Analyse — = -
. ungef| AH | 25 [ 45 | 55 | [Bewegungsfolge Z8 [10[30[40 [SDeIChem][ Start ][ Zp ‘ Simulation . SVZ'Ana};se ZyKlen: |3 ;] 2 ZG (100 ;] 65 3
8. SVZ_Ana|yse Spe|chern i < o [ose | Ad 4065 | 7] (oo v’ Bwang 2 3]s :
eng | AK [ 5075 | 85 | [Festmachen oder Losen | zD | 20 | Zeit-Analyse ‘ o = i ’ on - Zeit/ ly ‘
rnear T ar Tan Tinc e NTE—— =

9. Ergebnis berechnen
10. Simulation

. J.Mitterhauser GmbH
SellEl EDV-Systeme



ipasvideo_beschreibung_svz.exe
http://www.mitterhauser.com/german/service/documentation/video/ipasvideo_beschreibung_svz.htm
ipasvideo_beschreibung_svz.pdf

IpasVideo )
Ergebnisse darstellen .’!

@ .
# C:\d3\p32ADS\IpasMobil\!ldemo_video.mcv E@M

| Video-Analyse  Ergebnis  Daten ' Optimierung = Gesamt-Optimierung

PN Beschreibung IIZ[]U ;:_l [V Bildanzeige einpassen
II— ]Sleckdose montieren ‘ ¢
Z4-Bez Teile-Nummer Arb-Folge A-Gruppe Parameter
| I I I |demo
Sachbearbeiter Z4-Datum Beginn Ende Menge Te Menge Zy
. . . |Stech jo7o6.2011 131801 [13:3548 [1 |1
In Vorbereitung mit Grafiken
. Aufnahmezeit % Min Vorgabezeit % Min AA
® Zeitarten Tl-Gesamt  100.00 1.28 || Tib 100.00 03 mazy [
. . Riistzeit 1] 0| Tiu 0 1]
o Arbeltsga nge VSK. 0 o ||Ti 100,00 0.13 | | Dauer 120.00 A4 4
Pausen 02y 10
. WSV 0 0| 0LG 104.08 0.01
® We rtschopfu ng P 0 0 |Tg 10406 0.13 | Epsion 7.02Eps’
2 0 [~ LG auffiillen N 17
* Schwachstellen belt g Db o o
FZEIT 0 0 |ter |7 0.0 | |[Gomo vt 7
N-Zeit 0 0 || tvs 0.01 .
Marke () 0 0| tvp 001 ||demovi NEU ALT
Sonstiges 0 0| 1e 12175 016 | Te [02 0
Summe 100,00 128 || Tr 0 0 Tr IU 0
[ Excel-Export ] [ Ergebnis berechnen ]

Excel-Export / Endergebnis berechnen und grafische Ergebnis-Darstellung in Vorbereitung

J.Mitterhauser GmbH
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2t
IpasVideo Optimierung @&

Optimierungs-Mal3inahmen i

r M
# Cid3\p32ADS\IpasMobildemo_video.mev ﬂ D.
e

, Wertschopfungsanteile je Ablaufabschnitt
7] kénnen Sie prozentual verteilen.

Video-Analyse Y| Ergebnis [T Optimierung [ Gesamt-Optimierung

i Ablaufabschnitte A

. Beschreibung R zen  vorgamg w ws (k) my| Werschoplmesawelle Wenn Angaben vorhanden sind, werden die
1 stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicken TB DDO02 w  BN29% ] . . "
2 Gehause greifen und Deckel einfugen T4 Doooos  n =% 75 | // Minuten berechnet und die Wertschopfung
3 Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben TB DDO04 - P N
4 Achse andriicken und Dose ablegen TB DDOOs - grafISCh dargeSte”t-

Die Investitionskosten der MalRnahmen

[SEX)

werden je Ablaufabschnitt summiert. -
= A N ng - Gesamt-Optimierung
MaBnahmen 7/ e
Nr  MaBnahmen IK (€) ?rm‘m I-Termin Bearbeiter F (%) Bemerkung
1 Schaumstoffunterlage fiir Kleinteile 50 Mayer R Zart Vergang w W5 _(%) M/J |
2 Aufnahme fir Steckdose 500 Miiller le in Achsdffnung eindriicken TB DDO02 w  [29% 10000(|
en B ppoo4  fw BN 19% | 10000
+
= ) ionskosten | 850.00 Min  WS-Beschreibung B
Menge/Jahr 100000 Investitionskosten ws % (ﬁm /Beschreibung 5 rential lm 73 |0.044 |wertschépfend i
Stundensatz (€) 95 Ratiopotential (%) 25 |7 D.I]Z?kwertscm')'pfend o 0.016 | nicht wertschépfend ;
FK/Stiick (€) 0.06 Ratiopotential 142500 (" 25 |0.009 nfcht Weﬂsch‘fpfe" jmiert) I 6935.00 nicht wertschGpfend |
Summe FK (€) 5700.00 Summe FK (Opt.) 4275.00 nicht wertschépfen
r Randarbeiten Randarbeiten
S Verschwendung
Berechnen ‘%\ mmamvw?mr (3ahre): 03 [ Logistik Verfactlwendung
| = : Logistik
Riisten -
1/4 (IPASZT10) Ablaufabschnitt\¢- (BESCHRL) Beschreibung A hussten S
Wertschopfungsanteile /értigu . ) Vergleich Invest zu Einspan rorastiion
12,000 ,i 2'222 [Zoes] |\ Ensparung
Die Angaben der OptimierungsmaBnahmen EECk 10000 | B |
werden je Ablaufabschnitt gespeichert. o 2000 o 2000 ff -
im 5000 - T 1,500
26 57 % 4,000 4 - oo 4oL
. . . . A - -
Das Ergebnis der Gesamt-Optimierung wird im | 2-003 soo
Zeitaufnahme-Endergebnis gespeichert.
(IPASZT00) Zeitaufnahmen <- (GIMENGE) @ Menge/Jahr

. J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Optimierung
Videosteuerung Storungen ausblenden

-
W C\d3p32ADSpasMobiltest 2mev
Storungen werden in der Video—AnaIyseI e, [, ST, | (e ——
. «“ : : :
Messwert-Tabelle mit » ~Messwerte Stérungen - Prozesszeit
gekennzeich net. W AA Zy  Beginn  Ende Dauer  Zeitart Beschreibung E-Zeit
\M 1 3 1 25 29 4 VSK2 Anlaufzeit von Betriebsmitteln 13:32:10
2 3 1 35 38 4 N nicht abzugeltende Zeiten 13:32:16
3 1 2 68 74 & VP persdnliche Verteilzeit 13:32:37
4 1 2 93 100 8 VSv2  Arbeits- u. Hilfsmittel empfangen 13:32:53
F hl
# C:\d3\p32ADS\IpasMobil\test Zmev \ [
Video—AnaIyseI Ergebnis \.[ Daten \.[ Oﬁmierung \.[ Gesamt-Optimierung il
Messwerte Zeit-Analyse \ IpasMobil
v AA Iy E Fz Zeit - » |[2PALO1 Gesprich -
! ! ! 7 7|13:31:57 D :gﬁg: i:;:?csvorbereitung M MA Ti t Ende
o e n i ] -
= 2 1 9 16 13:32:02 APAT1S Werkzeug erhalten
3 3 1 9 25 13:32:08  + z||zPar20 Werkzeugwechsel 12.0 0 2 0.12 0.01 Messung bee
4 3 1 4 29 13:32:10 - BPPLO1 einwickeln = 0.0 ] 2 0.10 0.05 Priifung been| |
e LPPLO2 Abkantwerkzeug ]
5
3 1 6 35 13:32:14  + PIRTS)  Disrafomen ailes DrmEocimen 0.0 0 2 0.15 0.07 Motor auf Pri
6 3 1 3 38 13:32:16 - APPLO4 Einschachteln 0.0 o0 2 0.11  0.06 E-Motor in Ki _
7 3 1 1] 44 13:32:19 APALZ1 Inspizieren I
8 4 1 11 55 13:32:26 APAL22 Messen
9 5 1 5 61 13:32:30 APAT.23 Schreibarbeit heit
APAT.13 Unbekanntes Element
A 6 1 4 65 13:32:32 T lzPat14  Zuordnunm 1 % HM
= 1 2 3 68 13:32:34 + i [ IpasMobil ][ Platzieran ]‘[ Alle ]
—Ablaufabschnitte
Nr. Beschreibung R Zart Vorgang w WS (%) M/] TG B-Me HMA n Ti o ti Ende
1 Auftrag empfangen TR EMOO1  fr 0.0500 0.0 0 2 0.10  0.05 Auftragspapier lo
2 E-Motorteile aufnehmen T8 emonz W 4% | 0.0100 120 0 2 012  0.01 Messung beendet
3 Lager montieren T EMoos  fw BN 18% | 0.0500 0.0 0 2 0.10  0.05 Prifung beendet Durch Markieru ng der
4 E-Motor montieren T8 EMoo4  fwl B 27% | 0.0750 0.0 0 2 0.15 0.07 Mator auf Priifbar Videosteuerun werden
5 Motor priifen TU EMODS5 n [ 20% 0.0550 0.0 0 2 0.11 0.06 E-Motor in Kiste le - i g ] )
6 E-Motor auf Band heben TB EMOO6  n 12% 0.0350 00 0 2 0.07  0.04 Kiste loslassen / Storungen im Videofilm
‘& g ausgeblendet.
& zyklsch = 59 5 |2 3‘
[Speichem][ Start H Starépos ]|l|[ Messung H Splitten [ Léschen ][Lﬁsch PDS] = W PLZ-Anz. I j =
© nichtzykl. @ AA-Grenze Enter+Stopf¥ Videosteuerung
- - i i L
Zeit-Analyse | Stérungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse |
‘ 5/6 (IPASZT10) Ablaufabschnitte <- (RF_NR) 1-n..Reihenfolge @ndern 0..ausblenden
J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Optimierung a
Videosteuerung Messpunkte ausblenden

.
# ChdF\p32ADS\IpasMobil\test_2.mecv
Uideﬂ-ﬁnawsé Ergehnis\[ Daten\[ Optimierung\[ Gesamt—Optimierung\
. « .
\A_/enn in der Spalte ."k bell ~Messwerte Zeit-Analyse
einem Messpunkt eine ,0 v A 7y B2 R = k - [2Pazo1 Gesprach -
H H H 1 e |||APALO2 Gehen B
elngegeben erd' dann wird ! ! 7 7|1331:57 APAL1E8 Arbeitsvorbereitung
dieser Messpunkt durch die | ~{ 2 2 1t ¢ 161332@ APAL1S Werkzeug erhalten
. T~3 3 1 9 25 13:32:08 + E|||APALZD0 Werkzeugwechsel
V|deosteuerung 4 1 4 29 13:32:10 - LPPLO1l einwickeln E
5 - APPLOZ Abkantwerkzeug
ausgeblendet' 3 & 35/13:32:14 |+ APPLO3 Abheben oder Aufsetzen
0 3 1 38 13:32:16 - LPPLO4 Einschachteln
7 3 1 6 :19 APALZ1 Inspizieren
8 4 11 55 13:32:26> 0 AEAL22 Messen _ m
g 5 1 5 61 13:32:30 APALZ3 Schreibarbeit
APAT13 TUnbekanntes Element
10 6 1 65 13:32:32 ~ [laparia  zoordnuna 1 -
Wenn in der Spalte ,R“ bei o123 68133234 + [ rpasMabil || Platzieren ]l[ Alle ]
einem Ablaufabschnitt eine Ablaufabschnitte
. . . Beschreibung R Zart Vorgang w  WSs_(%) M1 TG B-Me MA n Ti @t Ende
0“ eingegeben wird, dann e
” €8 ! 1 Auftrag empfangen TR EMOOL  tr 0.0500 00 0 2 0.10  0.05 Auftragspapier lo
werden alle  Messpunkte ~— Il 2 ewmotorteile aufnehmen T8 EMooz 0.0100 120 0 2 0.12  0.01 Messung beendet
dieses Ablaufabschnitts M ! emoos [l BN 18% | 0.0500 00 0 2 0.10  0.05 Prifung beendet
durch die Videosteuerun 4 E-Motor montieren | _oTs Emood o B Z7% ] 0.0750 00 0 2 0.15  0.07 Motor auf Priifbar
g 5 Motor priifen Tu EMOOS  n 0.0550 0.0 0 2 0.11 0.06 E-Motor in Kiste I
ausgeblendet. 6 E-Motor auf Band heben B EMOOE  n 12% 00350 0.0 0 2 0.07 0.04 Kiste loslassen
“ |:| 3
AN
( & zykisch [ pLZ- 59:|[z 2
[Speichem][ Start ][ Star;pos ]|l|[ MessM Splitten ][ Lﬁschen][Lﬁsch Pos] ZY W PLZ-Anz. I j =
L © nichtzykl. v AA-Grenze ™ Enter+5top||7 ideosteuerung
Zeit-Analyse | Stdrungen - Prozesszeit | SimuEQion - Zeit/SVZ-Analyse |
4/6 (IPASZT10) Ablaufabschnitte <- (RF_NR) 1—n..Reihenf0Ige§Qdern 0..ausblenden
AN

AN

Wenn Sie 2 mal auf das gleiche Feld in der Tabelle
klicken, dann konnen Sie dieses Feld editieren.

J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Optimierung
Videosteuerung Reihenfolge der Ablaufabschnitte andern

F = _ _ -
# CAd3\p32ADS\IpasMobilitest_1.mcv . e - ‘ # g
- -
Wenn in der Spalte ,R“ den Video—AnaIvse[ Ergebnis | Daten  Optimierung = Gesamt-Optimierung
Ablaufabschnitten eine Messwerte Zeit-Analyse
andere Sortier-Nummer v AA 7y E  E Zeit k APALOL Gesprach A
. . . 13 — ARFALOZ Gehen M
elngegeben’ dann wird die 1 2 7 £1]1392-42 |+ LPAL1E8 Arbeitsvorbereitung
Reihenfolge der 5 1 2 12 93 13:32:49 4+ BPAL1Y9 Werkzeug erhalten
) . 15 1 2 7 100 13:32:53 - BPFAL20 Werkzeugwechsel
Ablaufabschnitte durch die 16 1 N 3| 103 13:32:55 APPLO1 einwickeln =
Videosteuerung verandert. N | 7 2 2 3 106 13:32:57 APPLOZ  Rbkantwerkzeug
N LPPLO3 Abheben oder Aufsetzen
& 3 2 4 110 13:32:59 APPLO4 Einschachteln
. . 4 2 4 114 13:33:01 BPAL21 Inspizieren
Wenn keine Sortier-Nummer = s 5 s 119 13:33:09 ANER  Theme L
eingegeben Wird, erd dle 21 2 3 122 13:33:06 APAL23 Schreibarbeit
“ = s APAL13 TUnbekanntes Element
Nummer aUS der spalte ,,Nr- | 1 \; 10 132 13:33:12 EI APAT.14 Zunordnunao 1 v
.. 23 2 12 144 13:33:20 i 3
tibernommen. N - [_zpasmabit | SR )l e J
—Ablaufabschnitte \\
Nr. Beschreibung R Zart Vorgang w  Ws_(%) Mf] TG B-Me MA n Ti ot Ende
1 Auftrag empfangen TR EMO01 tr 18% 0.0500 0.0 0 2 0.10 0.05 Auftragspapier lo:
2 E-Motorteile aufnehmen \\ 3 TB EMOD2 w [ 4% 0.0100 12.0 0 2 0.12 0.01 Messung beendet
3 Lager montieren 2 TB EMoo3  fw BN 18% | 0.0500 00 0 2 0.10  0.05 Priifung beendet
4 E-Motor montieren 0TB EMOD4 - 0.0750 0.0 0 2 0.15 0.07 Motor auf Priifbar
5 Motor priifen TU EMOOS  n 0.0550 00 0 2 0.1 0.06 E-Motor in Kiste |
6 E-Motor auf Band heben TB EMOD6 n 12% 0.0350 0.0 0 2 0.07 0.04 Kiste loslassen
I D 3
@ zyklisch v - K L2 =
[Speichem‘[ Start H Star[;pﬂs |l|[ Messung |[ Splitten ‘[ Loschen ‘[Lt‘:sch Pos z? W PLZ-Anz. I :” j E
© nichtzykl. & AA-Grenze Enter+Stop |# Videosteuerung
Zeit-Analyse | Starungen - Prozesszeit | Simulation - Zeit/ SVZ-Analyse ‘
2/6 (IPASZT10) Ablaufabschnitte <- (ZART) Zeitart

. J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo
Excel Export

Analysen

A B [C D E[F G H [ J K1
1 IPASWIN Zeitaufnahme-Auswertung Ablage-Nr.: demo_video
° . o Arbei fgabe: Steckdose mc en Bearbeiter: Stech
Ube rga be der Ergebnlsse naCh Excel 3 ZA-Bezeichnung: Teile-Nummer:  Parameter: demo
4 Datum: 07.06.2011 Beginn: 13:15:01 Ende: 13:35:48 Dauer: 120
5

[ caae32405Up:MsbiNdem sideo_mey L= E ] . Zusammensetzung der Aufnahmezeit Zusammensetzung der Vorgabezeit
> T T f —

[T, croctots AN, SRS 7 Ti-Gesamt 100,00 % 1.28 Min  beeinfluBbare Zeit 10000 % 0.126  Min
PN Beschisbung 200 2| ¥ Bidanzeige sinpassen 4 Rostzeit 0,00 % 0.00 Min Prozefi-Zeit 0,00 % 0.000 Min
[1" [Gteckdsse montieren g &=
ZhBez Teile-Hummer MibFolge  AGrppe  Parameler : : Grundzeit 100,00 % 1,28 Min Istzeit 100,00 % 0,128 Min

I [ [gemo
ZADatum Beginn Ende MengeTe  MengeZy 10 VSK 0,00 % 0,00 Min
[stech [roszmn[ateon ez [ 11 VsV 0,00 % 0,00 Min  Durchschnitt LG 104,06 % 0.005 Min
. P, M 12 [P 0,00 % 0,00 Min
THEesamt  100.00 128 || T 10000 013 magzy [ o ; i .
Riistzel il 0| Tia 0 Verteilzeit 0,00 % 0,00 Min Grundzeit tg 104,06 % 0,133 Min
- a o[ 10000 013 | | Daver 12000 44 4 13
ey 0 oo e oot ::::n" mgzs. ’J 14 |E-Zeit 0,00 % 0,00 Min  ProzeRzeit Zpz 0,00 % 0,000 Min
® 0 e === " e 15 F-Zeit 0,00 % 0,00 Min  Erholzeit Zer 7.00 % 0,009 Min
= v u|e 00 | 16 |N-Zsit 0,00 % 0,00 Min  sachlich Zvs 500 % 0,007  Min
mii‘;[] 0 0 ::; I 0D ALT 17 Marke. 0,00 0,00 M?n persinlich Zvp 5,00 % 0,007 Min
Sonsiiges @ 0||1e 18 Sonstiges 0,00 % 0,00 Min
Summe 100,00 1.28 T 0 0
! L () (— Aufnahmezeit 100,00 % 1,28 Min Vorgabe tel 121,75 % 0,156 Min
19
20 nicht bezahlte Pausen 0,00 Min
Excel-Export / Endergebnis Besaghnen und Erg D in
= Aufnahme-Dauer 1,28 Min Riistzeit tr 0,00 % 0,000 Min
22 Verteilzeit zsk % 0,00 Epsilon 7.02 % 10,000
23 zsv % 0,00 Epsilon’ 5,00 % 17,000
24 zp % 0,00
25
4 4 » M| Ergebnis ./ Mess-Werte  Mittelwerte Vorgange- [i] 4 | ] [
A B C| D E E G H I J K LM N 0 P Q R = T U Vv W

1 IPASWIN Zeitaufnahme-Auswertung Ablage-Nr.: demo_video

2 Ablaufabschnitte Zyklen

3 |AA NR|BESCHR A LG|A TI|BEZ ZY|A LGM[A TIM| A M| A TG|ZART |A EPS|A N

4 Beschr 1 2 3 4 5 6 T 8 9 10|Lg Ti BZ slg |eti n G Zart |Eps n
1 Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achsiffnung eind & + 4 + + + 3 * * 3 4 0)0.38 10 100] 0,04| 10{0,0380|TB 794 21

5 F FI I | | I - 1 -2 | I T
2 Gehause greifen und Deckel sinfiigen E + 3 + + + + * 2 4 3 00,37 10 100] 0,04| 10{0,0370|TB 9.34| 28

6 F g| 0| 32| 43| e8| em| e[ so| w3 s
3 Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben E 3 3 3 2 3 2 2 2z 3 3 0| 0,27 10 100] 0,03| 10{0,0270|TB 12,80 &1

7 Fl 11| z2| s e8| = es| s s we| w7
4 Achse andriicken und Dose ablegen 'F: G s 120 . i ‘22 360| 0,26 10 120( 0,03] 10(0,0312|TB 26,58 214

8 R - | - | N - I =1

9

10 [z[ v e wa] sl ] [ [ ] s

44

M 4 b M| Ergebnis | Mess-Werte -~ Mittelwerte Vorgange- Anfangszeiten Stérungen %2 4] il | r[
J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Analysen
Excel Export
Ubergabe der Ergebnisse nach Excel
A B £ D E F G H | J K L M Mol
1 IPASWIN Zeitaufnahme-Auswertung Ablage-Nr.: demo_video
2 Zeitart-Ergebnisse
3 ZLeitart Summe N BM e Ti e1g elLG eoTi eTg % Beschreibung
4 1B 1,28 40 40 0.128 0,133 104 0,1280 10,1332 100,00 beeinflussbare Arbeitsgange
5
% Vorgangs-Ergebnisse
7 Vorgang Summe N BM @ Ti e Tg elG eTi aTg % Beschreibung
g DDO02 0,38 10 10 0.038 0,038 100 00380 10,0380 29,69  Stiftlager und Dosendeckel greifen Lagerbuchse in Achséffnung eindriicken
9 DDO03 0,37 10 10 0,037 0,037 100 0,0370 00370 289 Gehause greifen und Deckel einfiigen
10 | DDO04 0,27 10 10 0.027 0,027 100 0,0270 0,0270 21,09  Achse in Stiftlager vom Dosendeckel einschieben
11 | DDO05 0.26 10 10 0.026 0,01 120 0,0260 00312 2031 Achse andriicken und Dose ablegen
M 4 » M| Ergebnis ~ Mess-Werte | Mittelwerte - Vorgange- Anfangszeiten Stirungen . #1 |I|1| 1] | bm
A B C D E F G H 1
1 ABL MR ZMR ZAD 5B LZAE ZAG UABL MR [
2 Abl-Nr MNr Datum Beginn  Ende Dauer  Abl-MNr
3 demo video 107.06.2011 13:15:01 13:35:48 120,00
4
5 A B C D F G H I J
PR Anfanaszeitel 1 ABL MR MR AAMR ZYNR  BEGINMN  ENDE  DAUER ZART BESCHR BZEIT
g 2 Abl-MNr Mr AA Ly Beginn Ende Dauer Zeitart Beschreibung E-Zeit
3 demo video 1 3 5 663 724 61 WSK  sachlich konstante Verteilzeit
4 |demo video 2 4 b 740 925 185 VP personliche Verteilzeit
5 demo video 3 2 B 1040 1116 76 WSV sachlich variable Verteilzeit
6
7
8
% M4 b M Anfangszeiten | Stérungen ¥ [ 4| il | ]

«

J.Mitterhauser GmbH
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IpasVideo Analysen )
Integration in IPASWIN 1‘!

Schnittstellen fur IPASWIN

] IPASW'INVADS‘:UDM'Name:[PASPAR (=[Ef = ]
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools  Hilfe
EE0Y B dEE R nC|vAal 2B R0 LRSS
| @ MTM-Analysen [==E=] l
. . . | [1demo_video_svz Dosendeckel montieren
1. Zeitbausteine bereitstellen Dy — ‘
prev— Fe—pT T —— | #) C7d3\p32ADS\IpasMobil\idemo_video_svz2.mcv
. > nalysen | Analyse | Elemente | Element | Stuktur
| |
Ze|ta rten " Tode [m——— [1]a[s[T Video-Analyse ‘ Ergebnis ‘ Daten | Optimierung ‘ Gesamt-Optimierung -
3 !demn,vneu,svz Dosendeckel montieren = S i n Il [
* Vorgange > | Dlsemo.siseo_sve2 g e ssver S I latonig vV A:a"’se
* | [TJ#.1_cass_owau4m_8RA_y Wontage KZT Schweiz Serie WA Nr. |AA |2 Ez Fz “ INr. -
u SVZ-AnaIysen = | [J#2_casi_cweoan_Bra_yMontage k2T Japan AlG R (P 2 1 |40 |40 i Lager montieren E
. - ,:-:-xzf—c?x:::-:::—‘: :“”:“93 gf“mﬁ";’“ : 1 2 I3 1 20 60 2 Lagerbehélter wechseln
2 . Ze |ta Ufn d h m e n o e s casi =oTh oniese span’ 3 |4 1 20 80 B] Lager fiir Gehduse Vormontieren
. P %6 cad # cada\p32aDsupASDATADokume... L= B | 32 []ifl14 15 1 20 100 4 Lager fiir Motor vormontieren
u Schreiben | Jos-02 [ icigaie Besrbrien Toos Fire 5 e 1 30 130 5 Lager fiir Getriebe vormontieren Z
& | [osoes ‘ — 6 |7 1 |20 (150 ™ 2
u Lesen € | |_|oe-0ee L, 7 s 1 20 170 - MTM | analysen ][ Detail-analyse|
1095863 _—
3 SVZ A I Z oz Ablaufabschnitte
. = na ysen =2 || |7oz-umn Nr. [Code Analyse Bemerkung |w|h |Hf |B |N |TMU -
- S h b o _:gi:m 1 Dose vormontieren 10000 10 0
cnreipen & 711008 2 Stiftlaer und Dosendeckel greifen, Lager .. 1.000 mm
- Lesen [ [71108 3 |AAl Umgreifen am Dosendeckel 1.000 0 1.0 20.0
| 712uas| 4 |AAL Gehause greifen 10000 1.0 200
H LJpakelis 5 |AAL Umgreifen Gehduse 1.000 0 1.0 20.0
4. |paSV|dGO starten e 6 |pc1 Deckel in Gehéuse fiigen 10000 1.0 300 .
B P k= D
<[ =
- Startpos ] .| © Zet-Analyse = = =
P — Spemhem][ Start H }m[&mulatlan] Zyklen: 1 3. @ ZG [100 3. 50 3
577 DRI ‘ IO | - » Iﬂl 042375 [ 0 @ SVZ-Analyse 4
C:5d3\p324D 55 PAS DATAND okumentehdemo_video.mpd Zeit-Analyse | Storungen - Prozesszet | Simulation - Zeit/SVZ-Analyse
PRIARY | % PRUER
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ipasvideo_beschreibung_ipaswin.exe
http://www.mitterhauser.com/german/service/documentation/video/ipasvideo_beschreibung_ipaswin.htm
ipasvideo_beschreibung_ipaswin.pdf

J. Mitterhauser GmbH - Kontakt.
Vielen Dank flr Ihr Interesse an unseren Software-Losungen.

J. Mitterhauser GmbH EDV-Systeme

Telefon: +49 (0) 8234 959950
Fax: +49 (0) 8234 95995 5

eMail: kontakt@mitterhauser.com

Im Internet: www.mitterhauser.com

P GO ﬁ_, @Ti J.Mitterhauser GmbH
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