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Lenovo Converitble Laptop - »ldeaPad D330-10IGM«
Full HD, 10,1 Zoll, 4 GB, N5000 Prozessor
Intel® Pentium® Silver N5000 Prozessor (bis zu 2,70 GHz, 4 MB Intel® Cache)
25,6 cm (10.1" Zoll) 1.920x1.200 FHD Display - 4 GB RAM / 128GB eMMC - Windows®10 Home

Technische Daten:

Display: 25,6 cm (10.1" Zoll) 1.920x1.200 FHD Display, Multitouch
CPU: Intel® Pentium® Silver N5000 Prozessor (bis zu 2,70 GHz, 4 MB Intel® Cache)
Arbeitsspeicher: 4 GB DDR4 RAM - Festplatte: 128GB eMMC
Grafik: Integrated Intel UHD Graphics 605
Anschliisse: USB 2.0 x 2 (on keyboard dock), USB 3.1 Type C Gen x 1
optional power delivery media reader, headphone - microphone combo jack - DC-in
Wireless: 802.11ac, 1x1 + BT4.2 - Webcam: Front 2.0 MP / Rear 5.0 MP
Betriebssystem: \Windows 10 Home 64Bit
Akku: Integrated 39Wh — Laufzeit 14 Std. - Ladezeit 2,5 Std.
Gewicht: Tablet (Oberteil) 608 Gr. - KeyDock (Tastatur) 531 Gramm
Abmessung: Tablet (Oberteil) 249mmx178mmx9,5 mm — KeyDock (Tastatur) 249mmx186mmx8,5mm
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IpasMobil-PC-TAB-ldeaPad — Mobiles Erfassungssystem fiir alle Zeitstudienarten @

Anschliisse

Rechts

1. Netzschalter - 2. Lautstarkeregler - 3. USB-C 3.1 - 4. Ladeanschluss - 5. USB 2.0

Links

6. Audio-Kombianschluss - 7. USB 2.0

fur alle Zeitstudienarten - zyklische-, nichtzyklische-Zeitaufnahmen,
Multimoment- / Verteilzeit- / Ablaufstudien,
Gruppenaufnahmen, Selbstnotierung (BDE), Direktauswertung
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Individuelle Erfassungsmasken und viele Standardmasken geben lhnen die Sicherheit bei der einfachen
und schnellen Erfassung von Zeitstudien aller Art.

Ihre Vorgangsdateien (Ablaufabschnittstexte) und Zeitarten haben Sie auf dem System, fir die schnelle
Auswahl, verfugbar.

Optimale Bedienung, per Finger (Touch Your Time), per Tastatur oder mit dem Active-Stift
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