Software - Neuheiten

« IPASWIN-Benutzerverwaltung el
« IPASWIN-Datenkodierung "
o Grafisch optimierte Austaktung unter Beriicksichtigung eines Produktionsplanes mit ol

Varianten-Mix
e Programm-Erweiterungen allgemein

o
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Damit IPASWIN nicht unabsichtlich mehrfach gedffnet wird, wurde eine Sperre eingebaut. (mit Shift-Taste
mehrmals 6ffnen mdglich)
Bild- und Media-Dateien kdnnen per Drag and Drop aus dem Explorer-Fenster Gbernommen werden.
Berechnungen von Zahlen mit Potenz-Darstellung werden korrekt berechnet
Wenn Sie Daten aus 32.40 Gbernehmen wollen, wird geprift, ob BDE installiert ist
Lookup Vorgénge und Planvorgénge mit Ubertragung von Bild-Feldern
ganzer Bildschirm ist auch fur Programm-Fenster méglich.
ZahlCheck 9E-5 auf ok korriegiert.
Zeichenwandlung / -> # bei Export/Import mit Excel
LOCK im Kopfsatz wirkt auch alle Struktur-Tabellen
Tabseite von Exceltabelle mit Tabname,Beschreibung erweitert, Problem deusch schreiben englisch lesen (Fand
nicht korrekten Tabellennamen)
Datensatz duplizieren, Dialog mit neuer Ablage-Nummer eingefihrt
Meni Bedienungsanleitung mit Baumstruktur
Demoversion starten mit Strg Shift und Icon
Fenster-Position fir EinfluBgréBen-Eingabe nur speichern wenn WindowState=wsNormal
Neue Benutzer-Konten-Verwaltung mit Anwenderklassen eingefihrt
Datenkodierung
= Baumstruktur und Auswahl je Stelle kombinierbar
= Mehrerer Felder VORGANG,VORG
= ToolButton nur bei vorhandenen Feldern aktiv (Gber Datenstruktur anzeigen erzeugen)
= Datenstruktur abh&angig von erster Datenebene
mdglich, Arbeitsgebiet;C=Hauptfunktionsgruppe;E=Arbeitsplatze;G=Produkt
= auf Pflichtangaben prifen
= Erweiterung mit editierbar, Fillzeichen,GroB-/Kleinschreibung
= Eingabe nur tber Datenkodierung einstellbar
Optionen
» Optionen gemeinsamer Filter
= Optionen Druck-Filter, Standard-Filter bei Auswahl als Filter verwenden
= Optionen Formular fir Urprotokoll sofort drucken
= Backupsicherung Rename nur wenn Anderungen vorhanden sind.
= Option Tabelleneigenschaften Bildanzeige einpassen
= Aliasangaben in den Verzeichnissen erlaubt IpasMobi\<USER>\
= Parameter Einheit einstellbar zum Drucken
» Sortierung der Farbtabelle in den Parametern
= Parameter- Optionen Media-Pgm Eingabe 'standard’ entsrpicht Windows Standard Programm
fur VideoFilme
Menii-Erweiterungen
= Bearbeiten
. Satz-Sperren
o Léschen
o Lésch-Sperre (*)
o Editier-Sperre (-)
» Tools - Datenbank-Tools Tabellen vergleichen. (alle Unterpfade werden nach markierten Tabellen
(Key) untersucht und gleiche Keynamen unter '_vgl_TabName.ixt gespeichert.)
» Tools - Tabellen-Eigenschaften
) Fehlende IpasMobil-Dateien Anzeigen
o Dokumente - Priifen (Es werden die Felder BILD,MEDIA,DOC_DAT nach
fehlenden Dateiein untersucht (auch mit komma getrennt))
¢ Dokumente - Pfade entfernen (Prifen und Dateien mit Pfaden kopieren und Pfad entfernen)


https://www.ipas-system.de/jm/de/onlinehelp/neu/ipaswin-benutzerverwaltung.pdf
https://www.ipas-system.de/jm/de/onlinehelp/neu/ipaswin-datenkodierung.pdf
https://www.ipas-system.de/jm/de/onlinehelp/neu/k_ipaswin_ads_takt_mmd.pdf
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e Dokumente — EinfluBgréBen - Priifen. Hier werden die Vorgange mit den EinfluBgréBen in
den Zeitaufnahmen und Arbeitspldnen auf Kompatibilitdt geprift und Abweichungen angezeigt
und in der Zwischenablage das Ergebnis temporar gespeichert. In dem Feld "SEL" werden
nachfolgende Kennungen (0-3) gesetzt, die durch Filter aktivieren angezeigt werden kdnnen.
Kennungen: EinfluBgréBen SEL= 0..Vorgang Fehlt 1..E_WERT leer 2..EF-WERT leer 3..Anzahl
gleich 4 Anzahl ungleich

. EF-BEZ andern, EinfluBgréBenbezeichnung &ndern, wenn Anzahl gleich ist. Hier wird das
gleiche wie unter prifen ausgefihrt, zusétzlich werden die EinfluBgréBen-

Kurzbezeichnungen im Feld 'E_WERT' korrigiert, wenn die Anzahl der EinfluBgréBen identisch
war (SEL="3")
Neue Tool-Buttons
» Tabellen-Eigenschaften Lesen, weitere Optionen Gber Popup-Menii
= Button fir Export-Makro (F6)
= Export / Import der Datensatze mit Auswabhl
= Bearbeiten - Anderungsprotokoll I6schen ist nur in der ADMIN-Klasse verfligbar
» Tabellen-Eigenschaften Lesen, weitere Optionen Gber Popup-Menii
= Button fir Export-Makro (F6)
= Export / Import der Datensatze mit Auswahl
Bearbeiten - Anderungsprotokoll I6schen ist nur in der ADMIN-Klasse verfligbar

¢ Ipaswin-Zeit
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Ubertragung des Ende-MeBpunktes beim ZA-Berechnen aus Vorgangsdatei

Zeichenwandlung / -> # bei Minidat/IpasMobil-Ablage-Nummer

Beim Kopieren oder Verschieben in andere Pfade werden die Mediafelder mitkopiert

wenn kein IpasMobil genutzt wird, miissen keine DLL's installiert sein (Netzlink zum Server genligt)
PopUp-Menl Zeitaufnahmevorgange mit PLZ-NR, die in der Vorgangsdatei nicht vorhanden sind Ubertragen
Ortim-Dateien lesen

Bezugsmenge auswerten AA, zusatzliche Option m.. Bezugsmengen addieren ohne 0 Werte durch 1 ersetzen
Zeitstrahl bei nichtzyklischen Zeitaufnahmen

e Ipaswin-Takt
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Verschieben der Arbeitsgange mit Drag & Drop (Markierung setzen)

Ausfiihrungsvariante erfassen

AV-Matrix erstellen mit Checkboxen

Austaktungs-Modul

Soll-Taktlinie eingefiihrt Eingabe im Kopf

Automatische Erzeugung der Person/Maschinen-Tabelle

User und Anwenderklasse im Arbeitsplankopf/MTM-Analysenkopf anzeigen

komplette Positionen verschieben wenn cbPos Markiert ist und auf Verschieben eingestellt ist
MMD (Mensch-Maschine-Diagramm) direkt im Taktplan definieren und Uber Taktauswahl abrufen
Arbeitsgange, die fir den Takt nicht relevant sind, werden im MMD-Diagramm berechnet

e Ipaswin-SVZ-Erweiterungen
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Datenkarten, mit Shift-Taste wird PDF-Dukumentation des Codes aufgerufen
PopUp Menu Verwendungsnachweis ermitteln

Anzeige fehlende Struktur-Analysen fir Korrektur

automatischer Filter fir Analysen, in denen fehlende Analysen vorkommen
Formular fir Verwendungsnachweis Name: PMTMAVE einzeln und PMTMAVER
beim Kopieren wird STA,STS und STV initialisiert

HTML Tab-Seiten werden ausgewertet

Shift Baumstruktur HTML-TabSeiten kénnen definiert werden

umbenennen oder I6schen von Analysen nicht mdglich, wenn STV nicht leer ist.
beim Kopieren wird STA,STS und STV initialisiert

Aufbaustufen anzeigen (Button Detail-Analyse)

automatische Adressierung der Datenkarten

Aufruf der HTML-Karte bei Doppelclick Code-Ubergabe

Manuelle MTM-Code Eingabe, TE-Wert wird libergeben

Kopieren von MTM-Analysen in die Arbeitsplanung



IPASWIN Benutzerverwaltung

US‘E'R—Bemdﬂiglmgen

User-Namen |Klassen-Definition I Alle Definitionen | Daten-Verzeichnisse | Netz Protokoll | Alias Yariable | ADS.INI |

Nr. User-Kennung Anwender-Klasse Passwort MNachname Yorname Funktionsstelle Telefon eMail - Adresse

1  MD_P4375 |ADMIN | Mitterhauser  Johann GFS 08234 959950 j@mitterhauser.com

2 kfst REFA Stech Klaus Yertrieb 08234 959950 klaus.stech{®mitterhauser.com
3  winkler MTM Winkler Karl Beratung 08234 959950

4  Administrator

« [ 3

Klasse: REFA v| Kopie

Lesen | Speichern | inaktiv | Hilfe |

Loschen

Dateien sperren

Haupt-Meniis

Test

Options-Namen | Menus | Objekie

Berechtigungskonzept fur die unterschiedlichen
Rechte der Benutzer

A D
J " M Itterhauser GmbH ﬁ@ Interaktive Fallbeispiele und weitere Informationen unter:

EDV-Systeme \ www.mitterhauser.com




IPASWIN Benutzerverwaltung
Inhalt

x Benutzer
» Beschreibung der Benutzer
 Anwender-Klasse zuordnen
« Klassen-Definition
« Ubersicht aller Definitionen

x Anwenderklasse
» Dateien sperren (nur Lesezugriff)
 Haupt-Menus  (MenUpunkte sperren)
« Datenbereiche festlegen
 Program-Modul Menus sperren
 Program-Modul Objekt-Eigenschaften &ndern
« Test einer Anwenderklasse

x Informationen
« Daten-Verzeichnisse mit Schreibrechten
» Benutzer-Aktivitaten protokollieren
 Anzeige der Alias-Variable
« Einstellungen fir ADS-Database-Server

Bedienung
aH

Mittels Click auf den Menipunkt gelangen Sie zum gewiinschten Kapitel. Mit . links unten gelangen Sie stets zurlick zum Inhalt.

Mit Hilfe des 0 Buttons gelangen Sie zum zugehdrigen Beispiel mit IpasMobil. « jeweils rechts unten fihrt Sie wieder zuriick.

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN
Beschreibung der Benutzer

Benutzer

Alle User, die IPASWIN einmal aufgerufen

haben, werden automatisch angelegt.

/

Hier kbnnen Sie alle Angaben zu jeder
User-Kennung erfassen.

/

_@_‘J USER - Berechtigungen

User-Namen | Klassen-Dyefinition l Alle Definitionen ] Daten-Yerzeichnisse ] Netz Pr

koll | Alias Variable | ADS.INI |

=N B (==

Nr. User-Kennung
1 MD_P4375

2  kist

3  winkler

4  Administrator

1 o

Anwender-Klasse

ADMIN

REFA

MTHM

Passwort MNachname

/Vﬁlﬁme
Johann

Mitterhauser GFS
Stech Klaus Yertrieb
Winkler Karl Beratung

Funktionsstelle

Telefon eMail - Adresse
08234 9594950

08234 359950

NO234 DCOOCN

j@mitierhauser.com

klaus._stech{@mitterhauser.com

"

USERDEF/IPAS_FH =IECl X
-t - e

Hinwelse zu User-Berechtigqungen S

Klasse: |[FTSF) j Ko pie|Loschen| Dateien sperren| Haupt-Meniis | Options-Namel|
Lesen ‘ Speichern ‘ inaktiv ‘ Hilfe /T
7 N SN

\

Wenn Sie Anderungen
riickgéngig machen
wollen (vorm Speichern)
dann kénnen Sie
nochmals einlesen.

Hier werden alle User-
Klassendefinitionen
gespeichert und
aktiviert.

Die Definitionen kdnnen Sie hier
inaktiv setzen.

Bei Programm-Start werden keine
Berechtigungen vergeben.

Durch Speichern wird wieder
aktiviert.

8 b

User—-Kennung

Anlegen der User und Berechtigungen zuordnen.

User werden erginzt mit den Namen der

Unterpfade aus Programmpfad\ INI\.. £
Lnwender—FKlasse kann mit Doppelclick ausgewihlt
werden.

Wenn Sie Passwirter festlegen, U
muf dies fiir alle User erfolgen.

Anwender-Elasse

Lnzeige aller Definitionen der ausgewidhlten
Anwender—-FKlasse.

Bel Meniis und Dateien wird zusitzlich angezeigt,
in welchen anderen Elassen diese Sperren auch
definiert sind.

. Blle Definitionen

Anzeige aller Definitionen aller Klassen.
Hier kénnen direkt Verdnderungen vorgenommen werden.

. Daten—Verzeichnisse

Hier werden alle Verzeichnisse aufgelistet,

fiir die der Administrator fiir jeden USER

Lese und Schreibrechte erhalten freigeben muf.
Unterverzeichnisse miissen eingeschlossen werden !)

' DK X Abbrechen

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



Anwender-Klasse zuordnen
Falls gewilinscht, kbnnen Sie dem einzelnen User ein Passwort
zur Programm-Nutzung einrichten.
_-k’_ﬂ USER. - Berechtigungen EI@
User-Namen | Klassen-Definition | Alle Definitionen| Daten-Verzeichnisse | Netz Protokoll | Alias Vanable | ADS._INI |
Nr. User-Kennung Anwender-Klasse Pﬁﬁun Nachname Yomame Funktionsstelle Telefon eMail - Adresse
1 MD_P4375 ADMIN Mitterhauser Johann GFS 08234 959950 j@mitterhauser.com
2 kfst REFA \ Stech Klaus Yertrieb 08234 959950 klaus.stech@mitterhauser.com
ADMIN
3  winkler MT T \ Winkler Karl Beratung 08234 959950
4  Administrator
v REFA
.
1
™ ;
/
Klasse: |REFA /tl K//pie Loschen| Dateien sperren Haupt—%&j{l Options-Namen | Meniis | Objekie| Test
y4 N
Lesen | 5 E)'/.{em | inaktiv | Hilfe\ |
|/ N\
| / N\, |

/

Jedem User missen Sie eine Anwender-
Klasse zuordnen.

Durch Doppelklick kénnen Sie aus den
definierten Klassen auswahlen.

AN

Sie missen mindestens einem User die Klasse ADMIN zuordnen, damit
dieser User die Benutzer-Konten einrichten und verwalten kann.

Die Klasse ADMIN hat keinerlei Einschréankungen bei der Programm-
Nutzung.

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN Benutzer
Klassen-Definition

@USER—Berechtigungen [o][= | &=

User-Namen Klassen-Definition | Alle Definitionen | Daten-Yerzeichnisse | Net 4 | 'I

FA] &
lerungl 'Datenkodierung MTM;
'Artikel-Struktur MTM;
| fFaramsterd 'Parameter MTM;
Nameanlegenl '"Name anlegen MTM;
Anwender'KIasse REFA Namel=schenl '"Mame ld&dschen MTM;
USER_EBerechtigungen 'Benutzer—Ronten MTM;

. P e DATEIDEF 'Programm-Definitionen MTM;
Anzelge__a”er Def|n|t|0nen de/ DatenbankToolsl 'Datenbank—-Tools MTM;
ausgewahlten Parameterl 'Parameter MTM;
Anwender-Klasse. B b . LM,

Datensicherungl atensicherung MTM;

m

[DAT
ERS _ES 'Datenkodierung MTM ;

Bei MenUs und Dateien wird
zusatzlich angezeigt, in welchen

)x;, ¢/

IPAS ED L —>  MTM;

anderen Klassen diese Sperren IPAS ERA 'Artikel-Struktur MTM;
P . IFAS ED 'Strukturstufen MTM;

auch definiert sind. i St rien oy
IFASSVEL 'MTM-Earten MTM;

IPRSSVEZ "MTM-Daten MTM;

\ IFPLASELR ¥ MTM;

|

A\
Klasse: REFA j Kopie|Lischen| Dateien sperren| Haupt-Meniis

Lesen | Speichern | inaktiv | Hilfe

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN

Ubersicht aller Definitionen

Benutzer

Alle Definitionen

UnverschlUsselte Anzeige
aller Definitionen aller
Klassen.

Hier kdbnnen direkt
Veranderungen
vorgenommen werden.

_h!_'_{ USER - Berechtigungen

UserNamen | Klassen-Definition Alle Definitionen | Daten-Verzeichnisse | Netz Protokoll | Alias Yariable | 1 | ’l

= o~

[AWELASSE]

[DARTEISPERRE_REFA]

T~ LS ES

IPAS
IPAS EA
IPAS ED
IPASSVED
IPASSVEL
IPASSVEZ
IPASEAR

[MENUSPERRE REFA]
Datenkodierungl
Datenstrukturl
Parameterz
Nameanlegenl
Namelschenl
USER_Berechtigungen
DATEIDEF
DatenbankToolsl
Parameterl

N12
Datensicherungl

4

MD P4375=ADMIN;Mitterhauser;Johann;GFS;08234 959950;j@mitterhauser.com; CAOEGE-D3EE
kfst=REFL;Stech;Flaus;Vertrieb;08234 959550;klaus.stechl@mitterhauser.com
winkler=MTM;Winkler;Karl;Beratung; 08234 $59550

-

m

Kopieren in Zwischenablage

Drucken

Klasse: |REFA

j Kopie

Ldischen

Dateien sperren

Haupt-Meniis

éOptiuns—Namen Meniis

(0]

Lesen |

Speichern |

inaktiv

Hilfe

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN

Dateien sperren (nur Lesezugriff)

Anwenderklasse

Durch den Kopie-Button kénnen die Rechte von
einer anderen Anwender-Klasse kopiert werden.

_'f_d USER - Berechtigungen E\@
User-Namen |Klassen-Definition ] Alle Definitionen ] Daten-Yerzeichnisse | Netz Protokoll ] Alias Variable | ADS.INI ]
Nr. User-Kennung Anwender-Klasse Passwort Nachname Yorname Funktionsstelle Telefon eMail
1 MD_P4375 ADMIN | Mitterhauser  Johann  GF= BONALACOAEA LA ia = .
— - — . — -
2 Kist REFA Stech Klaus v Markierte Dateien sind nur mehr lesbar !
3 winkler MTM Winkler Karl IR N S Zeitaufnahmen .
o =1~ & Ablaufabschnitte
ministrator [~ & MeBwerte
& Urdaten-Korrektur
- +- [ @ Deckblatt-Ergebnisse
Al [~ ) Anfangszeiten -
&) Storungen
Klasse: |REFA j Kopie | Lischen| Dateien sperren| Haupt-Meniis | Optior | + & Vorgange
+ I~ &) Planzeit-Yorgang
Lesen ‘ Speichern ‘ inaktiv ‘ Hilfe &) Auswertegruppen i
] S~ [~ @ Zeitarten
T~ @ Auswerte-Parameter
I~ &) Bearbeiter
&) Mensch {
Neue Klasse anlegen: @ Teil
Durch Eingabe eines neuen Klassen-Namens wird Fgﬂetriebsmiﬂel
: + [ igd Datenkodierung
eine neue Klasse angelegt. ? 5 Ariikel-Strukiur

Die markierten Dateien kbnnen vom
User bei dieser Klasse nur gelesen
werden. (keine Eingabe moglich).

+ ™ &) Plan-Yorgange
[~ @ EinfluBgriiBen-Tab
™ &) Arbeitsgang-Text
& Programm-Ubersetzung
[~ & Worterbuch
I~ & worterbuch Standard -

e @ ' ¥ Abbr

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN

Anwenderklasse

Haupt-Menus (Menupunkte sperren)
#{ USER - Berechtigungen [E=E(E=E|S
User-Namen | Klassen-Definition | Alle Definitionen | Daten-Yerzeichnisse | Netz Protokoll | Alias Variable | ADS INI |
Nr. User-Kennung Anwender-Klasse Passwort MNachname Yorname Funktionsstelle Telefon eMail
1 MD_P4375 |ADMIN | Mitterhauser Johann GF5 08234 959950 j@mitt
2 kist REFA Stech Klaus Yertrieb 08234 959950  klaus.
3  winkler MTM Winkler Karl Beratung 08234 9594950
— f -
4 Administrator Markierte Mendpunkte werden nicht mehr ...
=] 5 MainMenul -
™ __| I~ & Datei
& miniDat lesen
i i I_ miniDat schreiben
Klasse: IREFA ~| Kopie|Laschen 09

Dateien sperren ||}

;j ™ & Dateniibertragung

Lesen

Speichern | inaktiv |

# I~ & Bearbeiten
+ [~ @ Optionen

+ [~ @Fenster

Haupt-Ments
Die markierten MenU-Punkte werden
bei dieser Klasse nicht angezeigt.

27 & Tools

F@ Benutzer-Konten
- ¥ &) Programm-Definitionen
-~ &) Sprachen Ubersetzung
-~ &) Sprache auswihlen
) ™ & Tabellen-Eigenschaften

- 7€) Netzwerk-Info

....re_
;j-l?@ Datenbank-Tools

A+ ¥ @) Parameter
- v @ i

:;_I-I?@ Datensicherung

+} I'@Tabellen -Auswahl-Gruppe

="}

=

K

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN Anwenderklasse
Datenbereiche festlegen

| USER - Berechtigungen [ & =]

User-Namen | Klassen-Definition | Alle Definitionen | Daten-Yerzeichnisse | Netz Protokoll | Alias Yariable | ADS.INI |

Nr. User-Kennung Anwender-Klasse Passwort Nachname Yorname Funktionsstelle Telefon eMail

1 MD_P4375 |ADMIN | Mitterhauser Johann GFS 08234 959950 [@mitt

2 kist REFA Stech Klaus Yertrieb 08234 959950 klaus.

3  winkler MTM Winkler Karl Beratung 08234 959950

4  Administrator

- —

< [ Markierte Options-Namen werden angezeigt ! E‘Elg
Klasse: IREFA j Kopie|Lischen| Dateien sperren| Haupt-Meniis Optlu;s—Namen _I'u gg E;(?:[?E 3

- Rhode & Schw._.
Lesen | Speichern | inaktiv | /bth‘/ | ""raTest
-~ T & IPASPAR_D
v & Seminar
- " @ ESCADA_test
-~ & IPASPAR_K
-7 @ IPASPAR_REHAU

Options-Namen Ml Liefer
Hier kdnnen Sie festlegen, dass von dieser ""F%EEIE’—"EIZ

H lerer_neiz_Yy
Anwenderklasse nur Options-Namen - ©Test_demo
angezeigt werden, die markiert sind. 7@ Ziehl-Abeqgg

- ¥ & Elektro
" §) Test Ads 8

a2 lm XAbbrl

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN
Program-Modul Menus sperren

Anwenderklasse

-

‘*:ﬂ', Zeitaufnahmen: |_Zeitstrahl, Test Zeitstrahl
Zeitaufnahme |.t‘-\-.t’-\bsc:hnitte! Ab-Ergebnis Endelgebnisl Storungen Deckblattl F'arametell |

4

Zeil

Iden
Iden

_|'den

_F4
091
031
091
100
123
132
142
2-2
200
250
26

373
396

|45

----l_@markierte MeBwerte suchen
----I'@Meﬂweﬂe markierenffreigeben
&~

- [~ @ Ausschneiden
-~ & Kopieren

-~ &) Einfiigen

'l =1~ & PopupMenu?

- [~ @) Zeilenvorschub in Beschreib
F@Vurgﬂngstexle aktualisieren
I'@Vmgﬁnge in Yorgangsdatei ubertragen
r@_

I'@ Haufigkeitsberechnungen

&~

-~ @ Ausschneiden

-~ & Kopieren

- [~ &) Einfiigen

_-ki_l';]USER—Berechtigungen = || = e
User-Namen IKIassen—Deﬁnitiun | Alle Definitionen | Daten-Yerzeichnisse | Netz Protokoll | Alias Variable | ADS. INI |
Nr. User-Kennung Anwender-Klasse Passwort Nachname Yormame Funktionsstelle Telefon eMail
1 MD_P4375 IADMIN Mitterhauser Johann GFS 08234 959950  j{@mitt
2 kfst REFA Stech Klaus Yertrieb 08234 959950 klaus.
3  winkler MTHM Winkler Karl Beratung 08234 959350
4 Administrator
r Zeitaufnahmen: |_Zeitstrahl, Test Zeitstrahl E@Iﬂ
! Bl = PopupMenul -
Ji -~ € MeBpunkt verschieben '
I - I~ @ kleinste Einzelzeit
I" -~ & groBte Einzelzeit en sperren | Haupt-Meniis | Options-Namen | Meniis | Objekte| Test |

_I Hilfe

m

|/

entfernen

L/

M v 2 xAbbrl

/

Menis

nicht angezeigt.

Wenn Sie eine Anwendung geéffnet haben,
™~ (z.B: Zeitaufnahmen, Arbeitsplanung oder
MTM-Analysen) werden die markierten

MenU-Punkte dieser Anwendung bei der Klasse

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN

Program-Modul Objekt-Eigenschaften andern

Anwenderklasse

-

_':I_‘J Zeitaufnahmen: |_Zeitstrahl, Test Zeitstrahl
Zeitaufnahme ]A-Abs-:hnittei M-Ergebnis] Endergebniﬂ St'cirungen1 Deckblatt] F‘arameteri 1

4| 1 |

3

: _'!_QJ USER - Berechtigungen |E| =] ||E|

User-Namen ]KIassen—Definitiun ] Alle Definitionen ] Daten-Verzeichnisse ] Netz Protokoll ] Alias Yanable ] ADS.INI i

!ler_ User-Kennung Anwender-Klasse Passwort Nachname Yomame Funktionsstelle Telefon eMail :

I 1 MD_F4375 EADMIN | _‘{_‘J USER - Berechtigungen EI@

I2 kfst REFA User-Namen Klassen-Definition lAIIe Definitionen ] Daten-Verzeichnisse ] Netz Protokoll I Alias Variable ] ADS.INI ]

Zeitaufnahmen: |_Zeitstrahl, Test Zeiis...[ == g [_Objekte IPRASZTDE] ] ] ] i
- . Font=Name, Size,fsBold,f=sItalic, feUnderline, faStrikedut,Color
I @ Panell (TPaneI) & ) TOO Gpmm.visiblezmiizbel
[~ @ Zeitaufnahme (TLabel) = "~ 700 GPARAM.Left=460
QPN (TLabe) A,
[~ @ Beschreibung (TLabel) B T 700 _GPARAM.Height=13 T
r@ZA—Bez {TLabel) :TDD:GPARAM.E‘ontq{S Sans Serif,8,0,0,0,0,0 ‘E‘
r @TEiIE—Nummer l:-rl_ﬂ.hel:l :hen] | _ T00_GPARAM.Caption=FParameter :
[~ g Arb-Folge (TLabel) = (K \ b
. A-Gruppe (TLabel) inakti| |Klasse: REFA \__l Kopie|Lischen| Dateien sperren | Haupt-Meniis | Options-Namen | Meniis
I (TLabel)
I I e Sac UL&bE') Lesen ‘ Speicherthiv ‘ Hilfe ‘
[~ &) Datum ~—
& Beginn
& Ende (TLabel) \
I_@GMENGETE {TLabel) )
@ GMENGE_Z  (TLabeD Objekte
rg—gggg!‘; Ugggg!ﬁ Fir markierte Objekte werden die aktuellen Eigenschaften angezeigt.
it It . . . . . o

::@_DBEdna gDBEdit; Diese kdénnen Sie dann kopieren, verandern und dann auf der Seite "Alle
€ _DBEdit4  (TDBEdit) . Definitionen" in die entsprechende Klasse eintragen.

o @

X abbe || [
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IPASWIN
Test einer Anwenderklasse

Anwenderklasse

#] USER - Berechtigungen = =R =

User-Namen | Klassen-Definition | Alle Definitionen | Daten-Verzeichnisse | Netz Protokoll | Alias Variable | ADS.INI |

Nr. User-Kennung Anwender-Klasse Passwort Nachname Yorname Funktionsstelle Telefon eMail -

1 MD_PA4375 ADMIN Mitterhauser Johann GFS 08234 959950 j@mitt

2 kfst |REFA | Stech Klaus Yertrieb 08234 959950 klaus.

3  winkler MTM Winkler Karl Beratung 08234 959950

4  Administrator

< [ b

KlﬁSSEZIREFA N j Ko pie|Loschen| Dateien sperren| Haupt-Meniis | Options-Namen | Meniis | Objekie| Test |

Lesen | \ Speichern | inaktiv | Hilfe | /
\\\ /I
IPASWIN-ADS u

Test

Hier konnen Sie die aktuelle Anwender- Mach dem Test der Klasse -> IPASWIM beenden und danach IPASWIN neu starten!
Klasse (REFA) Testen.

Nach dem Test missen Sie IPASWIN

beenden und dann neu starten, damit lhre

ADMIN-Klasse wieder aktiviert wird.
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IPASWIN Informationen
Daten-Verzeichnisse mit Schreibrechten

w##{ USER - Berechtigungen o || 2| 3]

User-Namen | Klassen-Definition | Alle Definitionen Daten-Yerzeichnisse | Netz Protokoll | Alias Variable I ADS. INI |

7N

:\IPLSW3Z\FORMY -
:\IPLSW32\HOST\
:\IPRSW32\HOST_T\ 1
:\IPASWIZ2\IPLSDATRY

:\IPRSW32\MD P4375\

:ANIPRSW3I2\MINIDATY

:\NIPASW3IZ\UPDATEM

:\IPASW3Z2L\MD P4375\

: \EUNDENY FORMY STANDLED"
:\USERS\ADMINI~1\APPDATA\LOCALA\MD P4375%
N

Lo T T o o T T B 5 T A T o

o,

i | b

KlﬂSSEZIHEFA j kK opie|Lischen| Dateien|sperren| Haupt-Meniis | Options-Namen | Meniis | Objekie

[

Lesen | Speichern | inaktiv | Hilfe |

Daten-Verzeichnisse
Hier werden alle Verzeichnisse aufgelistet, fir die der Administrator fur jeden USER Lese und Schreibrechte erhalten
freigeben muss. Unterverzeichnisse missen eingeschlossen werden !)
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IPASWIN Informationen
Benutzer-Aktivitaten protokollieren
| USER - Berechtigungen = [ (]
User-Namen KIﬂSSEﬂ—DEfiﬂitiﬂﬂlAllE Definitionen | Daten-Verzeichnisse | Metz Protokoll ElAIiﬂBVﬂriﬂhlelADE.lNll
249 ;25.01.2012 3:50:07 BM ;MD P4375-PC ;MD P4375 ;IPASZTMF ; IPASSVDF -
725.01.2012 3:51:30 PM ;MD P4375-PC ;MD P4373 ;abgemeldet
7245.01.2012 3:56:22 FM ;MD P4375-PC ;MD P4375 ;angemeldet
31 ;25.01.2012 3:56:28 PM ;MD P4375-BC ;MD P4375 ;IPASZTMF ;IPAS &F
234 ;25.01.2012 3:57:43 PM ;MD P4375-PC ;MD P4375 ;IPASZTMF ; IPASSVDF
63 ;25.01.2012 3:58:17 EM ;MD_P4375-PC ;MD P4375 ;IPASZTMF ;IPAS_ ZF
265 ;25.01.2012 3:59:23 PM ;MD P4375-BC ;MD P4375 ;IPAS ZF ;IPASSVDF -
725.01.2012 4:00:38 PM ;MD P4375-PC ;MD P4375 ;abgemeldet E
~ il
' m L | | b
einschalten | ausschalten | \
K A \ \
\ | |
K|ﬂ5533|HEP§ /j Kopie|Loschen| Dateien sperren| Habpt-Meniis | Options-Namen | Menus | Objekie
N\ | [
Lesen \I Apeichern | inaktiv | \-Iilfe \ |
\ | AN \
\ | \ |

Hier kbnnen Sie Erstellung des Netz-
Protokolls Einschalten / ausschalten.

Netz-Protokoll
Protokollierung der Ausfihrung der User-Programm-Teile
und deren Dauer in Millisekunden.
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IPASWIN
Anzeige der Alias-Variable

Informationen

_@_"J USER - Berechtigungen

User-Namen | Klassen-Definition | Alle Definitionen | Daten-Verzeichnisse

Metz Frotokoll ;£

[ ] )

<EXEDIR> = C:%d3%p32LDSY -
<WINDIR> = C:\Windows'
<8YSDIR> = C:\Windowshsystem3Z2\
<TEMEDIR> = C:\Users\MD P4375\AppData’\Local\Temph N
<USER> = MD_P4375 EI
<CLIENT> = MD FP4375-FC
<DRTADIR> = C:%\d3\p32ZDs\ il
4 r
—Alias-Namen fiir Server \ —Verzeichnisse far P ramm-Dateien
- IPARDIR=<DATADIR> INF\<USER> 'Parameter fir Optionsnamen
GRIDDIR=<DATADIR> ININ<USER>Y 'Speicherung der Grid-Eigenschaften
FILTDIE=<DATADIE> IW<TSER>\ 'Speicherung der DatenbankFilter
DATADIR=<EXEDIR>, 'Pfad fir Programm-INI-Dateien
\ /
Klasse: |REFA j Kopie Lﬁsc&n Dateien sperren%ﬂupt—lvlenijs Options-Namen | Meniis | Objekie| Test
\ /
Lesen Speichern inakiyv / Hilfe
\
\ /

Alias-Variable

Anzeige der Verwendeten Alias-Variablen.
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IPASWIN

Informationen

Einstellungen fur ADS-Database-Server

_@_’j USER - Berechtigungen

E=N ECR ===

User-Namen | Klassen-Definition | Alle Definitionen | Daten-Verzeichnisse | Netz Protokoll | Alias Yariable AD§-|N||

DBEFTableType=cdx
TableMasks=*_.adt;*.dbf
Username=adssys
BlankPassword=no
BackupDestination=
RestoreDestination=
ExpandedNodes=TABLES;
SchemaTemplatesLocation=

[SETTINGS]

MTTIER LOCAL CONNECTIONS=1
PACEET SIZE=512

; COMMCALLTRACE=1

[[=ac0346]
LAEN TP=152.168.178.62
LAN PORT=6262

4
Help Ad’\;\age | Hilfe |

7N

m

Speichern |
\
KIasse:IREFA \ j Ko pie|Loschen| Dateien sperren HﬁuNnijs Options-Namen /Meniis Objekte| Test
AN i
Lesen |\ Speichern | inaktiv | H%\ | /
\ AN
\ AN I

[sdc0346] <- Servername
LAN IP=192.168.178.62 <- IP-Adresse
LAN_PORT=6262 <- PORT

ADS.INI

Hier kénnen Sie die aktuellen Einstellungen
fir den ADS-Database-Server verandern.
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IPASWIN Datenkodierung

IPASWIN Datenkodierungs-Dialog

v

Fae F= = =
#) Arbeitsplan L] T oo D [
BT o | & o AF1.Montage Baureihe / Modell
F :

. 1.Fertigungsstufe A,
H _l;ﬂhrbeitsplﬁne: : el ]_ =
44 AZAJM/C1/ 400700001 | il | 2.2eitAr A Ausfihren j
- Summe M aterialkosten: J.Standort kA bdiinchen j

5 te 106.54 Mi ; - .
L u“.lme.. = - | 4 Bereich C1 PMC_Hinterachsgetriebe_Diff j

Arbeitzpline |.-’-'-.r|::eitsplan| Ark I
*h j

AfaACT 40000007 =
AdihA/C1/_902/00001] N W OK | X Abbrechen

. ||| 5.Baureihe 902 OEM JCE
Arbeitzplan
s || BIPAS-ZAN. 00001
]
|
| |

_— T T A

Eine systematische Datenablage wird zusatzlich durch eine einheitliche Kodierung der Daten ermdoglicht.
IPASWIN bietet die integrierte Moglichkeit, Kodierungsschemata fur jedes Schlusselfeld (Primar-Key)
anzulegen und fur den Anwender als Vorgabe zu definieren.

4’@ Interaktive Fallbeispiele und weitere Informationen unter:
EDV-Systeme \ o www.mitterhauser.com




IPASWIN Datenkodierung
Inhalt

> Anlegen der Datenkodierunq

> Globale Einstellungen

> Stellenstruktur fur die Anzeige als Baumstruktur

» Datenkodierung fur Teil-Kode definieren

> Definition der Teil-Kodes

= Stellen-Inhalt und Lange

= Feld-Typen

= Vorbelegung / Fullzeichen / Feld-Trennzeichen

Bedienung

Mittels Click auf den Menlpunkt gelangen Sie zum gewlinschten Kapitel. Mit % links unten gelangen Sie stets zurtick zum Inhalt.

Mit Hilfe des 0 Buttons gelangen Sie zum zugehdrigen Beispiel mit IpasMobil. « jeweils rechts unten fiihrt Sie wieder zurlck.
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IPASWIN Datenkodierung

Anlegen der Datenkodierung

r_l{f_{ IPASWIN-ADS Options-Mame: IPA
Datei | Bearbeiten Optionen  Fenst
‘ P, I
| Klasse: AF1  Feldname(n): ABL_NR o || 3| =]
D atenkodierng | Kudierungl I I I
KIas&el Feldname(n] | Beschreibung | E | F| B | Strukkur -
|1 ABL_MARVORGAMNG produktneutrale Prozesshauzteine
2 SBL_MA produktzpezifizche Prozessbausteine A
L.-‘-‘-.F'I b ontage L4
| |RA ABL_NR kAT b -Dratenztruk ur 1_1 01:ADE A - Grundbausteine A,
< [ b
|| |'I B/4 \ [IP&5S_ KS) Datenkodierung <- [FELDMAME] Feldname(n)
\

|| Prozess - Analysen
|| /‘/
Datenkodierung
Hier konnen Sie einen neuen Datenkodierungs-Schlissel

anlegen (AF1) und beschreiben.
Dieser steht dann als Auswahlschlussel fur den Benutzer

zur Verfugung
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IPASWIN Datenkodierung
Globale Einstellungen

Hier kdnnen Sie die Einstellungen vornehmen,
die fur diesen Datensatzschllssel gultig sind.

N

W Klasse: APl Feldname(n): ABL_NR o || = | =]
D atenkodierung | Kndierungl | | |
KIasselFeIdname[n] |Elesc:hreil:uung |E|F|G| b brakbur -

|1 ABL MANORGAMG produktneutrale Prozessbausteine

i ABL_MA produktzpezifizche Prozessbausteine s
¥ar Montage 4 L4
| |RA - ABL_MNR AT b -0 ateriztruk bur 1_1 & DE A - Grundbausteine b

< [ / ; b
16/ 4 / [PAS_KS) Datenkodistig <- [FELDNAME] Feldname(n)

/ | N

/ N

"Grofi-/Kleinschreibung

FUIlze|Chen v 1'Grofischreibung
2 'Kleinschreibung

‘Lesen und Schreiben mit Leerprifung, wenn Min-Linge=0

v ‘ 1 'nur Lesen chne Leerprifung

2 'nur Lesen mit Leerprifung, wenn Min-Linge=0
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IPASWIN Datenkodierung
Stellenstruktur fur die Anzeige als Baumstruktur

(BSTRUK) Eﬂ--;ﬁlﬂlﬂ Diese Definition dient nur zur Anzeige der

P14 DE A - Grundbausteine R < Stellenstruktur
054 Allgemeind,_ 7o B
02, Allgemein A, 7784 — \
07k, Korperbewegungen;t,_ 7 Rank,

09 Biicken / Beugend, 7284KE R =R ==

08:G Gehend,_"rankG ] ]
| . . "?"?
03:5 Setzen und aufstehend, P7AAKS : Navigator mit Baumstraktur e (= IES
ibung | E | F| G | Struktur \
-1 &) Beispiel-Datenstruktur

07:5 Korperschutzmittel b7 405
08:G Geharschutz,_P2PA450G — - —

Lkt Ee!sp!el'l 1:0 Hll.fsvcurgange;lil — & A DE A - Grundbausteine
struktur Beizpiel2 1.1 Wickeln Metalle, Kunststoffe ele. au -+ E) A Allgemein

03:H HandzchsuheA_ 7 ?845H
08:K. Kopfschutz:A_77AA5K
| 08:5 Schutzbrille 4724455 trukbur 1M Werteilzeit W + &) A Allgemein
[ aterztruktur IR (11 4 DE A - Grundbausteine B, + @ E Elektrik / Schlauche
+ @H Handhaben

072 Zuzchlag:d_7dts
03:E Entfernungzbereich:d,_ P asFE

(P45 KS) Datenkodierung <- [B_STRUK + @1 Informationstitigkeiten
+ @ K Klebearbeiten

09:H Hilkzrmttel A7 dbCEH
10:2EB 2 «=80cmd_77A8°EH2

+ @ M Markieren f Kennzeichnen
+ @N Normteile

10:3EB 3: <= 80cmd_ 7?7t FH3
10:4 EB4: <= 200 crzd_ A0 FHA
03:T Teil:d_?Aa8-ET
|:> Diese Definition erzeugt |:> + @0 Oberfléiche
+ @ P Priifen f Messen
nachfolgende Baum-Struktur + & U Umformen
+ @V Yerpacken
+ &) Z Zerspanen

08:P Prozesszeitd,_7ionsP
09:5 je SekundeA_ P PAAFPS
06:E Elektik / Schlauchea T haE
+ &3 C DE C - Kalkulationsebene
+ @E DE E - Kalkulationsebene
Datenauswakl je Stelle erzeugen (aus Struktur) + @) Freie Auswahl

X Abbruch

Datenstruktur anzeigen

B

Mit diesem Menupunkt kann aus einer Baumstruktur die Auswabhl fur die einzelnen
Stellen erzeugt werden. Wenn die Auswahl fur die 1.Stelle leer ist, wird das
Ergebnis in alle Stellen Ubertragen.
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IPASWIN Definition der Teil-Kodes
Datenkodierung fur Teil-Kode definieren

W) Klasse: RH  Feldname(n): ABL_NR [=]
Einfache Auswahl der Stelle. 2 _ . S
v . i | Datenkodierung  Kodierung  Kode-Tabelle
Offnen der Auswahl mlt DOppe|k|ICk St|Name Inhalt Eeschreibung|Min|Max|Typ|VorbeIegung|F|T|S|L| =l
- / P ! Datenebene 1 12 1
. x 2 SBD (Strategic Business Division) 1 12 1
“’2 (D3I} StE"'L#E‘ﬁ | 3/werk/ standort mein 2 22 2
/[ _| 5 Fertigungsbereich; A=Arbeitsgebiet 1 1f2 1
_.":".||QEI'I'IEiI"| - _| 6 Produktgruppe;A=Ttigkei 1 12 1 E
0010071 Technikum C |_ [ auptgruppe;A=Tatigkeitsuntergruppe 1] 13 1
021103 FEUDhtWEHQEH 2CE b _/ _| 8 Bauteiluntergruppe; A=EinfluBgroBe; 1 1]3 1
131101 Rehau 3 CE <] | 9/vorgang / Tatigkeit; A=EinfluBgroBe 1| 13 1
04 Neulengbach SE _|10 EinfluBgriBe;EB=Artikelnummer;EA=Sonderausstattung; CB=Verfahren; CI=\ 1 13 1
05 1105 Viechtach 5 CE _|11 EinfluBgriBe; CB=Anlage;EB=Artikelnummer;EA=Sonderausstattung; CI=Mas 1 1|3 1 .
Q& 1107 Velen CE |12 EinfluBgriBe; CB=Anlage;EB=Artikelnummer; A=Dimension; CA=Sonderausst 1 13 1
07 Marlesreuth CE L _|13 EinfluBgriBe;EB=Artikelnummer; CB=Geschwindigkeit; CA=0EM (Kunde);EA= 1 1|3 1
_|14 EinfluBgriBe;EB=Artikelnummer; CA=Modell;EA=Modell; CB=Zusatzanlage; C] 1 13 1
_|15 EinfluBgriBe;EB=Artikelnummer; CA=Modell;EA=Modell; CB=Zusatzanlage; 1 1|3 1
x Ahbruch | |16/ EinfluBgriBe; CA=Model;EA=Modell;EB=Variante 1 1|3 1
_|17 EinfluBgriBe; CA=Model;EA=Modell;EB=Variante 1 1|3 1
_|18 Index;CA=Modellpflege;EA=Modellpflege;;EB=Variante 1 13 1
. |19 Status _ ohne Zuordnung 1 1|3
POpUp Menupunkte Zur | |20 Datenerfassungsmethode 5 UAS MTM - Baustein 1 12 o
Bearbeltung der DatenkOdlerung' 1419 IPAS__KD] Kodierung <- [MR] Stelle
I Datenstruktur anzeigen
Timee o s Emeuzen | Klasse: RH  Feldname(n): ABL_NR [ro| = ]
Datenstruktur-Tabelle anzeigen = Datenkodierung  Kodierung Kode-Tabelle
Texd_Kodierung.csv updaten Kode Beschreibung |S |T |K0de-F -
. Datenkodierung dbersetzen _[TA??QVK___AM M Mini 13 7 TAxQVK____AM
PRI LA HTML-Karten ibersetzen |TArQuk___ao 0 PSA 13 7 TAXXQVK___AO
Kopieren TAP2QVK___AP P Parsche 13 7 TAoQVK___AP
2 Einfagen [ |ranai”__as S Skoda 13 7 TAXQVK___AS
Kinctetnffa atr auRar Paniar A rarequk__ AT T Toyota 13 7 TAXQVK___ AT
_[TAZ?QVK__AV VvwW 13 7 TAXQVE____ AV
Abhanglge Datenstrukturen Werden hlel’ deflnlert _Wﬁ' A370,A371,A3 37X,4641,8299,B6,B7,881,B81,C20414 8 TAxdQWVE____AV#
.. . . . —T TR —f— | _ _ 18 9 TAxxQVK____AV___
Individuelle Auswahl-Tabelle je StellWﬁ——m?m_m_M M MOPF 8 s TMEVK—AV—|—|
" diesem Zeichen (#) definiert. MV StoBfanger vorne (BMP VO) 7 5 TAXQW =
] b
- 129835 / 129835 [IPAS__KC] KodeTabelle <- [CODE) Kode

J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN Definition der Teil-Kodes
Stellen-Inhalt und Lange

| Klasse: AFL  Feldname(n): ABL_NR o &=
D atenkodierung  Fodiemng l ] ] ]
St |Name |Inhalt |Beschreibung |h-1in|Ma:-:|Typ|‘»-’u:urI:ueIegung|F|T| -
_| 1 Fertigungsstufe & Montage kontage (&) oder Fertigung [F] 1 11 A £
| 2 ZeitArt A Ausfibren Ausfibren (&) oder Rlisten [R] 1 12 A £
| 3/ Standort B Bobingen Baumenheim (B] oder Marktoberdaorf (M] 0 1 1 2 ! B
L 5 Bereich B andbereich 2 23 ¢
| 7 Bausihe 336 300 VARIEFTOM 3 Baursihe / Model /\E /
- 2 1RAC b bl IPAS -2 eitaufnahme Hurnmer N %48
(DSI) Stellen (= | & ~
] -
T P Ao T e \ [IPﬂS_KD])‘n isnung < (D51] Stelleninhal
A2 Phid_Aufbau_2 o

47 PMA_Aufbau 3 \
A4 Phda_sufbau_ 4

A5 PrA_Aufbau 5

AR PrA_Aufbau_B

C1 PMC_Hinterachzgetriebe_Diff
C2 PMC_Motorzaphmelle

C3 PMC_Getriebegehausze

1 PMG_Getiebehauptband 1
G2 PMG_Getnebehauptband_2
33 PMG_Getiebehauptband_3

Durch Doppelklick erscheint Fir den Teil-Kode
diese Fenster

m

Bereich betragt
die Lange:
Minimal: 2 Stellen
Maximal: 2 Stellen

Einfache Auswahl

Hier wird die Auswahltabelle
fur den Teil-Kode Bereich
erfasst.

x Abbruch
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IPASWIN Definition der Teil-Kodes

Feld-Typen

| Klasse: AFL  Feldname(n): ABL_NR =R <=
Datenkodierung  Kodierung l ] ] ]

St |Name |Inhalt |Beschreihung |Mir'|| Ma:-:| T_I,Ip|"-.ﬁ:nr|:nelegung| F| T| -
| 1 Fertigungsstufe A Montage bontage [&) oder Fertigung [F] 1 11 A /
| 2 ZeitAr &, Augfidhren Auazfiihren [4] oder Riisten [R] 1 12 A /
| 3| Standart B Bobingen B aurmenheim [B] oder b arktoberdarf (kM) 1 12 / B
L 5 Bereich A1 Pra_Aufbau 1 B andbereich 2 2E o
| 7 Baureihe _ 336 300WARIO COM 3 Baurmh&t 4 W odel 3 1 Festwert

2 |PAS-Za-Mr. IPAS-Zeitaufnabime Murmmer 1| 5|5
B 2 Liste galtiger Werte mit Suchhilfe
161/ 49 / (IPAS__KD] v 3 Freie Eingabe mit Suchhilfe
4 Manuelle Freitexteingabe

5 Automatische Erzeugung LFD-Nr.,
Hier konnen Sie fur den Teil-Kode folgende Feld-Typen 6 Manuelle Numerische Eingabe

auswahlen: /
» 1 Festwert
= 2 Liste gultiger Werte mit Suchhilfe
» 3 Freie Eingabe mit Suchhilfe
» 4 Manuelle Freitexteingabe
= 5 Automatische Erzeugung LFD-Nr.
» 6 Manuelle Numerische Eingabe
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IPASWIN Definition der Teil-Kodes
Vorbelegung / Fullzeichen / Feld-Trennzeichen

_hl'_’_{ Klaz=e: AF1  Feldname(n): ABL_MR = || [=] ﬁ|
Datenkodierung  Kodierung l l ] ]

St |Name |Inhalt |Ee3n:hrei|:uung |Min|Ma:-:|T_l.Jp "«-’l:nrbelegung|F|T -
_| 1 Fertigungsstufe & Montage b ontage [4) oder Fertigung [F) 1 11 | d
| 2 ZeitAut & duzfubren Ausfubren (&) oder Risten [R] 1 12 |4 d
| 3 Standart B Bobingen Baumenhkeim (B] oder Marktoberdorf (M1 1 12 4 B
t 5 Bereich &1 Pha,_dAufbau_1 B andbereich 2 23 7 -
| 7 Baureihe _336 300NARIO COM 3 Baurgihe / Modell 4 473 /A
|| 8 IPAS-ZA-Nr |P&5-Zeitaufnahme Nurnmer 1 55 A AN
161 /49 [(IFAS_ ED] Kodiemng <- [0S0 Stgllen-lnhalt

Fur den Teil-Kode kdnnen Sie noch folgende Definitionen festlegen:
» Vorbelegung des Teil-Kodes, wenn er leer ist
» Fullzeichen fur den Teil-Kode
» Feld-Trennzeichen fur den Teil-Kode

J.Mitterhauser GmbH
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@ IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung

Line-Balancing

Sie geben den Takt an - IPASWIN-ADS-TAKT unterstilitzt Sie optimal

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme

f;é Interaktive Fallbeispiele und weitere Informationen unter:
\ &g www.mitterhauser.com




@ IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung

IPASWIN-ADS-TAKT

LINE-BALANCING

Wenn Sie schnell Ihre Taktfertigung planen und abstimmen wollen,
ohne den optimalen Auslastungsgrad aus den Augen zu verlieren.

IPASWIN-ADS-TAKT ist eine Entwicklung fur alle Anwender, die es leid sind, |hre
Taktabstimmung wie anno dazumal durchfuhren zu mussen.

Aus den Arbeitsplanen erstellen Sie schnell Inren Taktplan und lassen diesen bis zum
optimalen Auslastungsgrad berechnen.

Sie konnen aber auch gleich lhre Zeitaufnahmen fur die Austaktung Ubernehmen.
Produktionsplane mit Ausfuhrungs-Varianten werden berucksichtigt.

In der EDV eingebundene Taktplane sind flexibel und leben mit den Begebenheiten lhrer

-~ aktuellen Anforderungen in der Fertigung.
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IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung

Arbeitsplan, kombiniert mit Produktionsplan und Ausfuhrungsvarianten

#] Arbeitspline: [E=1 EcR =
661_272_000 HT 514 Bratofen EG40 / F640 H90  [Grundplan)
Summe M aterialkosten: 0,00 £/5tick T 32.44 Min 3558 & MD_P4375 [~ Anz-AVY Ist 368 882 % 3.30
Summe te 3244 Min 36 £/5tick b 0.0 Min 0.00 € ADMIN Sum 3680 Te 3244 436 -
Arbeitsplane lArbeitspIan] Arbeitzgsnge Arbeitsgang] ] ] ] ] ] ] ] ]
Beschieibur dalaTR  [GTE |Menge|von |bis [stiick |[5TGES  |GTPREIS|GTGESPR|PERS|S_TakT [GTUZ  [PiGruppe|Ni|arikel  artikelTyp -
Jlss1_o72 000 @ 1T514 0,0 3244 1 3244 3% 3558 10 330 0,000 Standherd
861_272_000_taktplan 4 0,0 32,44 1 32,44 36 3558 10 3300 0,000 Standherd
702-MTH-Lehrbeispiel sCp Grund p lan 0,0 0,87 1 0,57 0 0,00 0,000
aplt Dri . 17 2472 10 258,89 17/ 17284 4 0,00/ 0,000 7610700 i
Bohrung dreh markieren 0,0 1839 1 18,39 31 3064 3 0,00 0,000 [
demo_B61_272 HT & 0,0 32,44 1 32,44 36 3558 10 3300 0,000 Standherd
demo_661_272_Takt 0,0 31,89 1 31,89 40 987 6 526 0,000 HT 514
dema_MMD 1 Mitaroeiter m #n 0,0 13,83 1 13,83 0 0,00 5000 0,000
dema_MMDx 1 Mitarbetter mit 2 Maschinen 0,0 11,83 1 11,83 0 0,00 500 0,000
q ™| r
40/ 36 [IPASPLO1) Arbeitsplane <- [ABL_MR] Arbeitzplan - Mummer
r ] A-\.-"ariante| AV-Matrix| Austaktung| Taktplan ||—

Sie haben einen Arbeitsplan, der Arbeitsgange fur unterschiedliche Ausfiihrungs-Varianten enthalt,
und Sie wollen fur einen vorliegenden Produktionsplan eine Austaktung vornehmen.

.&-"«.J'ariante| .-“-‘-."-.J'-Matri:-:| .-“-‘-.ustaktung| Taktplanl[

r . ™
_ __ ; ﬁ\ - -
Ml SRS Produktionsplan mit Ausfiihrungs-Varianten

Mr. Variante VK (%) Stick
1/Grundvariante  100.00 1l
2 AEG 29 1 } ] -
3 MIELE 75 1 1. Sie erfassen die vorkommenden Ausfuhrungs-
i omens . ! Varianten.
osch 23 1 . . .
| 2. Sie nehmen aus dem vorliegenden Produktionsplan
* eine prozentuale Volumenverteilung vor
o k| [[3€ bbbrscher - oder Sie erfassen die Stiickzahlen fir die
- - einzelnen Varianten

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung

Ausfuhrungsvarianten-Matrix

_-'f_‘-j Arbeitsplane: El @
661_272_000 HT 514 Bratofen EG40 / F6E40 H30  [Grundplan])
Summe Matenialkosten: 0.00 €/5tuck T 32.44 Min 3558€ HMD_P4375 [~ Anz-A¥Y It 368 882 =% I 310
Summe te 3244 Min 36 £f5tick b 0.0 Min 0.00 € ADMIN Sum 36.80 Te 32.44 4,36 B
Albeitsplénel Arbeitzplan  Arbeitzgange |Arheitsgang| I | | | I I | |
Folge |OPos |OFlg |Beschreibung [wlv[t[Ma  |anz |anz-av|Tes [FTe |ac |46 (%) |Pers |Masch|z|z [Farbe |m|Trs [trg [res [Tegnt i«
® 5 0 Muffel aus P+F Anlage nehmen und at 100 1,00 00000 028656 367950 0,00 100,00 1 0,00 000 025700 0,25700
10 5 0 Muffel aus P+F Anlage nehmen und au 0,00/ 1,00 1,00000 028656 0,00000 0,00 0,00 1 0,00 000 0725700 0,25700
20 10 0 Sichtkontrolle Muffel heranziehen und 0,000 1,000 1,0000 0,39025 0,00000 0,00 0,00 1 0,00 0,00 0,35000| 0,35000
30 20 0 Scharnierlager links u. rechts montiere 0,000 1,000 08400 0,75820 0,00000 0,00 0,00 1 0,00 0,00 0,68000| 0,53000 |:|
40 20 . . 0,000 1,000 0,8800 0,66300 0,00000 0,00 0,00 1 0,00 0,00 0,60000| 050000
50 20 - Arbeltsgange “uslE 0,000 1,000 1,0000 0,015 0,00000 0,00 0,00 1 0,00 0,00 001000 0,01000
60 23 0 Muffel an AP ziehen 0,00 1,000 1,0000 011150 0,00000 0,00 0,00 1 0,00 0,00 0,10000| 010000
70 30 0 Fihleraufnahme aufnehmen und von i 0,000 1,000 1,0000 091764 0,00000 0,00 0,00 1 0,00 0,00 0,82300| 0,82300
™| 3
1333 /1222 [IPASPL11] Positionsdatei <- [POS] Arbeitsplan-Position
I Pos [ Takt At aiante| Av-atic | Austaktung| Taktplan II_ I__* _I-_+ _|—_ & Vers.  Kopie™ Splt

+ -
Bratofen E640 7 F640 H30  (Grundplan; > B WA

prozentuale Verteilung nach Vorgabe VK g
S w m
o~ o~
Ausfiihrung-Variante Bratofen E640/F640 H90 (Grundplan) %
S @
= =
= =|2|o s . -
Ol<|=6lm| | Ausfiihrungsvarianten-Matrix
10 0| Muffel aus P+F Anlage nehmen und auf APL bereitlegen |l I
| 10| 10| Muffel aus P+F Anlage nehmen und auf APL bereitlegen 1C - I
{ 10 20| Sichtkontrolle Muffel heranziehen und au f Rollengang abstellen, Sichtkontrolle durchfilhren, schadhafte Muffel I
! 10 30| Scharnierlager links u. rechts montieren |
10 40| Scharnierlager li.u.re.mit je 2 Senkschr auben und 1 Scheibe am Muffenrahmen mont ieren ;
10 50| Scharnierlager li.u.re.am APL bereitstel len i
10| 60/ Muffel an AP ziehen i 1 1
I
10 70|Fihleraufnahme aufnehmen und von innen n ach aulen, durchstecken und v. aulRen mit 2F3-Schb +2Muttern an Sle Ve rblnden elnzel ne
10 80| Fiihleraufnahme auf AP bereitlegen H ~ H
L i Arbeitsgange mit den

10| 100 Muffel weiter schieben

20 0| Muffel an AP ziehen

0| Wrasenstutzen aufnehmen und von innen n. aulen durchstecken, von aulGen mit 2 Mutt ern und 2 Fa-Schb.
20 40| Wrasenestutzen auf AP bereitlegen

A T}, Filker |

Ausfuhrungs-Varianten

=]
=]
w

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme




IPASWIN-ADS-TAKT

Band-Austaktung

Berechnung des Arbeitsplanes mit/ohne Ausfiihrungs-Varianten

2] Arbeitsplane: [=[@][=]
661_272_000 HT 514 Bratofen EG40 / FE40 HI0  [Grundplan)
Summe Materialkosten: 0,00 €/5tick T 31.26 Min 5 MD_P4375 v Ist 348 838 % I 2.30
Summe te  31.26 Min 34 £/5tick b 0.0 Min 0,00 £ ADMIN Sum 34,80 Te 31.26 3.54 -
.&rbeitsplénel Arbeitsplan  Arbeitsgange I.&rbeitsgangl I I I I I I /
Pos |Fulge |0PD5 |0Flg |Beschreihung |w|V|T|Ma |Anz |Anz—AV|Tes |PTe AG (%) |Per5 |Masch|z|2/ |Farhe |m|Tr5 |Trg |Teg |Teg*N |1 -
10 0 5 0| Muffel aus P+F Anlage nehmen und al 1,000 1,00 00000 028696 348014 0,000 100,00 / 1 0,00 0,00 025700 0,25700
| 10 10 3 0 Muffel aus P+F Anlage nehmen und at 0,000 1,000 1,0000  0,28656  0,00000 0,00 0,00 1 0,00 0,00 025700 0,25700
| 10 =200 10 Arbeit . 0,00/ 1,00 14,0000  0,38025 0,00000 0,00 0,00 m|t 1 0,00/ 0,00 0,35000 0,35000
| 10 a2 roeitsgange 0,00/ 1,00 06400  0,43525  0,00000 0,00 0,00 Ausfiih 1 0,00 0,00 062000 0,43520 0
| 10 40 20 15 Schamierlager fu.re.mit je 2 Senksch 0,000 1,000 0,9800  0,65562| 0,00000 0,00 0,00 ustunru nQS' 1 0,00/ 0,00 060000 058300
| 100 50, 20 20 Schamierlager liu.re.am APL bereitste 0,00, 1,00/ 1,0000 0,015 0,00000 0,00 0,00 Va rianten 1 0,00, 000 001000 0,01000
| 10| &0 2 0| Muffel an AP ziehen 0,00 1,00 1,0000 0,150,  0,00000 0,00 0,00 1 0,00/ 0,00 010000 010000
| | w0 70| =0 0 Fiihleraufnahme aufnehmen und von i 0,000 1,000 1,0000 081764 0,00000 0,00 0,00 1 0,00 000 082300 082300
| b
1333 /1222 [IPASPL11] Positionzdatei <- [POS] Arbeitzplan-Position
I” Pos ¥ Takt A-Variantel AW -Matris | Austaktung | Taktplan ||_ l__* _[_+ _|—_ & Vers, © Kopiel™ Spit
) rbispane =)
661_272_000 HT 514 Bratofen EG40 / FE40 H90  [Grundplan)
Summe Materialkosten: 0,00 £/5tuck T 32.44 Min 5 MD_P4375 | ;fmz—AV? It 368 8982 = 3.30
Summe te 32,44 Min 36 €/5kick tr 0.0 Min 0.00 £ ADMIN Sum .80 Te 32.44 4,36 .
Arheitsplénel fbeitzplan  Arbeitzgdnge |Albeitsgang| I | I I I I /
Pos |Fnlge |0Pns |0Flg |Eleschreihung |w|V|T|I‘-‘Ia |Anz |Anz—AV|Tes |F‘Te ,m\lw} |Per5 |Ma.sch|z|2/ |Farhe |m|Tr5. |Trg |Teg |Teg*N |l -
L 10 0 5 0 Muffel aus P+F Anlage nehmen und al 1,000 1,00 0,0000 0,28656 3,67950 0,000 100,00 / 1 0,00 0,000 0,25700) 0,25700
| 10 5 0 Muffel aus P+F Anlage nehmen und at 0,000 1,00 1,00000 028856  0,00000 0,00 0,00 1 0,00/ 0,00 025700, 025700
w20 10 . . 0,00/ 1,00 1,0000 035025  0,00000 0,00 /| ohne 1 0,00/ 0,00 0,35000 0,35000
| 10 300 20 Arbeltsgange 0,000 1,00 06400 075320  0,00000 0,00 0,00 A f h 1 0,000 000 068000 068000 B
| 10 40 20 15 Scharnierlager lu.re.mi je 2 Senksch 0,00/ 1,00 09800 066900  0,00000 0,00 0,00 ustunru ngs' 1 0,000 0,00 060000 050000
| 10 S50 20 20 Scharnierlager liu.re.amAPL bersitste 0,000 1,00 1,0000 0,015 0,00000 0,00 0,00 Varianten 1 0,000 000 0,01000 0,01000
| | e 2 0| Muffel an AP ziehen 0,000 1,00 1,0000 0,11150,  0,00000 0,00 0,00 1 0,000 0,00 0,10000 010000
|| 10 70| 30 0|Fiihleraufnahme aufnehmen und von i 0,00/ 1,00 10000 091784  0,00000 0,00 0,00 1 0,00/ 0,00 032300 082300
q |:| 3
1333 /1222 [IPASPLT1] Positionsdatei <- [POS) Arbeitsplan-Pasition
7 Pos ¥ Takt A ariante| Av-Matrix | Austakiung| Taktplan ||- l__+ _r_* _I—_ | @& Vers.  Kopie Split

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung

Taktplan erzeugen, Beispiel mit 6 Taktplatzen

#] IPASWIN-ADS Options-Name: IPASPAR == = |
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
T2 Beo| daEo ~ 2B | sl BREERL Y LR S
] — .
# Arbeitsplanung [=Err=]
| 661272 000 HT 514  Bratg’
Summe Materialkosten: 0,00 £/Stiick Soll 32,01 Ist 32,33 1000 %
Summe te 32,33 Min 35 £/Stiic Grundplan Sum 3233 Te 3233 0.00
Arbeitsplane Arbeitsplanl Arbeiteginge | Arby H I |
» ! markieren . _ _
[Grupp ™ Sesch |Menge[von [bis  [Stick [STGES  [GTPREIS|GTGESPR|FERS[S_TAKT [GTUZ  [PLGwppe|Nilaricel  [ankelTyp [Zeichmungs-hr. ArtkelBeschre »
(] [Qles1 272 000 T51. .ratofe 32,33 1 32,33 35 35,45 1 3201 0,000 Standhard 752
+ 651 272 000 taktplan HT 514 Bratofen EG4L 32,44 1 32,44 36/ 35,58 10 3,30 0,000 Standherd 752
661 272 000_T_08 HT 514 Bratofen E640 / F64U naU (O 0,0 32,33 1 3233 35/ 3545 8 4,00 0,000 Standherd 752
- aphl Drehen  |Teil Drehen T 2472 10 290,32 20 202,95 4 0,00 3,143 7810700 TRAFO EI30-v9-4025 Stahl
-~ aphx Drehen  |Teil Drehen T 2472 10 280,32 20 202,95 4 0,00 3,143 7510700 TRAFO EI30-v9-4025 Stahl
e Behrung drehen Bohrung anfertigen 0,0 0,31 1 0,31 3 30,64 3 0,00 0,000 Stahl
Gesenk drehen  Gesenk-Obereil anfertigen 0,0 1,47 1 1,51 76 76,22 9 0,00 0,038 111-2200 K111-2204 Stahl
e Gesenktakt drehen Gesenk-Unterteil 29 96,26 1 100,99 20 80,12 9 0,00 1,801 111-2200 K 111-2204 Stahl
o S0B185DEMO Polstern |Sofabank 185 cm komplett polstern 0,0 39,59 1 39,59 0 0,00 2 0,00 0,000 220 S0B185 185 S0B4600 /1|2
6 zuschneiden hobart Unterbau verkleiden 0,3 3,74 1 4,04 0 0,00 4 0,00 0,000 171999-23

Sie haben einen Arbeitsplan oder eine taktorientierte Zeitaufnahme und wollen einen optimalen Taktplan erstellen.
Die Taktstufen bzw. Taktzeit kdnnen vorgegeben werden und der Grobplan wird schnell erstellt.

.-“-‘-.-"-.r"ariantel .-“-‘-."-.J'-Matri:-:l .ﬁ.ustaktungl Taktplar.l[ Taktplan-Button

betatigen
_'?_’JArbeitsplanung EI@
661 272 00D HT 514 Bratofen EG40 / F640 H30  [Grundplan)
Summe Matenalkosten: 0,00 €£/5tuck T 3189 Hin 3987 € Soll 32,01 Ist 31.89 1000 z|
Summe te  31.89 Min 40 £/5tiick tr 0.0 Min 0.00 € - . Sum 31.89 Te 31.89 0.00
Arbe\tsp\énel Arbeitsplan  Arbeitsgange | Arbeitzgang | I I | I I | I I
Pos_[Foige [OPos [oFlg [Beschreibung [w[r[v]ma  [anz |Anzav]res ATe [p6 [ague gewu nschte ovg  [Plg_ [e1 -
4 10 0 10 0 Bratofen 1,00 1,00 0,00000 31,85296 0,00 . 0,00 28 59360 i
| 10 100 10 10 Muffel aus P+F Aniage nenmen und suTAPL berefiegen Elvim Cazm = Ta ktplatze a ngeben @00 000 000000 1
a 10 20 10 20 Sichtkontrolle Muffel heranziehen und auf Rollengang 0,007 o 0,00 0,00/ 0,00000 |
- 30 10 30 Scharnierlager links u. rechts montieren Takt-Plan: |551 272 000_T_06 | 0 J 0,000 0,00 0bouuerwwsuiy 0/ 0,00000 0,00 0,000 000000 1 |
10 40 10 40 Scharnierlager liu.re.mit jg 2 Senkschrauben und 1 Scheibe am 0,00{1 0,00 0,00 0,60000 0,50000 o 0,00000 0,00 0,00 000000 1=
: 10 50 10 50 Scharnierlager liu.re.amAPL bereitstellen Schicht/Tag IU Takt-Plitze: IB 0,00{1 0,00 0,00 001000 0,01000 0| 0,00000 0,00 0,00/ 0,00000 |
a 10 60 10 &0 Muffel an AP zishen Zeitgrad IU— Ausgleichsarad (%): |99 0,001 0,00 0,00 0,10000 0,10000 0 0,00000 0,00 0,000 000000 1
10 70 10 T0 Fiihleraufnahme aufnehmen und von innen nach aulen, durchs 0,001 0,00 0,00 0,82300 0,32300 o 000000 0,00 0,00, 000000 |
| 10 s 10 80 Funleraumanme aufAP beretiegen MA-Al fo Soll-Takizeit: | 0,001 0,00 000 002300 0,02300 o 0,00000 0,00 0,00 0,00000 1
a 10 50 10 S0 Muffel an AP zighen Te-Alt IU Taktvorgabe: I 0,001 0,00 0,00 0,10000 O,10000 0 000000 0,00 0,00, 000000 1
100 100 10| 100 Muffel weiter schieben 0,001 0,00 0,00 0,10000 0,10000 0 0,00000 0,00 0,000 000000 1
: 10 1Mo 10 110 Wrasenstutzen aufnehmen und von innen n. aulken durchsteck| “ oK x Abbrechen | 0,001 0,00 0,00 0,72300 0,72300 0 000000 0,00 0,00, 000000 1
| 10] 120 10| 120 Wrasenestutzen auf AP bereitiegen 0,001 0,00, 0,00 005300 0,05300 0| 0,00000 0,00 0,00, 0,00000 1
A 100 130 10| 130 Muffel an AP zighen L L T D,ﬁm'_mm'_m 0,001 0,00 0,00 0,10000 O,10000 0 000000 0,00 0,00 000000 1
1 : 10| 140/ 10| 140 Muffel weiter schieben n 0,00/ 1,00 0,11000/  0,00000 0,00 0,00/1 0,00/ 0,00 010000 0,10000 0| 0,00000 0,00 0,00/ 0,00000 1
J.Mitterhauser GmbH

EDV-Systeme



IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung
Taktplan - Optimierung

=
_?_‘JArhEitsplanung E"E“E
661 272 000_T_06 HT 514 Bratofen EG40 / FE40 H90  (Grundplan)
Summe Materialkosten: 0.00 £/Stuck T 31.83Min 3987 € Soll 5.26 Ist 705 7h4%
Summe te  31.89 Min 40 €/5tick o 0.0 Hin 0.00 € Sum 42,28 Te 31.89 1039
Arhellsplane1 Arbeitsplan - Arbeitsadngs lArbeltsgangw 1 I 1 ] 1 I
Pos _[Folge [OPos [OFly [Beschreibung [wlT[v]wa  [anz JAnz-av|Tes PTe [ae Jac e [mlts [Tra [Tes [feen e N ETE T
p 10 ol 10 0 Bratofen 100 1,00 0,00000) 5,22940 182 74211 0,00 0,00000 7| 0,00000 0,00 0,00 475800 | |
] 10 10 10 10 Muffel aus P+F Anlage nehmen und auf APL bereitlegen r 1,000 1,00 0,56540)  0,00000 000 0001 0,000 000 051400 051400 0| 0,00000 0,00 0,00 000000 |
| 10 20 10 20 Sichtkontrolle Muffel heranziehen und auf Rollengang abstellen, Sichtkontrolle w 0,000 1,00 0,38500|  0,00000 0,00 0,001 0,00 0,00 035000 035000 0| 0,00000 0,00 0,00 000000 |
] 10 30 10 30 Scharnierlager links u. rechts montieren W 0,00, 1,00 0,74300| 0,00000 0,00 0,001 0,000 000 0863000 063000 0| o0,00000 0,00 0,00/ 0,00000 |
| 10 a0 10 20 Scharnierlager iLure mit 2 2 Senkschrauben und 1 Scheibe am Muffenrahmer w 0,00 1,00 0,65000  0,00000 0,00 0,001 0,00 0,00 060000 060000 0| 0,00000 0,00 0,00 000000 |5
] 10 50 10 50 Scharnierlager liu.re.am APL bereitstellen r 0,00/ 1,00 0,01100| 0,00000 0,00 0,001 0,00, 000 001000 001000 0| 0,00000 0,00 0,00/ 0,00000 |
] 10 [ 10 60 Muffel an AP zighen r 0,00 1,00 0,11000| 0,00000 0,00 0001 0,000 000 010000 ©0,10000 0| 0,00000 0,00 0,00/ 000000 |
h 10 70 10 70 Fuhleraufnahme aufnehmen und von innen nach aulien, durchstecken und v. w 0,00 1,00 0,50530 0,00000 0,00 0,001 0,00 0,00 0,82300| 0,82300 0 0,00000 0,00 0,00 0,00000 |
] 10 B0 10 B0 Fihleraufnahme auf AP bereitlegen n 0,000 1,00 0,02530| 0,00000 0.00 0001 0,000 000 002300 002300 0| 0,00000 0,00 0,00/ 000000 |
| 10 s 10 20 Muffelan AP ziehen r 0,000 1,00 0,11000/  0,00000° 0,00 0,00(1 0,00 000 010000 0,10000 0| 0,00000 0,00 0,00 0,00000 |
] 10 100 10 100 |Muffel weiter schieben n 0,000 1,00 0,11000| 0,00000 0.00 0001 0,000 000 010000 0,10000 0| 0,00000 0,00 0,000 000000
| 10 110 10 110 Wrasenstutzen aufnehmen und von innen n. aullen durchstecken, von aulen w 1,00 1,00 0,79530 0,00000 0,00 0,001 0,00 0,00 0,72300 072300 0 0,00000 0,00 0,00 000000 |
: 10 120 10 120|Wrasenestutzen auf AP bereitlegen n 0,00/ 1,00 0,05830| 0,00000 0,00 0001 0,00 000 (peeale [ jEadd nl_0,00000 0,00 0,00/ 0,00000 |
10 130 10 130|Muffel an AP ziehen r 0,00 1,00 0,11000  0,00000 0,00 0001 0,00 o000 .00 0,00 000000 |
| 10 140] 10| 140 Muffel weiter schieben n 0,00 1,00 0,11000/  0,00000 0,00 0,001 0,00 e 0,00 000000 |
| 10 150 10 150 Verbindungsbigel Lu.re.mitje 2 Schrau ben montieren w 0,00 1,00 052580 000000 000 0001 0,00 Positionsfeld 0,00 000000
I 0/ 10 160 Verbindungsbiigel limit je 2 Blech an Lasche v. Muffel montieren w 100 1,00 0,35080| 45817 247 65011 0,00 . 0,00 416470 |
] 20 10 10 170 Verbindungsbiigel re.mit je 2 Blechschr. an Lasche v. Muffel montieren w 0,00 1,00 0,47080| 0,00000 000 0001 000 ou m a rkl e re n 0,00 000000 o
| 20 20 10 180 Verbindungsbigel liu.re am PL bereitlegen n 0,00 1,00 0,10780 0,00000 0,00 0,001 0,00 0,00 v 0,00 000000 |
: 20 30 10 180 4 Blechmuttern u.an Muffelrahmen aufstecken w 0,00 1,00 0,32780|  0,00000 0.00 0001 0,000 000 02980y u2o 0,00 0,000 000000

Der Grobplan mit 6 Stufen ist erstellt und steht flr die fachmannische Feinbehandlung bereit. e
Schnell ist auch die Taktstufensumme mit dem Auslastungsgrad von 75 % eingeblendet . =

_'?_’JArba\tsplanung =10 | = >
661 272 000_T_06 HT 514 Bratofen EG40 / FE40 HI0  [Grundplan]
Summe Materialkoster: 0,00 £/5tick T 3189 Min 39878 Soll 5,26 Ist 705 7542
Summe te 31,89 Min 40 €/Skick b 00Min  000€ Sum 4228 Te 31,89 10,39
trbeitspkine | Arbeitsplan  Arbeitsainge IArbeitsgamg] ] | ] | ] |
Pos _|Folge [OPos [OFlg [Beschreibung [wlv[tlma  [anz [anzavlerr  |rre [as Jacew e [Pruz  Jprrg lemelPT s = Ty [Tes Teg'l -
¥ 10 0 10 0 Bratofen 1,00 1,00 0,00 5322840 1,82 7421 - 0,0
| 20 o 10 160 Verbindungsbiigeli.mitje 2 Blech an Lasche v. Muffel montieran w 1,00 1,00 0,00 458117 247 6501 AU sta ktu n g- B utton 00 032800 03
| 30 o 10, 330 Heizstab aufnehmen u.mit Hifswerkzeug Muffel einstecken. Heizstab m.1 Sch 1,00 1,00 0,00 4 87806 217 69,22 - J 1,34670 1,3
| 40 0| 10 450 Warmeisolierung Rickwand aufnehmen und a uf Muffeiwand aufiegen, solier 1,000 1,00 0,00/ 506813 188 7193 beStatIgen PP 0,00 067670 06
o 50 1] 10 570 Warmeisolierung - Mantel am AP bereitstellen, auspacken und Verpackung ent 1,000 1,00 0,00 5,08816 1,96 72,20 o - e U,20636 0,00 0,18760 01
|| 0 o 10 720 Abdeckpitte aufn.und m4 Bl.Schran Muffelrickwand mont 1,00 0,50 000 704704 0,00 100,00 8 000000 000 64064 W G0000 000 043823 000 07980 03

Jetzt beginnt die Optimierung und IPASWIN-ADS-TAKT
|6st das optimal - Austaktung wird angewahlt.. A\ariante|_a-Matis || Austaktung| T aktplan ||

J.Mitterhauser GmbH

Setel EDV-Systeme




IPASWIN-ADS-TAKT
Grafische Taktplan-Optimierung

Band-Austaktung

Austaktung [ESEN)
661272 000_T_06 Bratofen E640 / F640 H90 (Grundplan) Auslastung: | 75% 1
Takt / Min Do r 0380 N0 B e Al 3 IS B A s A s B 9 8 ees 10 Zeitarten
Nr. Zart Farbe
Takt 1 0805 m m 1-- 4
Bratofen Fiihlerauhahme aufehmen und von 2 A
4% innen nach auften, durchsiecken und v, 3- 3
4 TB103 “
_— 1
Takt 2 m 1209 o1 mﬂ 6- n
Verbindungsbiigel li.mit je Ringheizkérper aub, Spannungsaufschrficony,, mit 1 | Rin
N 7 TB106 42
55% B1.5ch. innen mont, Mufkd drehen uv.auBen m. 2 |ghe
Eingeblendete — [
g ol
Takt 3 1481 0.361 0.1 [ 0304 04 ] 49
Heizstab aufnehmen u.mit || ssizsiso sumenmen umit Hiffswerkzsug Mufisl ensiscken Hsizsish Hilfswerkzeug | Mul IRl Zugensastun | Ml Tethah ne " - 5
69% m.1 Schwenkknebel halten. Mufiel 180 Grad drehen enflemen und el g auinehmen el
12 TB111 H
13 TB112 8
Takt 4 14 TB113 2
Warmelsollerung 15- 5
I 7@ T 744 T 16 TB115 8
Warmemoherung Rickwand aufnehmen und auf Muffelwand auflegen Isolierung ausnchten u an Muffelwand andricken :;= 1?
Takt & 0. oI55 ]
Warmeisclierung - Mantel Motorpiase m 4 BL-Schr.an Mufleirickwand | Mufisl A | Mescingbuches und | L - "
T manseren s  Lifemsd st i 20- 2
i
Takt 6 0281 0.857 0.]05%2 0jo.1 0419 22- “
Abdeckplatte aufn.und 1 E-Litzenfigur auinehmen und 1x| M | MuSebiende auin. | M Mufied von 23— 1
100% E-Litzenfy | auf Zugenfiastung, 1x auf | SichBontr. durchfibren  |u |l Rollenband [N 16
25 TB124. 17
xifl
27 TB126 19
4 [} ] 3
Zoom: :I 0] ﬁl | ﬁl 1M il Einslelllmgenl VoK | X Abbrecllen|

Bunt und Ubersichtlich prasentieren sich die Taktstufen mit den einzelnen Tatigkeiten.
Den Aufbau und die Farben kdnnen Sie selbst bestimmen — wenn Sie mit der Mouse

Uber eine Tatigkeit fahren, wird die ausflhrliche Beschreibung eingeblendet.

Verschobene
Tatigkeit aus
Takt 6

0
L
U

und Lifierrad auf

Takt 5 o] 0580 023 [0.4] 0.
Warmeisolierung - Mantel Motorplatie m 4 BL-Schr.an Mufiel M
Mufieirickwiand monseren s uf
84%
Takt 6 0.261 |0.697 0.1
Abdeckplatte aufn.und E-Litzenfigur auinsnmen Mu
100% E Litzend |und 1x auf Zugendasiung, fiel

Die 1. Tatigkeit im Takt 6 soll als letzte in den Takt 5 verschoben werden — mit Mouse halten und verschieben.
Der Erfolg bei der durchgeflihrten Mal3nahme wird sofort sichtbar

J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN-ADS-TAKT
Grafische Taktplan-Optimierung

Band-Austaktung

] [ |

r Austaktung
661 272 000_T_06 Bratofen E640/F640 H90 (Grundplan) Auslastung: | 80% | |
Takt [ Min IO 0.35 070 1.05 1.40 175 210 245 280 315 350 385 420 455 4.90 525 5.60 595 6.30 ( Zeitarten
Nr. Zart Farbe
> - 4
Takt 1 -
Bratofen “ 42
i 1 Auslastungsgrad =
7
Takt 2 T = beobachten =
Verbindungsbiigel li.mit je u | szksrper auf, i mit 1 P o
69%, ] Bl.Gchr. innen mont, Mufiel drehen u.v.aulen m. 2 I Tl _
]
ofifiigl 0
Takt 3 1.481 n - 1
Heizstab aufnehmen u.mit || #ezsien zuieimen ums Hifswenzaug Mufisl smstecken " - 53
Za% Heizstab m. 1 Schwienkinebel halten. Mufisl 180 Gead deshen T =
13 TB112 8
Takt 4 14 TB113 2
Warmeisolierung 15 - 5
77% I 16 TB115 6
17 9
Takt 5 o 0580 02 . / 16 S 10
Warmeisolierung - Mantel | Motorpiate m 4 BL-Sche an Muficl 1+ [ "
84% ] L Mufiginickwrand mongieren aus 20 - 12
. -
Takt 6 0261|0697 :
Abdeckplatte aufn.und 1 E-Litzenfigur auinehmen und 15
100% ] E-Litzenbg | 1x auf Zugeniiastung, fx aul 16
17
18
19
4 1 I 3
ZOON::I 2' Zart | 4-| 1 ﬁFl Einstellungen | VoK | X nbbrechenl
.

Aktion 1

Eine MalRnahme durchgefuhrt und um 6 % auf 80 % Auslastung verbessert.

J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN-ADS-TAKT
Grafische Taktplan-Optimierung

Band-Austaktung

' Austaktung @Eﬂ‘
661272000 T 06 Bratofen E640 / F640 H90 (Grundplan) | Ausiastung: | 88% ]
Takt | Min 01.35 0.70 1.05 140 175 2.10 245 280 315 350 3.85 470 455 490 535 560 595 Zeitarten
Nr. Zart Farbe
Takt 1 0] 18100 4
Bratofen Filhleraufnzhme aufichmen und ! 2 - L
26% ] von innen nach aulien, E E 3 - 3
4 TB103 “
0
Takt 2 m 1.208 0. ﬂ 0.1[1481 6- -
Verbindungshiigel li.mit je E Ringhsizkirper aufn Spannungsauischriiont., | Fi E Hel | Heizstah it Hilfe Mufiel 7 TB10G n
100% ] mit 1 Bl.Schr. innen mont, Mufiel drehen ng H 2st | Hedzstab m. 1 Schwenkknebed hallen. Mufiel 180 Grad - - =
: : ofigiigl s
i E lHI - lM_ " - ;
Heizstab aufnehmen u.mit rifswencmg.jn_i, Zugentast | Mu 1 - 51
78% J ctemennd S IS 12 TB111 3
13 TB112 ]
Takt 4 o] 14 TB113 2
Warmeisolierung E 15 - 5
91% ) CEEE LY 16 TB115 [
g
Takt 5 0590 0.239 0.1] 0. [0.504 0 0.261 | 0.687 18 18117 10
Warmeisolierung - Mantel Motorpiate m.4 BL-Schr.an Wil W | Messingbuchse | L 1 E-Litzenbgur auiehmen +[m1g ] 1
93% | Mufieiricicowand monssren s 47| und Lisfierad auf | E-Lizenti| und 1 auf Zup~' dastung, pli} - 12
»iEE 2 »
Takt 6 ‘ 0|0.592 0.1 = % ::
Abdeckplatte aufn.und M| MuSsblende auf v H

P | | ctonr, docsase [ Aktion 14 aus Takt 6 b Y
25 TB1M4 17
i
27 TB126 19

q | I | +

Zoom::l i, ﬁl Zart | i|14~f14i| Einstellungen | VoK | X hbbrechenl

Aktion 14

Durchgeflhrte MalRnahme riickgangig machen.

J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung
Grafische Taktplan-Optimierung

V - ™
Austaktung E‘Eﬂ
661272 000_T_06 Bratofen E640/ F640 HO0 (Grundplan) | Auslastung” | 8% ]
Takt / Min e 8B 0T A TR L2028, 28 RS 38 e A0 s e 85 SE) | 805 i
Nr. Zart Farbe
Takt 1 0.905 0.1] 01) 1= 4
Bratofen Fiihleraufnahme auinehmen und < N
86% won innen nach aulen, 3- 3
4 TB103 4
Takt 2 m 1.208 0 mﬂ 0.1[1.481 5- T
: e gl
Verbindungshbiigel li.mit je Ringheizkiirper auin, Spannungsaufschriliontr., | Ri Hei | Heizstah aulishmen u.mit Hilfswerkzeug Mufiel ensiecken. 7 .
100% ] mit 1 Bl.3chr. innen mont,, Mufie! drehen ng st | Hedzsiab m. 1 Schwenkknebel halien. Mufiel 180 Grad -
Y
oI 0
e ] [
Heizstab aufnehmen u.mlt 11 E 53
78% 12 TB111 H
13 TB112 8
Takt 4 14 TB113 2
Warmeisolierung 15- 5
91% 16 TB115 L]
[
Takt 5 Zuruck zu ol v
Warmeisolierung - Mantel T kt 6 | 1"
a oSN
81% ]
] T
Takt 6 0.697 22- Ll
Abdeckplatte aufn.und E-Litzenfigur auinchmen 2 e 1
80%, und 1x auf Zugenashng, o - 16
25 TB124 17
sl ¢
27 TB126 19
Tl | 3
Zoom; . 314 EPl Einstellungenl « OK | x Ahhrechen|

Aktion 13 Durchgefiihrte MaRnahme riickgangig gemacht.

J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN-ADS-TAKT
Grafische Taktplan-Optimierung

Band-Austaktung

-
Austaktung

Takt 4

Warmei solierung Mantel

_
alslmnnlnlﬂ 16

661 272 000_T_06 Bratofen E640/F640 H90 (Grundplan) | Auslastung: | 95%
Takt/ Min |||D|'?'I|D|||||||D|'|6P||||||D ||||||||1|'|||||||||1|'|5P|||||||1|'?:D||||||%:1|D||||||%ul||||||%T|0|||||||3|'PP|||||||‘?:'?I|D|||||||‘?'|'|||||||||3|'||||||||i'||||||||i’||||||||ﬁ’?’|ul|||||F|'|1|D|||||||5|'|||| | Zemics
ey t t t t t t t t t t t t t t t I it Farbe
Takt 1 0.905 ﬂ 9 :
Bratofen Fiihlerauinahme auiiehmen und E AUS|aStungSgrad 42
100% ) ik i beobachten . “
il 7
Takt 2 0 B3 [ B 0.1]1.481 « FEi0a >
Verbindungsbiigel Ringheizkirper Fi Hei | Heizsteb auvehmen u.mit Hifswerczeug Mufid ;BB =
Q4% auin, Spannungsaufechrificontr., mit 1 Bl.Schr. |ng zst| einstecken. Heizstab m. 1 Schwenkknebel halien. Mufiel L3
8- 47
ofifigl w0
Takt 3 10- 49
Flansch v.auRen auf " - 53
ga’mm 12 TB111 34
8
2
5
1]
9
10
11

13 TB112
14 TB113

-
e

_‘
e
E:
=
o

Takt 5 0239 ] 0.|0.504 18
Vormont.Umwal zgeblase Motorplase m.4 BL-Schr.an Mufiel \ | Messingbuchse 19
Mufielriickwand mongeren s uf| und Lifierrad auf ELiaeni Z'D- 12
] [T
Takt 6 0)0.592 0/0. 0.419 Z - L
E-Litzenfigur aufnehmen |rigur auinehmen V| Muslblende aul. | A[M Mufizd von ) T 1i]
97% auf Zugenfashung, | Gichtkont. durchiine | u|uff Rollenband 4 - 16
25 TB124 17

3

zoom: 2| |

Einstellungen | v oK | X Ahhrecllenl

A | elon o]

95 % Auslastung — geht doch oder?
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IPASWIN-ADS-TAKT
Grafische Taktplan-Optimierung

Band-Austaktung

r Austaktung ﬁ E@g1
661 272 I]l]l] T_06 Bratofen E640/F640 H90 (Grundplan) | Auslastung: | 96%
Takt / Min 030 060 090 120 150 180 210 240 270 300 330 360 300 420 450 480 510 540 Zeitarten
Nr. Zart Farbe
Takt 1 o, o [ ] 1-- =
Bratofen Fiihleraufnahme: auinehmen 2 io
98% und von innen nach aulten, 3- 3
4 TB103 4“4
5- 7
Takt 2 0. ) | j 5 TBI05 P
Verbindungsbiigel li.mit je E Ringheizkérper Ri EE Titigkeit W s s
in, Span fschrifiont., mit 1 i | einstecken
98% ] au nungsau n in a |g el ‘ 8- =
) aufgeteilt ol o
T.I-J ]

v M. (gesplittet) ol o
Flansch i . Zugenta 11 1410 | 53
Resttatigkeit sung po e “
far Takt 2 12 TB112 8
14 TB112 2
Wirmeisolieiw..g-: 15- 5
100% 16 TB115 6
1/ TB116 | 9
Takt 5 0s%0 2 [ ol o
Vormont.Umwilzgeblise Wiotorplase m.4 BL-Schr.an Mufiel v um'guum 19 - 1
9% ] Mufieirlickwiand monsesen £ u |und Lifierrad ELize 20- 12
2
Takt 6 0.697 0592 (0. 0418 22- L
E-Litzenfigur aufnehmen || E-Lizenigur \| Musiziblende aui. |1 M Mufied won 25 i L]
°8% aufrehmen und 1x aul u| Sichtkont. 1|l Rollenband 24 8125 16
25 TB124 17
26 18

4| n +

Zoom::” @ |d | il 00 il Einstellungen | q/ 0K | x Ahbrecllenl

b

Da ging doch noch was - noch 1 % rausgeholt
Einfach durch Splitten einer Tatigkeit
Da steckt sicher noch mehr drin - IPASWIN-ADS-TAKT - wann fangen Sie an?

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN-ADS-TAKT

Druckformulare

Band-Austaktung

Wﬁ IPAS WIN TAKTPLAN
ALY

661272 000_T_06

Blatt: 10

Gerat: Bratofen E640/ F640 H90 (Grundplan)

Gesamt-Montage-Zeit
Gesamte Taktausgleich

31,89 Minuten
1,26 Minuten

Summe Montage-Zeit

33,16 Minuten

Anzahl Platze: 6 Auslastungsgrad: 96,19 % Taktzeit: 5,53 Minuten
PLATZ Beschreibung Summe Ausgleich

1 Bratofen 5,41 0,12
2 Verbindungsbutgel li.mit je 2 Blech an Lasche v. Muffel montieren 5,41 0,11
3 Flansch v.aulden auf Heizstab aufstecken u. m. 2 F&-Schb. u. 2 5,21 0,32

@ Muttern an Muffelrickwand mont. Muffel 180 Grad drehen

X

2 4 Warmeisolierung - Mantel mit Alufolie aufnehmen, um Muffelmantel 5,53 0,00

¥ legen und in Muffelrahmen einstecken

™

;_ 5 Vormont.Umwalzgeblase aufnehmen 4,92 0,60

=]

g 6 E-Litzenfigur aufnehmen und 1x auf Zugentlastung, 1x auf E-Clip 542 0,11

¥ von Motorplatte

o

A Auch als Druckformular vorhanden - Summe je Taktplatz und Gesamt

J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung

Druckformulare

oy 661272 D00_T_06 (44 IPASWIN 661272 000_T_06
\ IPAS WIN 1
W) TAKTPLAN W) TAKTPLAN
LR Blatt: 11 Blatt: 12
Gerit:  Bratofen E640/ F640 H90 (Grundplan) Gerit:  Bratofen E640/ F640 H90 (Grundplan)
Pos: 10 Taktplatz 1 Pos: 20 Taktplatz: 2
Abag. 5 Arbeitsgang Zeit | 1 Stick Abg. % Arbeitsgang Zeit | 1 Stiick
] 100 Bratofen 0.00 0 50 Werbindungsbiigel limit je 2 Blech an Lasche v. Muffel montieren 0,18
10 100 | Muffel aus P+F Anlage nehmen und auf APL bereitiegen 0,57 10 00 | Verbindungsbiigel liure am PL bereitlegen 0.11
20 100 Sichtkontrolle Muffel heranziehen und auf Rollengang abstellen, 0,39 20 100 | 4 Blechmuttern u.an Muffelrahmen aufstecken 0.33
Sichtkontrolle durchfihren. schadhafte Muffel abstellen Riuttem aufnehmen u.an Verbindungsbagel aufstecken 031
30 100 Scharnieriager links u. re cits montieren 0.75 Tatlgkelt 2 rund aufnehmen u.an Muffel oberseitig eindricken 0,18
40 100 Scharnierlager li.u_re.mit je 2 Senkschrauben und 1 Scheibe am 0,66 H d auf AP bereitl 009
o Muffenrahmen mont ieren angetellt rundau eretiegen ’
z 50 100 | Scharnierlager li.u.re.am APL bereitstellen 0,01 (geSlettet) “ielan APZIEP?E” 0.1
i 60 100 Muffel an AP ziehen 0.1 Muffel weiter schigben 0,11
; 70 100 | Fuohleraufnahme aufnehmen und von innen nach auflen, durchstecken 0.91 = a0 100 | Muffel um 45 hochstellen 0.12
8 und v. aufden mit 2Fa-Schb.+2Muttern an Muffelrickenw.mont o 90 100 | Ringheizkirper aufn Spannungsaufschriftkontr_, mit 1 Bl.Schr. innen 1.21
g 80 100 Fiihleraufnahme auf AP bereitlegen 0,03 3 mont., Muffel drehen uv._aufien m. 2 Mu +2 F&-S.mont
g a0 100 | Muffel an AP ziehen 0.11 EE( 100 100 | Ringheizkérper aus Pal.aufnehmen u.auf AP bereitstellen 011
= [
£ 100 | 100 | Muffelwsiter schisben 011 g 10 | 100 | Muffelan AP zishen 0.1
% 110 100 Wrasenstutzen aufnehmen und von innen n. aul3en durchstecken, von 0,80 % 120 100 Muffel waiter schisben on
3 auften mit 2 Mutt ern und 2 F& Schb. montieren :‘% 130 100 | Muffel 180 Grad drehen 0.09
4
gl 120 100 | Wrasenestutzen auf AP bereitlegen 0,06 % 140 100 | 2 Schwenkknebel mit je 1 Bundschr, 1 Schb. innen an Muffeldecke 0.66
i_ 130 | 100 | Muffel an AP ziehen 0,11 4 montiaran
I : . .
E 140 100 | Muffel weiter schieben 0.11 [§ 150 100 Elgl_l:ﬁt;:"i;s Gitterbox nehmen Spannungsaufschrift kontr. und an AP 0,12
H ] - L - ]
_% 150 100 Verbindungsbugel li.u.re.mit je 2 Schrau ben montieren 0.83 E 160 100 Heizstab aufnehmen u.mit Hilfswerkze ug Muffel einstecken. Heizstab 1,48
é 160 50 | Verbindungsbiigel limit je 2 Blech an Lasche v. Muffel montieren 0,18 § m.1 Schwenkkne bel halten. Muffel 180 Grad drehen
H :
Tatigkeit Taktolatz 1 Taktolatz 2
: a atz a atiz usw.
aufgeteilt P P
(gesplittet)
Bearbeiter: —Ste\,.. Summe 544 Bearbeiter: Stech Summe: . 543
A Taktausgleich: 0,09 Taktausgleich: 0,10
Datum: 04.11.2011 Taktzeit: 553 Datum: 04.11.2011 Taktzeit: 5,53
|
J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung

Taktplatze bestimmen durch Soll-Taktzeit

i#] IPASWIN-ADS Options-Name: IPASPAR (=3[ = ]
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe
EE0Y e dEEH|v~3 & BOC| | Ha "%9E RBEEH I 42030
™ -
_'!_‘J Arbeitsplanung E\@
| | 661 272 000 HT 514 Bratofen EG40 / FE40 H90  [Grundplan]
- Summe Materialkosten: 0,00 €/5tuck T 31.89 Min 3987 ¢ Soll 32010 Ist 31.89 1000 %=
Summe te 31,89 Min A0 €£/Skick b 0.0 Min 0,00 €& Sum 31.89 Te 31.89 0.00
L 4 T
Arbeitzplane Arbeitsplanl .-’-'A.rbeitsgéngel Arbeit$gang| I I I I I I I I
(43
Erbeitsplan |Gruppe  |Beschreibung [v|la|sTR  [GTE |Menge|von |bis |Stick |[GTGES  |GTPREIS|GTGESPR|PERS|S_TAKT |GTUZ
M | |b|861272 000 HT514 |Bratofen E64( 4540 MO0 iCeunda o 21 60 1 | N 31,89 40 887 1 32,1 0,000
+ | |_|881272 000 takipian HT514  Bratofen E640 Taktplan erzeugen & | | 32,44 35 3558 10 3300 0,000
|861 272 000_T_06 HT514  Bratofen EB40) | 3189 40 3887 6 526 0,000
= | | |s81272000_T_ 08 HT 514 |Bratofen E640) Takt-Plan: |EE1 272 000_T_6_MIN | 32,33 35 3545 8 400/ 0,000
- _ﬂ|:l|1 Drehen | Teil Drehen | } ID— - I— | 280,32 20 202,95 4 0,00 3,143
| | ]aeiix Drehen  TeilDrehen | Schicht/Tag Takt-Platze: | 290,32 o0| 20295 4 0,00 3143
_|Bohrung drehen  Bohrung anfer Zeitgrad IU Auszgleichsgrad [X]: I | 03 3 30,64 3 0,00 0,000
| |cesenk drehen | Gesenk-Oberg || oy o1 I"— e IB— | 151 76 7622 9 0,00 0,039
o _Ges-enktak.‘l drehen Ges-enk—Unter] 3 | 100,99 a0 80,12 L] 0,00 1,801
_|soB18sDEMO Polstern | Sofabank 185| | | Te-Alt I" Taktvorgabe: I BED 0 0,00 2 0,00, 0,000
& zuschneiden hobart Unterbau verk| 0,00 4 0,00 0,000
| [ | “ OK 3
:‘ 0 | Soll-Taktzeit 6 Min. :
vorgeben :
ﬁ 1.0 ane <- [ABL_MR] Arbeitzplan - Hummer
e [ [T Pos | TAKRT | PTARTO | PTAKTI I PTAKTE | .-’-‘-.-\:"ariantel .-’-'M-Matriﬂl Avistakiurig [T akipe - “l_* J_+ _|—_ | " Wers. 7 Kapief® Split
[PRMARY | % LPLME R |
a

J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung
6 Taktplatze mit Fein-Austaktung bearbeiten

i##] IPASWIN-ADS Options-Name: IPASPAR (=[=] = |
Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

EEeN e AEEH| - ~ L BRC|x A 9E BEUWSI L RS

& _'(f_‘j Arbeitsplanung E\@
ks 661 272 000_T_6_MIN HT 514 Bratofen EG40 / F640 H30  [Grundplan)

- Summe M aterialkosten: 0.00 £/5kick T 31.89 Min 3987 € Soll 6,00 Ist hA6 891 %
i Summe te  31.89 Min 40 £/5tick tr 0.0 Min 0.00 £ Sum 35.79 Te 31.89 3.89

Arbeitsplénel tebsitsplan  Arbeitsgange IArbeit$gang| I I I I I I I I
(33 >~ -~
Pos |Folge [OPos |OFlg [Beschreibung |w|vTlMa  [anz [Anz-av|eTr |PTe |ac |ac @) e i ' \ |

Ml o o 10 0 Bratofen 100/ 1,00 0,00 558020 037 9373 " Auslastungsgrad

+ ||| 20 0 10 170 Verbindungsbigel re.mit je 2 Blechsch w 1,00/ 1,00 0,00/ 570174 026 9580 on 89 % schon

| 30 o 100 340 Flansch v.aulten auf Heizstab aufstec 1,000 1,00 0,000 473814 1,23 75,44 _V o

= |40 0/ 10 480 Wirmeisolisrung - Mantel mit Alufolie = 1,00/ 1,00 0,00/ 553052 027 9541 m Grundtaktplan

a ||| =0 0 10/ ©10|Muffel aufn.u.iber Umwilzgebldse in 1,00/ 1,00 0,00/ 596420 0,00/ 100,00 T ]
e 0 10 790 Muffel um 30 Grad drehen 1,00/ 1,00 0,00 420816 176/ 7056 5 0,00000 0,007 3,82560, 0,00
B

5 E
L

% -
ag <[l b

ﬁ E/B [IP&5SPL11] Pozitiohedatei <- [POS] Arbeitzplan-Pogition
B | |¥ Pos _TAKT | PTAKTO | PTAKTI | PTAKTE A ariante | Ab-Matrin | Austakbung Taktplanlrl_-+ 1 41 %l | " Vers.  Kopief® Split
|
| | %| Fel ok | E’E @ [FoLee=0

. J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung
Tatigkeiten splitten

() austakeung "= eSS
661272 000_T_6_MIN Bratofen E640 / F640 H0 (Grundplan) | Auslastung: | % )

Takt / Min |D 0.25 0.50 0.75 1.00 125 1.50 1.75 2.00 225 2,50 275 3.00 325 3.50 375 4.00 425 450 475 5.00 5.25 Zeit_n
o i e e e P e e P e e T e T e e i e R T e e T P e e ree e S i P vt
Nr. Zart Besr” “ibung  Farbe

Takt 1 0.505 0,41 0.1 1-— 4
Bratofen Filhleraubahme auhehmen und von innen nach 2
o i ulten, durchsiecken und v. aullen mit 98 %
Takt 2 m 1209 0.10 0.1 | 1.481 aUSgelaSte
Verbindungsbiigel li. mitje Ringheizkarper auin, Spannungsaufschrifiontr., mit 1 B1.Schr. Heiz | Heizstah aulehmen u.mit Hillswerkzeug Mufiel einstecken. Heizstab m. 1
100% E innen mont., Mufiel drehen u.v.aufen m. 2 Mu+2 F3-5.mont EE stab | Schienkinebe! halten. Mufiel 180 Grad drehen t :‘:
9 TBIS 50
e ‘_ 5 Ium - _ 10- ;
Flansch v.auRen auf Muf Zugentasting | MU 11 TR0 | 53
entiemen und ] auiehmen u. (& 12 TB111 2
13 TB112 1
Takt 4 0429 o] 14 TB113 2
Warmeisolierung - Mantel Automat ausiisen E 15- 5
96% i e 16 TB115 []
1 [ 9
Tak‘ 5 - E oo = _ 18- z
Umwalzgeblase kompl. an Motorplate m.4 BL-Schr. an Mufisrickwiand monsieren | Mufiel aus Mu | Messingbuchse und 19- 11
Aumahmew E f | Lifierad auf Motorachse E-Litzenfigur P 12
[ 1
Takt 6 0887 0. [059 0o 0419 22- 14
E-Litzenfigur aufnehmen || E-Lizenigur auivehmen und 1x auf | MuBslblende aui. Sichionk. | M| Muff Muiiel ven 23 S 3
100% Zugendastung, 1x auf E-Cip von W | durchiinr en u.m. 2 B.Schr. an |uf | & Rallenband nehmen 24- 16
25 TB124 1
26 [z 18
27 TB126 19
28 TB127 20
2 [ o
30 TB129 p2]
31 TB130 2]
Bl | S
23 [ »
34 TB133 i
35 TB134 28 -

" 0K | X Avbrechen

Zoom::J — _/J Zart |t|010 il Einstellungen

Splittungsfakter ﬁ | J

Tatigkeiten mit z.B. Faktor 0.20 | S B ¥ ] 4 ] e [C Ves © Kopie® Spit |
Splitten 0K % Abbrechen

A

J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung
Zusatzliche Definitionen in der Kundendatei IPAS __FK.IOK

[IPASZT]

TaktSoll=1 '‘Auslastung auf Soll-Vorgabe berechnen
Taktline=8;5;12 'Linienstarke in Pixel Pixel (Default=2) Line1;Line2;Line3
TaktPAR=Takt-Par "Takt-Par Button aktivieren
TaktErg=TTAKT;TLINE1;TLINE2 'Felder fir Linien zeichnen

A TaktSoll

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme




IPASWIN-ADS-TAKT

Band-Austaktung

Definition der Takt-Parameter (Button mit gedrickter Shift-Taste)
\

Taktplan -Parameter

l

_@ﬂ Arbeitsplane: El@
LO02-05 Linie gesamt Basisz 1\Gchicht md_p4375 / ADMIN

Summe M aterialkosten: 0,00 £45tuck T 1.41 Min 0.00 € md_p4375

Summe te 1.41 Min 0 £/5tick tr 0.0 Min 0,00 € ADMIN

.&rheitﬂﬂléhe ] Arheiternl=m ] Arheitenznne ] & rhaitenamn ] ]

[

_ \ |s_T4KT |v|a|GTR  |GTE |Menge|von |bis =
Takt-Plan: |[LO02-05 31,00 29 %6.26 ]
Schichten 26,00 23 96.26 ! L
it 0,0 1,41 1
8 h / Schicht 480 Min f Schicht S, Eade D, PSW 0,0 5 65 1
1950 Fahrzeuge f Tag .
60 Pause reqular / Schicht R .
\l [IPASPLOT] Arbeitzplane <- [ABL_MNR] Arbeitzplan - Muramer
420 Arbeitszeit (ohne Pause) in MinfSchicht
( ) Lstaktung | T akt-Par ||_
38.80 Output Fahrzeuge / Taktzeit AN

Overspeed Kunde (tv)

6.50 % = 260 Sek 36.30 Sek

Overspeed Standort (tv) Standort Linespeed = Taktvorgabe

6.00 % = 2.20 Sek 34.10 Sek

Kunde Linespeed

85.00 Sek zusatzliche Linie {grin) & Sek
50.00 Sek zusatzliche Litig (blau) T Min
v 0K |

Hier werden die Takt-Parameter je
Taktplan festgelegt.
(Button mit Shift-Taste)

Einstellung der Zeiteinheit

N

Es kdnnen auch zwei zusatzliche freie Linien definiert werden
Wenn das Feld leer ist, wird die Linie nicht angezeigt.

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme




IPASWIN-ADS-TAKT

Austaktung neu

Band-Austaktung

(@ usatong

—— — ——

TaktSoll=1 ‘'Auslastung auf

@l Einstellungenl  OK |

L002-05 Linie gesamt Basis 1 Schicht Max: 42.6 Sek  Auslastung: | 99%
Takt/ Sek 0 2 4 ] 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 M4 36
Takt 1 2 3
Takt1 270 156
Fiihrungsgelenk picken Schutzkappe entfiemen Schwenklager picken und in Vomichiung einkegen
100%
Takt 2 8 3
Takt2 174 M5
Labe] an Schwenklager + scannen Sechskanimusier Fiihrungsgelenk picken
99%
b
zoom: 12| [ ] A o0

[ usmung

Soll-Vorgabe berechnen

Werte > 100 werden ohne
Prozentzeichen (%)
angezeigt.

L002-05 Linie gesamt Basis 1 Schicht 'Max: 42.6 Sek  Auslastung > > 101 ]\
Takt /| Sek 00 25 50 75 400 425 450 175 200 225 250 275 0 375 400 425 450 475500 |
Takt 1 2 3 I
Taktd 70 156 |
N ‘Fﬂhm(glgelmkpdw Schutzkappe entiemen Schwenklager picken und i ‘.I'mictunghlegen
P -
Takt 2 2 3
Takt2 17.4 186
Labs! an Schwenklager + scannen Bechekanimusier Filhrungsgelenk picken
93% ﬂ

<o s

= | Einstellungen

/Kbbrechenl

J.Mitterhauser GmbH

EDV-Systeme



IPASWIN-ADS-TAKT
Liste fluir Takt-Parameter (PTAKTPAR.LS?)

Band-Austaktung

IPAS WIH

TAKT-PARAMETER L0205

Linie ges amt Basis 1 Schicht

e Schichten
=] b f Schicht 420 rninSchich
1520 Fahrzeuge f Tag
[=0) Pau=e regu s [ SchicH

420 mindSchich

Arbeitszeit [ohne Pauss)

3,0 sek

Output Fahrzeuge f Taktzeit

Jo i ser G, B0300 Solnden ([PTAKTRAR) 2005 2095 702900 mo @375

Overspeed Kunde {ty)

6,50

Overspeed Standort ftv)

6,00

Kunde Linespeed

Standort Linespeed = Taktvorgabe

250 se Linienges chwindigh et worm Kunden (grin
00 seke durchs chnittlichen Output vom Kunden (blau)

J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN-ADS-TAKT Band-Austaktung
Kontakt

Danke fur lhre Aufmerksamkeit

Thre

Johann Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme

Erlenstrasse 19

86399 Bobingen

Tel.: 0049 8234 959950

Fax: 0049 8234 959955

Email: j@mitterhauser.com
WEB: www.mitterhauser.com

modernste Systeme fiir Zeitwirtschaft
und Planung - IPASWIN / IpasMobil

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



mailto:J.Mitterhauser@t-online.de
http://www.mitterhauser.com/

