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Datei

Ablauf BEllEE

Anzeigen Optionen

AusWahl/Eingabe Strg+a
Eingabe Strg+b Ez f 1 L 27
Bngebefeld  SwetE  Reparatur 0,18 1,C 0,00
Dokumentation  Strg+D =
Eingabedialog 0,16 1,2 Neu
Signatur fiir Skizzen. A
_ Offnen
; Produktion xmbegriindet * Riisten ﬂ Einstellen
Start
Reparatur | sm=s Reparatur Warten
% Fehlersuche *}” pa . pa . h $
elektrisch mechanisch auf L 8sch
Wzg.- i Kein i i Teamgespra
|} "I * .. Kein Bediener H
] Wechsel Umriister ch Besch
#ikad Schulung p Verteilzeit | Reinigen <‘? Sonstiges Ende
- Kein Kein £ BRI 7
3?‘ Pause Keine Teile | ¥ = e ?
a1 Werkzeug MeBwerkzeu |
. “« 4+ | % *
J Puffer voll ﬁ Puffer leer
L AR 2 AR




# demo_bde M=1[E3
Skizze | — o BB 2 S E]03

Objektleiste.
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Datei Ablauf Eingabe Anzeigen Optionen

Skizze

Bearbeitungs-
Buttons.
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Skizze

Strichstarke
ginstellen.

Linke Halfte klziner
Rechte Halfte grafier
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okizze =X R E R

Zeichnung
invers

darstellen.
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okizze =X R E R

Gitter
quadratisch
ausrichten.
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okizze =X R E B RE

Mit Gitter
markiertes Objekt
ausschneiden.

Anschliefend mit
Stift oder Mouse

verschieben.
e e,




# demo_bde (=13
Skizze | — o BB B S E S

Mit Gitter
markiertes Objekt |
kopieren.

Anschliefend mit
Stift oder Mouse
verschieben.
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okizze =X R E R

Mach dem
verschigben an
aktueller Position
Oberschreiben.
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okizze =X R E R

Jeder Bearbeitungs-
Schritt kann

rickgangig und
wiederhergestellt
werden.
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okizze =X R E R

Speichern der aktuellen
Zeichnung.

Wenn ein Grafik-Feld varhanden
ist, dann wird die Skizze mit den
Daten gemeinsam gespeichert.
Ohne Grafik-Feld erscheint gin
Dateidialog zum Speichern der
Skizze.
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okizze = R R B R
Zeichnungsgitter anzeigen

fir die Erzeugung der
rechten Dbjektl&iste.




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

I

Das Zeichnungsgitter
wird mit dem Stift oder
Mouse positioniert.




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

Strichstarke
einstellen.




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

Rechteck
zeichnen.




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

Kreis
zeichnen.

\—/I‘




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

Diagonale
Linie
zeichnen.




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

|

Durch anklicken kann
die Paosition der Linie

verandert werden.




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

Durch Anklicken eine
Objektes wird die

Zeichnung der gelben
Flache Obermommen.

5

(]




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

Text-
Eingabe.

(<)




Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

[Text )




Datei Ablauf Eingabe Anzeigen Optionen

test

\—/l-ﬂi
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Datei Ablauf Eingabe Anzeigen Optionen
Nr|Vorgang |Beschr. Ez I 1@7
6| WaRep |Warten auf Reparatur 0,00
7|_Prod Produktion Hies
8 WzgWe Wzg.-Wechsel
_ Offnen
; LS “ N Anderungen speichern ?
. . . Start
A Pfad: C:\ipasw32\minidat,
% Fehlersuche Name: e 3
= Lésch
}_.I Wzg.- * |tE‘St|
] hsel
techse Abbruch | Besch
&lai  Schul vel Hein Grafik-Feld vorhanden,
Hung p © deshalb Ende
3? . \ LDateidiaIng Zum Speichern.Jl . cnetese |8 =IK;
a1 ause Werkzeug ﬁ MeBwerkzeu 6l} elhe 1= PRl VR [
I * |+ +*
ﬁ Kein Auftrag J Puffer voll ﬁ Puffer leer = : =
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Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

| Nr|Vorgang |Beschr., Ez 1,27
_WaRep |Warten auf Reparatur 0,00
Produktion Hies
Wzg.-Wechsel
_ Offnen
; Produktion xmbegriindet * Riisten ﬂ Einstellen
Start
% Fehlersuche *ja Reparfltur mam fmas Repara-tur h Warten
elektrisch mechanisch auf »
Ldsch
Wzg.- i Kein i i Teamgespra
l}'I-.I Wechsel * Umriister &-I{em Bediener tﬁ ch Besch
iy
#ikad Schulung p Verteilzeit | Reinigen <‘? Sonstiges Ende
Kein Kein £ . = ¢
1%1 Pause \ Werkzeug MeBwerkzeu 6l} Keine Teile |
I *« 4 +*
J Puffer voll ﬁ Puffer leer i
» %+ ¥ ¥
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Datei  Ablauf BEhlERS

Anzeigen Optionen

wahl/Eingabe Strg+a
Eingabe Strg+b Ez f 1 L 27
Bngebefeld  SwetE  Reparatur 0,18 1,C 0,00
Dokumentation  Strg+D =
Skizzen 0,16 1 Neu
Signatur Eingabe einer
Unterschrift. Offnen
; Produktion x-llnbegriindet qF Riisten ﬂ Einstellen
Start
Reparatur | ==p== Reparatur Warten
% Fehlersuche *}” pa . pa . h $
elektrisch mechanisch auf L 8sch
Wzg.- i Kein i i Teamgespra
|} "I * .. Kein Bediener H
] Wechsel Umriister ch Besch
#ikad Schulung p Verteilzeit | Reinigen <‘? Sonstiges Ende
- Kein Kein £ BRI 7
3?‘ Pause Keine Teile | ¥ = e ?
a1 Werkzeug MeBwerkzeu |
. « &+ ¥ *
J Puffer voll ﬁ Puffer leer
> ¥+ ¥ ¥




-r.fﬂ demo_bde

Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

Nr|Vorgang |Beschr., Ez 1,27
6| WaRep |Warten auf Reparatur 0,00
7|_Prod Produktion Hies
8 WzgWe , Wzg.-Wechsel
_ Offnen
; Produktion x Unbegrjags Einstellen
Signat Start
Repar Warten
% Fehlersuche *}” elektr auf )
Ldsch
Wzg.- i Kei Teamgespra
l}'I-.I Wechsel * Umrii ch Besch
#ilizs Schulung p Verteilzeit _‘L Reinigen <‘? Sonstiges Ende
Kein Kein £ . = ?
1%1 Pause \ Werkzeug MeBwerkzeu 6l} Keine Teile |
*« 4+ +
J Puffer voll ﬁ Puffer leer i
» %+ ¥ ¥
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Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

Nr|Vorgang |Beschr., Ez 1,27
6| WaRep |Warten auf Reparatur 0,00
7|_Prod Produktion Hies
8 WzgWe Wzg.-Wechsel
_ Offnen
; Produktion x Unbegrjags Einstellen
Signat Start
Repar Warten
% Fehlersuche *}” elektr auf )
Ldsch
Wzg.- i Kei Teamgespra
l}'I-.I Wechsel * Umrii ch Besch
#ilizs Schulung p Verteilzeit _‘L Reinigen <‘? Sonstiges Ende
Kein Kein £ . = ?
1%1 Pause \ Werkzeug MeBwerkzeu 6l} Keine Teile |
*« 4+ +
J Puffer voll ﬁ Puffer leer i
» %+ ¥ ¥
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Datei Ablauf Eingabe Anzeigen Optionen

Nr|Vorgang |Beschr. Ez I 1,27
6| WaRep |Warten auf Reparatur 0,00
7|_Prod Produktion Hies
8 WzgWe Wzg.-Wechsel

Offnen
; Produktion x Unbegrj Einstellen
Start

Repar Warten
% Fehlersuche *}” pa $
elektr auf »
% Ldsch

Wzg.- Kei Teamgespra

1}1';[ Wechsel * Umrii ch Besch

#ikad Schulung p Verteilzeit | Reinigen <‘? Sonstiges Ende
Kein Kein -4 ERje= ?
3? Pause \ ﬁl} Keine Teile | ¥ E |
1 Werkzeug MeBwerkzeu TR K
*« 4+ +

J Puffer voll ﬁ Puffer leer *
» %+ ¥ ¥
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Datei Ablauf Eingabe Anzeigen Optionen

Nr|Vorgang |Beschr. Ez I 1,27
6| WaRep |Warten auf Reparatur 0,00
7|_Prod Produktion Hies
8 WzgWe Wzg.-Wechsel

Offnen
; Produktion x Unbegrj Einstellen
Start

Repar Warten
% Fehlersuche *}” pa $
elektn auf .
-[§ Lésch
Wzg.- i Kei Teamgespra

1}1';[ Wechsel * Umrii ch Besch
#ikad Schulung p Verteilzeit | Reinigen <‘? Sonstiges Ende
Kei Kei £ =] | [ ?
3?* Pause \ en n 6‘} Keine Teile | ¥ |
1 Werkzeug MeBwerkzeu TR K
*« 4+ +
J Puffer voll ﬁ Puffer leer i
» %+ ¥ ¥
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Datei Ablauf Eingabe Anzeigen Optionen

Nr|Vorgang |Beschr. Ez 1,27
6| WaRep |Warten auf Reparatur 0,00
7|_Prod Produktion Hies
8 WzgWe Wzg.-Wechsel
_ Offnen
; LS “ N Anderungen speichern ?
A Pfad: C:\ipasw32\minidat, Start
% Fehlersuche s
| = Lésch
Wzg.- i
i
Wechsel * Abbruch Besch
§ii  Schulun p Ve Kein Grafik-Feld vorhanden,
g deshalb Ende

LDateidiaIDg zum Speichern_J al?
= I
ke " i . . = K
.3%1 Pause \ Werkzeug ﬁ MeBwerkzeu 6l} Keine Teile PRl VR [
5 + + ¥ *
ﬁ Kein Auftrag J Puffer voll ﬁ Puffer leer
» %+ ¥ ¥
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Datei

Ablauf Eingabe Anzeigem Optionen

| Nr|Vorgang |Beschr., Ez 1,27
_WaRep |Warten auf Reparatur 0,00
Produktion Hies
Wzg.-Wechsel
_ Offnen
; Produktion xmbegriindet * Riisten ﬂ Einstellen
Start
% Fehlersuche *ja Reparfltur mam fmas Repara-tur h Warten
elektrisch mechanisch auf L 8sch
Wzg.- i Kein i i H Teamgespra
l}'I-.I Wechsel * Umriister &I\_-KE'" Bediener ch Besch
#ikad Schulung p Verteilzeit i Reinigen <‘? Sonstiges Ende
Kein Kein £ . = ¢
1%1 Pause \ Werkzeug MeBwerkzeu 6l} Keine Teile |
i *« 4 +*
J Puffer voll ﬁ Puffer leer i
» %+ ¥ ¥




